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公司地址 盐山县沧乐路韩桥段路西

联系电话 13180326607 13180326607

产品详情

合金弯头注意事项

合金弯头的球阀、闸阀、截止阀使用的时候，只作全或者全闭状态，不做调节流量使用，避免密封面受
到冲蚀，速腐蚀。什么是对焊法兰呢？什么是焊接法兰？返回其他程序相同。平焊法兰批发头的组成相
对简单，及其组成相对简单，可以很容易地理解和想象。解析无缝对焊弯头的制作工艺流程大中小无缝
对焊弯头工艺流程简单介绍如下:冷拔(轧)无缝对焊弯头管件:圆管坯;加热;穿孔;打头;退火;弯头生产厂家保
持合金弯头的干燥和通风，表面的清洁与整洁，按照准确的存放方式进行存放。目前，碳钢无缝弯头报
价，对焊法兰在管件中具有广泛的使用和推广，因为适用范围和使用环境不同，因此，按照相应的方式
和方法进行使用。，对于长期存放的合金钢弯头，碳钢无缝弯头生产厂家，应该做好定期的检查，经常
对外露的弯头表面进行合理的清洁，清除表面污垢，江门碳钢无缝弯头，整齐的存放在市北透风干燥的
地方，严禁堆置或者露天存放。

弯头的定义

在管路系统中，弯头是改变管路方向的管件。按角度分，有45°及90°180°三种的，另外根据工程需要
还包括60°等其他非正常角度弯头。弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢、有色金属
及塑料等。与管子连接的方式有：直接焊接（的方式）法兰连接、热熔连接、电熔连接、螺纹连接及承
插式连接等。按照生产工艺可分为：焊接弯头、冲压弯头、推制弯头、铸造弯头、对焊弯头等。其他名
称：90度弯头、直角弯等。

弯头制作要点

制作要点编辑不锈钢弯头



1、焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经150℃干燥1小时，低氢型应经200-250℃干燥1小时（不能多次重
复烘干，否则药皮容易开裂剥落），碳钢无缝弯头厂家，防止焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝
增加含碳量和影响焊件质量。弯头焊接时，受到重复加热析出碳化物，降低耐腐蚀性和力学性能。焊后
硬化性较大，容易产生裂纹。若采用同类型的焊条焊接，必须进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的
缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理，则应选用铬镍不锈钢焊条。

2、为改善不锈钢弯头耐蚀性能及焊接性而适当增加适量稳定性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较好一些，
采用同类型的铬不锈钢焊条时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火处理。若焊件不能进行
热处理，则应选用铬镍不锈钢焊条。

碳钢无缝弯头厂家-江门碳钢无缝弯头-唯洋管道在线咨询由河北唯洋管道装备制造有限公司提供。河北
唯洋管道装备制造有限公司（hbwygd.tz1288.com）是一家从事“生产高中低压碳钢、合金钢、不锈钢材
质的管件”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞
争，使“唯洋”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使唯洋管道在弯头中赢
得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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