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产品名称 6FC5357-0BB25西门子NCU显示1快速维修-
克拉玛依资讯

公司名称 上海龙锡机电设备中心

价格 500.00/台

规格参数 专业维修:840D
故障代码:1-8
产地:德国

公司地址 上海市松江区强业路951弄B205

联系电话 13621872316 13621872316

产品详情
西门子840D数控系统本身性能稳定，故障率极低。配置西门子840D系统的数控设备调试和维修实践中，大部分故障源于设备的安装调试和使用中出现的问题，以下列举几个不同类型的维修实例以供参考。6FC5357-0BB25西门子NCU显示1快速维修-克拉玛依资讯 随着趋势的发展，将来很可能在产业链中处在低端，并逐渐被市场边缘化，很多主流市场，企业可能进不去，这是一个非常重要的问题。从机器人产品来看，我国现在的问题是高端市场产业链低端化，市场的边缘化的风险。曲道奎指出，是的市场，同时也成为了机器人竞争最激烈的战场。机器人产业里的企业数量近几年飞速发展，但质量需要有一个大的提升。机器人产业存在三个大的潜在风险，一个是技术，很可能要空心化；二是应用的低端化；三是市场边缘化。  
例1一台840D系统的TH5840加工中心，在调试中出现NCU报警，PS和PF红灯亮，报警号是“12460通道%1程序段%2超出%3的符号数目”和“15175通道%1程序段%2程序%3接口不能建立”，并且出现频次没有规律。查阅诊断手册，提示报警来自“用于循环程序定义扩展的内存不足（PROC-指令）”。经修改并删除新的加工程序，报警未能消除，调整程序数目等相关机床参数故障依旧，基本排除是程序内存本身的原因。根据报警出现的频次，且IM361接口模块的SF灯亮，怀疑故障和信号干扰有关，经检查IM361连接电缆，发现电缆不良，重新做IM361的连接电缆层，报警消除。  
例2一台840D系统的TH6363卧式加工中心，全闭环控制，在调试中Z轴坐标值显示漂移，实际上Z轴并没有移动，报警号是“25050轴%1轮廓监控”。该报警产生的直接原因是NCK对于坐标轴的每个插补点（设置点），根据内部模型计算出实际值，如果计算的实际值与真实的机床实际值之间的差别大于机床数据36400CONTOUR_TOL中给定的值，则程序中止，并发出警报信息。诊断过程是：检查机床数据36400及32200的设置值正常；将Z轴的伺服、电缆、光栅尺与X轴对调，报警出现在X轴；取消将Z轴全闭环，设置为半闭环，报警消除，判断是因为全闭环控制引起的报警，检查Z轴光栅尺的测量头及光栅尺电缆的连接均正常，但电缆的线连接不良，重新做好电缆的后，报警消除，机床恢复正常。 6FC5357-0BB25西门子NCU显示1快速维修-克拉玛依资讯 随着该模式在全国甚至世界范围内复制，人将重新定义‘’的内涵。上海联影董事长薛敏说。受访企业负责人均呼吁，在医学领域，相关仪器设备仍是发达国家处于优势，希冀国家加快国产化设备的应用和推广步伐。我国高度重视这些仪器的自主研发，在其他科技专项中有涉及，‘医学’专项也设置了生命组学设备研发。今后还要增加对该类仪器研发的资助。科技部社会发展司有关人士表示。  
例3一台840D系统的TH42160龙门加工中心，具有X、Y、Z三个进给和一个刀库T四个伺服轴。出现Z轴电机超温报警，伺服驱动器上报警红灯亮。诊断过程是：系统监控页面显示Z轴电机温度150℃，而用手触碰感觉Z轴电机和环境温度相差不大，说明系统没有正确检测到Z轴电机的真实温度，判断是Z轴电机温度传感器不良或Z轴电机反馈电缆连接问题。将Z轴电机的动力及信号电缆与Y轴做对调，Z轴伺服驱动器上报警灯仍然闪亮，说明Z轴电机及电缆是正常的。将Z轴伺服驱动器与一台正常工作的同型号TH42160龙门加工中心对调，疑是故障的Z轴伺服驱动器报警红灯熄灭，可以运行，而对调过来好的Z轴伺服驱动器出现了报警红灯，说明也不是Z轴伺服驱动器的问题。至此，Z轴伺服驱动器、电机、电缆等硬件均检查正常，而此故障又和机床参数无关，经观察，刀库T轴和Z轴共用一块双轴伺服驱动器，故怀疑是刀库轴的故障而误造成Z轴的报警显示。检查T轴电机连接，发现电缆插头中渗进很多的冷却液，进一步把电机的后盖打开，发现其中也渗进很多的冷却液，连电机编码器都被浸泡腐蚀。更换T轴电机后，故障消除，机床恢复正常。此故障案例说明在使用双轴模块时，一个轴的故障可能会反映到另一个轴上，造成误判。6FC5357-0BB25西门子NCU显示1快速维修-克拉玛依资讯 2、高凤林：航天科技集团一院211厂特种熔融焊接工2016年5月，央视新闻推出《大国工匠》系列节目，《大国工匠》集，就介绍了为长征火箭焊接发动机的国家高级高凤林。从18岁进厂到今天，高凤林已经工作了35年，35年间，先后有130多发长征系列运载火箭经过高凤林的手飞上太空。高凤林2016年的关键词依然是火箭。2016年最骄傲的事就是我们国家的长征五号发射成功，那里面最关键的芯一级、芯二级，都是由我及我带领的团队制造的，其中里面的很多核心关键技术，还是由我来突破的。  
例4一台840D系统的TOM850立式加工中心，机床在回参考点方式下旋动倍率开关时，会突然出现3000号急停报警，同时伴有%1轴回参考点异常报警；在自动方式下运行程序时，调整倍率机床明显抖动。诊断过程是：通过对故障现象的观察和分析，故障均是在倍率发生变化时出现，检查并清洗倍率开关后，故障依然存在。检查PLC输入输出信号状态，发现倍率开关从一个倍率挡位旋转到下一个倍率挡位的过渡过程中存在输入信号全都为零的瞬间状况，机床瞬时速度信号失而复得，电机频繁加减速，造成机床抖动。经重新编制倍率控制PLC程序，在倍率开关切换过程中保持上一状态，机床恢复了正常。因此，建议在使用操作面板倍率开关为格雷码时，应避免开关调整瞬间产生的误动作。  
例5一台840D系统的TK42200龙门数控镗铣床，主轴低速运行正常，实际转速和指令转速匹配，在大于1000r/min，实际转速只有700r/min左右，并且指令转速增加而实际转速也基本不变化；更换主轴伺服放大器，故障仍然出现，检查电缆的连接也正常；因工件的加工方式为齿状排刀在钢件上开槽，冲击较大，故怀疑是电机编码器经长期冲击造成损坏，经更换电机编码器后，故障消除，机床恢复正常。  
综上所述，充分掌握信息、仔细分析对机床调试维修非常重要。系统自诊断功能越强大，给调试维修提供的帮助和参考也越大，但不能完全受其束缚，有很多的故障和报警信息并没有直接的关联，应根据现场情况仔细观察，开阔思路，冷静思考，提高调试维修效率。 6FC5357-0BB25西门子NCU显示1快速维修-克拉玛依资讯 一带一路是化解装备制造业结构性产能过剩的重要通道。赵奉杰说，除了庞大的产业规模，相对完整的产业链也为装备制造业走出去提供了系统性的竞争力。一带一路战略的实施，有助于对接我国优势产能与相关国家开发需求，消化一批出口产品，转移一批优势产能。朋友圈‘一带一路’战略实施将会对产业布局产生重大影响，可能打破现有的以发达国家为主导的价值链布局。通过全产业链输出，紧密对接供需，逐步形成以为核心的制造业价值网络。  

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.gongkong.com/CNCmachine/
http://www.gongkong.com/motor/
http://www.gongkong.com/plc/
http://www.tcpdf.org

