
供应回柱绞车 铜川回柱绞车 特力重工矿山机械

产品名称 供应回柱绞车 铜川回柱绞车 特力重工矿山机械

公司名称 安徽特力重工矿山机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宿州市埇桥区城东街道宿灵路北侧

联系电话  13485578877

产品详情

回柱绞车保养与维修

1、绞车工严格遵守操作规程。

2、绞车必须按规定及时加注润滑油。

3、如长时间搁置不用，必须选择干燥的地方存放。

4、电机维护可详见附送说明书。

5、绞车拆卸次序和装配相反，绞车应先拆成部件，然后再将各部件进行拆卸，拆卸时应先拆卸出密封罩
上体后，将滚筒部分、电机部件与底座的连接螺栓松开，并将该两部分拆掉，然后再将蜗轮箱从底座上
拆掉。

蜗轮箱部分的拆卸是先将蜗轮箱盖拆下，再将蜗轮轴组件、蜗杆组件，齿轮组件等部件拆去，后将所有
零件拆除。

6、拆卸绞车各部时，应注意各部位的调整垫片的数量和厚度，以便在重新装配部件时，保持绞车原有的
装配精度，特别要注意蜗杆端部的调整垫不得任意增减。

7、绞车在拆卸过程中，严禁用锤硬打硬砸，必须小心进行，不得损坏零件或碰伤其表面。

8、绞车应按实际情况，有计划安排小修、中修、大修计划，绞车的修理周期，修理内容，修理场所，根
据煤炭部制定的《煤炭工业设计规范》一文中的有关章节，作如下规定：

a、小修：小修周期为三个月，一般在现场进行，主要调整更换13
钢丝绳和紧固连接件，并消部故障、补充或更换润滑油，清理绞车外表部分灰尘等。



b、中修：中修周期一般为9个月，中修在生产厂家进行，主要任务是全部拆开绞车各部分，清洗后检查
磨损程度，更换已磨损的零件，消除小修时不能消除的故障，更换机器各部润滑油，恢复绞车工作能力
和正常状况，中修后应进行试运转。

c、大修;大修周期为18个月，在生产厂家进行，其主要内容是拆开绞车全部零件(蜗轮圈和蜗轮毂不拆开)
清洗和检查一切零件，修复或用新零件来替换已磨损的零件，全部恢复绞车的工作能力和正常状况，大
修后应进行试运转，并进行油漆更新。

回柱绞车配件之齿轮部件

齿轮含义

是主，供应回柱绞车，从齿轮中间的一个齿轮，亦即过渡齿轮，回柱绞车配件，它不影响主，从齿轮的
齿数比，同时又使主，煤矿回柱绞车，从齿轮转向相同

齿轮作用

齿轮轴有联动和传动的作用

齿轮轴是机械设备中轴承支撑的重要零件之一它的主要作用是直接支撑回转零件以实现回转运动并传递
转距和动力如齿轮车轮电动机转子铣刀等各种作回转运动的零件都必须安装在轴上才能实现它们的功用
。

齿轮轴的一端铣有键槽配合轴与轴上零件的使用一端滚有斜齿轮与其他齿轮配合传动。

齿轮部件在绞车中的定位

齿轮是为了适应绞车结构上的需要(加大卷筒轴和涡轮轴的中心距)而设置的，铜川回柱绞车，心轴固定
在箱体中部，齿轮轴心钻油孔，外端加油塞，组成挤压式油杯。

回柱绞车制动力矩不足的原因如下：

1 回柱绞车制动力矩不足原因一：闸瓦过度磨损、闸瓦接触面积达不到要求

2 回柱绞车制动力矩不足原因二：动器弹簧压力不足、重锤重量不足

3 回柱绞车制动力矩不足原因三：提升载荷太大

回柱绞车制动力矩不足的处理方案如下：

1 面对回柱绞车制动力矩不足的第1个原因处理方案如下：

调整闸瓦间隙或更换磨损的闸瓦

2 面对回柱绞车制动力矩不足的第二个原因处理方案如下：



调整压缩弹簧的压力、加大重锤重量

3 面对回柱绞车制动力矩不足的第三个原因处理方案如下：

按规定载荷提升

虽然回柱绞车制动力矩不足的原因可能不仅仅是以上的三个方面

而本次为您整理的回柱绞车制动力矩不足的原因及处理方案却是为常见的

供应回柱绞车-铜川回柱绞车-特力重工矿山机械由安徽特力重工矿山机械制造有限公司提供。安徽特力
重工矿山机械制造有限公司（www.tlzgksjx.com）位于安徽省宿州市埇桥区城东街道宿灵路北侧。在市场
经济的浪潮中拼博和发展，目前特力重工在采掘设备中享有良好的声誉。特力重工取得全网商盟认证，
标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。特力重工全体员工愿与各界有识之士共同发展，共
创美好未来。
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