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产品名称 供应常州不锈钢钎焊加工
真空铜钎焊处理【厂家报价】

公司名称 常州鼎基精密五金有限公司

价格 3.00/件

规格参数 贸易类型:来料加工
工艺:真空钎焊
厂家:常州鼎基

公司地址 武进区牛塘镇漕溪村委金家

联系电话  15961214809

产品详情

常州鼎基专业提供金属表面钎焊处理，无氧钎焊，真空钎焊加工，硬软钎焊。采用连续式真空气氛保护

炉，焊点圆滑且工件不变形不变色。工艺：

   

 钎焊

，是指低于焊件熔点的钎料和焊件同时加热到钎料熔化温度后，利用液态钎料填充固态工件的缝隙使金

属连接的焊接方法。

      钎焊变形小，接头光滑美观，适合于焊接精密、复杂和由不同材料组成的构件，如蜂窝结构板

、透平叶片、硬质合金刀具和印刷电路板等。

   较之熔焊，钎焊时母材不熔化，仅钎料熔化；

   较之压焊，钎焊时不对焊件施加压力。

   钎焊形成的焊缝称为钎缝。

   钎焊所用的填充金属称为钎料。

   钎焊过程：表面清洗好的工件以搭接型式装配在一起，把钎料放在接头间隙附近或接头间隙之间。
当工件与钎料被加热到稍高于钎料熔点温度后，钎料熔化（工件未熔化），并借助毛细作用被吸入和充
满固态工件间隙之间，液态钎料与工件金属相互扩散溶解，冷凝后即形成钎焊接头。

http://www.czdingji.com/


特点：

    一是接头表面光洁，气密性好，形状和尺寸稳定，焊件的组织和性能变化不大，可连接相同的或不
相同的金属及部分非金属。钎焊时，还可采用对工件整体加热，一次焊完很多条焊缝，提高了生产率。
但钎焊接头的强度较低，多采用搭接接头，靠通过增加搭接长度来提高接头强度；另外，钎焊前的准备
工作要求较高。

    二是钎料熔化而焊件不熔化。为了使钎接部分连接牢固，增强钎料的附着作用，钎焊时要用钎剂，
以便清除钎料和焊件表面的氧化物。硬钎料（如铜基、银基、铝基、镍基等），具有较高的强度，可以
连接承受载荷的零件，应用比较广泛，如硬质合金刀具、自行车车架。软钎料（如锡、铅、铋等），焊
接强度低，主要用于焊接不承受载荷但要求密封性好的焊件，如容器、仪表元件等。

钎焊采用熔点低于母材的合金作钎料，加热时钎料熔化，并靠润湿作用和毛细作用填满并保持在接头间
隙内，而母材处于固态，依靠液态钎料和固态母材间的相互扩散形成钎焊接头。钎焊对母材的物理化学
性能影响小，焊接应力和变形较小，可焊接性能差别较大的异种金属，能同时完成多条焊缝，接头外表
美观整齐，设备简单，生产投资小。
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