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产品名称 管类拉丝机 手表管类拉丝机 宝亿科技

公司名称 东莞市宝亿自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇九门寨社区三门口路27号

联系电话  13650005386

产品详情

怎样使用圆盘抛光器？

抛光器有电动和风动两种，主要用于轿车、大客车钣金修理后
的抛光。由于用研磨材料制成的抛光盘圆周速度极高，铝合金管类拉丝机，因此要求抛
光盘安装牢固可靠，同时要求作业者戴好安全眼镜和防护面罩，其
使用方法，使抛光盘的1/3表面与被加工表面接触进行研磨效果较好。因
为盘与研磨面接触角度过大时，则盘仅有小部分与金属板发生强力
研削，从而会留下粗糙的加工面；当盘与研磨面平行接触时，又将 因研削阻力大而造成动作不稳，故会
留下凹凹凸不平的加工面。抛光盘经过研磨作业而使其外侧磨料逐渐脱落，脱落后可采用
适当方法去掉外侧磨损部分，减小盘的尺寸后继续使用。此外在研
磨小的凹坑处或带孔部位时，可使抛光盘沿八角形轨迹运动。

1.圆盘自动抛光机高效率抛光带来的经济效益

设计初衷是实现高效，机械要想实现高效抛光，关键是要设法得到较大的抛光速率，以便尽快除去毛坯
工件表面粗糙不平的氧化物和毛刺，同时也要使抛光损伤层不会影响最终观察到的组织，即不会造成假
组织。要快速除去毛坯工件表面粗糙不平的氧化物和毛刺就要求使用较粗的磨料进行粗抛，但粗抛后工
件表面的损伤层也较深；要得到平整光亮的表面还要使用最细的材料进行精抛，使抛光损伤层较浅，但
精抛光速率低。解决这个矛盾的较好的办法就是把抛光分为三个阶段进行。粗抛目的是去除磨光损伤层
，这一阶段应具有较大的抛光速率，粗抛形成的表层损伤是次要的考虑，不过也应当尽可能小；其次是
中抛，其目的是初步去除粗抛产生的表层损伤，因为精抛光速率低，只用一道精抛耗时长，时间上与粗
抛无法协调，因此加上中抛这一到环节；最后是精抛，经过中抛出来的工件表面已经比较平整光亮，再
经过精抛这一道工续就可以得到十分平整光亮的表面了。

圆盘式自动抛光机包括可被控制转动的圆盘形工作台，工作台上圆周均布有若干个用于固定被加工工件
的加工工位，工作台对应加工工位的上方圆周均布有若干组抛光机构，抛光机构包括电机、及套设在电
机输出轴上的抛光轮，其特点是若干组抛光机构中的若干个抛光轮为不同抛光材料的抛光轮。采用上述
结构，由于所述工作台对应加工工位的上方圆周均布有若干组抛光机构，且若干组抛光机构中的若干个
抛光轮的抛光材料由粗到细呈圆周逆时针分布，不锈钢管类拉丝机，因此只需将被加工工件固定于工作



台上的任一加工工位上，通过圆盘形工作台的圆周转动一圈，便可实现被加工工件表面由粗磨到精磨的
逐步加工，加工效率较高，可有效地降低抛光成本。  圆盘自动抛光机技术可实现全自动表面抛光处理
，金属工件全自动抛光表面光泽度和去除毛刺。可一人操作多台设备使用。抛光机采用了SIMENS高性能
PLC、人机界面、ABB、EMERSON、SCHNEIDER等国际品牌电气元件，设备符合CE标准及环保要求，
潜入式的精抛方式，可以对工件进行不同方位的精抛。  同时，采用了转盘式四工位操作平台，手表管
类拉丝机，能够同时精抛四个以上的工件，夹具简单、造价低、更换方便，更适合多系统、多品种的生
产模式，粗抛400秒或600秒后就可直接精抛，减少了粗抛工序及费用。该设备操作相对简单，对操作者
技能要求低，可提高生产效率、降低劳动强度，节约生产成本，提高产品质量，减少产品质量差异。  

  

铝铸件的抛光和氧化

3.铸造模具尺寸

①铸造模具的几何形状和尺寸应符合铸件图样的规定。

②铸造模具的尺寸公差应按GB/T6414-1999的规定执行。有特殊规定和要求时，须在图样上注明。

③铸造模具有形位公差要求时，可参照表5；其标注方法按GB/T15114-1994的规定。

④铸造模具的尺寸公差不包括铸造斜度，其不加工表面：包容面以小端为基准，被包容面以大端为基准
；待加工表面：包容面以大端为基准，被包容面以小端为基准，有特殊规定和要求时，须在图样上注明
。

管类拉丝机INVT-CHV130专用型变频器采用ARM（32位）+DSP（16位）双CPU控制系统，功能控制与
性能控制完全分离，底层高性能电机控制模块采用电流矢量控制算法，即把定子电流按照坐标变化分解
成励磁电流分量与转矩电流分量，管类拉丝机，分别进行控制，从而实现转矩的高精度控制。

与V/F控制比较，矢量控制的优势

（1）低频转矩特性

（2）动态响应特性好，能快速响应负载的变化

（3）速度控制精度高，能实现高精度的同步控制

（4）能进行直接转矩控制，无PG反馈转矩控制精度高，实现低成本的张力控制

管类拉丝机-手表管类拉丝机-宝亿科技(诚信商家)由东莞市宝亿自动化科技有限公司提供。东莞市宝亿自
动化科技有限公司（www.dgbaoyikj.com）为客户提供“平面自动抛光机,模具钢镜面抛光机,数控自动抛光
机”等业务，公司拥有“宝亿科技,东莞宝亿”等品牌。专注于机械及工业制品项目合作等行业，在广东



东莞 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：黄小姐。
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