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产品详情

数控刀具材料的新发展

进入21世纪以来，氮化硼刀具，随着制造技术的全球化趋势，制造业的竞争更加激烈，对制造技术必然
带来巨大的挑战，首当其冲的是切削刀具的变化。为了适应高精化、高速化、自动化、多功能化、高生
产率化、缩短交货期等要求，要求切削刀具材料的强度和韧性要高，具有寿命长、高可靠性、耐高温、
耐磨损、和抗冲击等特点。特别为适应当前对环境保护的要求，提出了条件苛刻的干式切削。切削刀具
的设计和制造等方面也是日新月异，不断推陈出新，相应也推动了其他技术的发展。数控刀具材料的发
展主要体现在刀具的切削性能大幅度提高，以适应高速、高效、高精密度、多功能、硬质和干式切削等
技术要求。

 

（七）数控刀具大量采用多功能复合刀具及专用刀具

为了充分发挥数控机床的技术优势，提供加工效率，对复杂零件加工要求在一次装夹中进行多工序的集
中加工，并淡化传统的车、铣、镗、螺纹加工等不同切削工艺的界限，是提高数控机床效率、加快产品
开发的有效途径。因此，对数控刀具提出了多功能（复合刀具）的新要求，要求一种刀具能完成零件不
同工序的加工，减少换刀次数，节省换刀时间，减少刀具的数量和库存量，刀具，便于刀具管理。如镗
铣刀、钻铣刀等，使原来需要多道工序、几种刀具才能完成的工序在一道工序中由一把刀完成，不仅提
高了生产效率，保证了加工精度，而且明显减少了刀具数量。

（八）数控刀具应能可靠地断屑或卷屑

为了保证自动生产的稳定进行，数控刀具，数控加工对切屑处理有更高的要求。切削塑性材料时，车削
刀具，切屑的折断与卷曲，常常是决定数控加工能否正常进行的重要因素。因此，数控刀具必须具有很
好的断屑、卷屑和排屑性能。要求切屑不能缠绕在刀具或工件上，不影响工件的已加工表面、不妨碍后
续工序进行。数控刀具一般都采取了一定的断屑措施（如可靠的断屑槽、断屑台和断屑器等），以便可
靠地断屑或卷屑。



（九）数控刀具材料应能适应难加工的材料和新型材料加工的需要

随着科学技术的发展，对工程材料提出了越来越高的要求，各种高强度、高硬度、耐腐蚀和耐高温的工
程材料越来越多地被采用。它们中多数属于难加工的材料，目前难加工材料已占工件的40%以上。因此
，数控加工刀具应能适应难加工的材料和新型材料加工的需要。

现代的切削刀具材料经历了从碳素工具钢到高速工具钢、硬质合金、具和超硬刀具材料的一百多年的发
展历史。18世纪后半叶，的刀具材料主要是碳素工具钢。因为在当时它是作为可以加工成切削刀具的硬
的材料，然而，由于其耐热温度很低（低于200℃）。碳素工具钢在高速切削时，存在由于切削热而理科
完全变钝的缺点，切削范围受到限制。因此期待着出现在高速下也能切削的刀具材料。反映这一期待而
出现的材料是高速钢。

 

车削刀具-刀具-易机加由东莞市易机加网络科技有限公司提供。东莞市易机加网络科技有限公司（www.jj
gpt.com）为客户提供“易机加app”等业务，公司拥有“易机加”等品牌。专注于其它等行业，在广东
东莞 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：何。
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