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产品名称 防爆型螺杆式冷水机 太原冷水机 领航制冷

公司名称 深圳领航制冷科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市龙华新区观澜下湖社区下围工业区领航产
业园

联系电话  13510250896

产品详情

冷水机故障不得不知的故障排除方法

当冷水机的高低压都比平时正常压力偏高的时候：一种原因是系统内有空气或者制冷剂加入过量，这个
时候需要重新抽真空，再加入适量的制冷剂就能解决问题。为员工搭建平台，为客户创造价值是公司核
心价值观。

又到炎热的夏季，是企业运转制冷设备的高峰期。当然，工业制冷设备频繁运转，免不了会出现这样那
样的小故障。

有的企业的冷水机已经过了保质期，就不太愿意找原来购买设备的公司解决。下面，为大家介绍一些工
业制冷设备的操作和维护小知识，了解之后既可以及时解决设备小问题，又可以节省设备维修的费用。

1、当冷水机的高压偏低，而低压又偏高时：冷水机制冷不可能达到正常效果，原因很可能是冷水机泵内
磨损，导致功率下降。这时就需要更换压缩机了。

2、当冷水机工作时，压力表抖动：说明系统内有水分，这时需要重新抽真空，抽的时间不少于一刻钟，
必要的时候换一下干燥过滤器，以彻底排除制冷系统中水分。

3、当冷水机的高低压都比平时正常压力偏高的时候：一种原因是系统内有空气或者制冷剂加入过量，这
个时候需要重新抽真空，再加入适量的制冷剂就能解决问题。另一种情况，就是散热不良，特别是环境
温度比较高的时候，往往会导致散热更加恶劣，此故障原因一般是散热片堵塞，脏污，散热风扇转速不
够等等，将冷凝器的散热片清洗下试试。

4、当冷水机的高低压都比平时正常压力偏低的时候：一种原因可能是制冷系统堵塞，堵塞部位产生了节
流，节流部位会有明显的温差，用手感觉就能找出问题。另一种原因是制冷剂泄露，导致制冷剂不够，
这种情况比较常见，这时必须利用冷水机检测仪来查明泄露部位，进行换修。



工业冷冻机的应用之广泛，其作用不可轻视

在制造业中，工业冷冻机是非常重要而又关键的设备，并且在很多行业和领域中都有所应用，下面为大
家盘点一下冷冻机使用的主要行业。首先要知道冷冻机的作用是什么？作用就是在于快速的吸收热量，
特别是在一些制造的过程中，热量的因素会直接决定产品的质量，所以广泛的应用也是十分有必要的。

   最为常见的使用领域就是化工行业，化工生产工程中工业冷冻机的作用是让换热器得到降温的效果
。因为化学反应的过程当中，会产生很多的热量，热量过大对于产品质量的影响是非常大的。所以工业
冷冻机的使用可以让温度立刻降温，有利于生产制造。其次在塑料生产行业对于冷水机的需求也是非常
大的。不管是什么样的塑料产品，生产环节中冷却始终是最为重要的一部分。合适的冷却可以让包装膜
快速成型，并且产品质量得到大大的提升。反之如果温度出现了偏差，没有进行快速冷却的话，产品质
量会出现很大问题。比如说最为常见的塑料容器不饱满，甚至有的内壁会灰暗，这些都是温度没有控制
好的原因。

   车床行业中更是少不了工业冷冻机。车床切割时使用的刀具对于温度的要求非常严格，温度冷却合
理的话则会大大的延长其使用寿命。并且生产出的产品质量也会有所提升。此外，电镀行业中电镀液的
温度也是很关键的，对于它的温度实际上有严格的要求，在工作过程中，电镀液的温度在不断上升，冷
冻机如果在此时进行工作，降低其温度，会让电镀液的温度处于理想设计状态当中，而且也能保证电子
组件的内部电路不会被破坏。

   另外在电子行业中，使用工业冷冻机来进行电子元件的降温更是家常便饭。电子元器件正常工作和
测试时温度是需要控制在一定范围的，而冷冻机正是能够起到该种效果的关键设备。这么多的行业和领
域，都会看到冷冻机的使用。可以说明，在制造业的发展壮大中，冷冻机的确起到了非常关键的作用，
并且该设备也在不断的更新和发展，特别是在一些条件比较苛刻的地方，也会使用到冷冻机。所谓在未
来的发展过程中，冷冻机将会运用在更多更复杂的场景之下，并且产品自身的性能也会得到大幅度的提
升。

压缩机耗油量大

原因：轴承、油环、汽缸与活塞处间隙过大，增加了跑油量。

排除：进行相应的检修或更换部件。

2)轴承温度过高

原因：油脏、油路被堵;供油不足;间隙太小;轴承偏磨或轴瓦拉毛。

排除：清洗油路，换润滑油;充分供油;调整间隙;检修轴瓦。

3)能量调节机构失灵

原因：油压不够;油中含制冷剂液体;调节机构出油阀脏堵。

排除：找出油压低原因，调整油压;对曲轴箱中的油预热时间长一些;对油路、油阀清洗，使油路畅通。

氟利昂压缩机常见的故障及排除方法与氨机基本相同。此外还遇到一些其他故障如下：

(1)吸气温度过高



原因：制冷剂不足或泄漏;蒸发器内制冷剂不足;膨胀阀开度过小。

排除：检漏(连接和焊缝处有油迹)和消除漏点，补充制冷剂;调整供液量;加大阀的开度使吸气温度比蒸发
温度高10～15℃。

(2)吸气压力过高

原因：制冷剂过量;热负荷过大;膨胀阀开度不当;感温包安装不牢;压缩机排量减少;油分离器回油失灵。

排除：放出多余制冷剂;调整负荷;调整阀的开度;感温包重新包扎;检查排气阀片，并对其修复或更换;检查
修复自动回油或暂用手动回油。

(3)吸气压力过低

原因：制冷剂不足;冰塞;蒸发器结霜太厚}脏堵或含油太多;膨胀阀开度太小;感温包泄漏;供油管上的阀门、
出液阀开度小;电磁阀故障;过滤器堵塞。

排除：充注制冷剂以满足要求;换干燥过滤器，除去系统中水分;应定期除霜;清洗去污或把油放出去;调整
膨胀阀开度;更换热力膨胀阀;把阀门、出液阀开大;检修或更换电磁阀;拆下、清洗过滤器。

(4)排气温度过高

原因：负荷大;余隙容积太大;排气阀片、垫片破损窜气;吸气过热度大;汽缸冷却不好。

排除：减少负荷;用汽缸垫片调整余隙;检查后更换阈片或垫片;增加过液量;加大冷却水量。

(5)排气温度过低

原因：压缩机吸入液体;膨胀阀供液太多;冷负荷不足;蒸发器结霜太厚。

 排除：减少吸气阀开度;调节供液使回气过热度在5～10℃;调节负荷;定期扫霜或冲霜。

(6)排气压力过高

原因：主要是冷凝器的问题，如系统中存在不凝性气体;水阀δ开或开度不大、水压太低引起水量不足或
水温太高;风冷式冷凝器风机δ开或风量不足;制冷剂充注太多(无贮液器时);冷凝器的污垢太多;压缩机排
气阀δ开到大}排气管不畅通。

排除：在高压排气端放气;打开水阀，提高水压;开启风机，减小风阻;排除多余制冷剂;清洗冷凝器，注意
水质;开大排气阀;疏通排气管。

(7)排气压力过低

原因：制冷剂不足或有泄漏;排气阀漏气;冷却水量过大，水温过低，能量调节不当。

排除：检漏和消除漏点，补充制冷剂;检修或更换阀片;减少冷却水量;检修能量调节装置。

(8)湿压缩(液击)

原因：蒸发器液面过高;负荷太大;吸气阀）。



排除：调节供液阀;调节负荷(调节能量调节装置);吸气阀应慢慢开启，如有液击现象应关小。

(9)油压过高

原因：油压调节不当;油管不畅;油压表不准。

排除：重新调整油压阀(放松弹簧);检查清洗油管;更换压力表。

(10)油压过低

原因：油量不足;调节不当;油滤器堵塞或进油口堵塞;油泵磨损;(蒸发器)真空运行。

排除：补充油量;调整油压调节阀}拆下清洗，去除堵塞物;修理油泵;调整运行使曲轴箱压力高于大气压力
。

(11)油温过高

原因：排气温度过高;油冷却不好;装配间隙太小。

排除：解决排气压力高的原因;加大冷却水量;调整间隙。

(12)电动机过热

原因：电压低，造成电流大;润滑不好;超载运行;系统有不凝性气体;电动绕组绝缘破损。

排除：检查电压低原因并消除它;查润滑系统并给予解决;减载运行;排放不凝性气体;检查或更换电动机。
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