
纵剪机厂家 常州纵剪机 华夏炜烨机械加工

产品名称 纵剪机厂家 常州纵剪机 华夏炜烨机械加工

公司名称 山东华夏炜烨机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省博兴县兴福镇北工业区

联系电话  13905438908

产品详情

纵剪分条机切边刀盘的切削部分不允许出现脱碳层或者是硬度不够等现象，为了要提高其防锈性能，我
们其实也就会要求在刀盘的内孔、外圆表面经过一系列的发黑处理。

   在一个完整的纵剪分条机刀组当中，除了纵剪刀盘之外，还包括隔套、垫片等辅助部分，其主要目
的是使圆刀片之间能保持一定的宽度，及上下刀盘水平间隙调整，常用垫片厚度上一般也就会保持在0.8
～15mm，常州纵剪机，且说到它的硬度，不管厚度规格，均是处于45HRC以上，之后也就是能防止其出
现刮花碰伤，具有着坚固耐用的特点。

   对于纵剪分条机切边刀盘的外圆面，热处理硬度应该是53～58HRC，就此硬化层深度来讲的话，也
就是要注意不可以小于35mm。之后还需要进行超声波探伤，按照EZB／N31-90表层的一级验收，精加工
之后再进行磁粉探伤；对于焊接铣刀盘的非切削部分硬度应为40～45HRC，其切削部分硬度应该是63～6
7HRC。

   关于纵剪分条机结构：是由开卷(放卷)、引料定位、分条纵剪、卷取(收卷)等组成的设备。并且，
这时候我们额就是要注意一下此主要功能也就应该把宽卷材料设长度方向剪切成为窄的一定尺寸卷材，
这样一来，也就能为日后此设备的其它加工工序做一系列的准备。

  我们也要注意，关于纵剪分条机切边刀盘技术要求上比较高，纵剪机哪家好，材质上也显得比较特
殊，热处理难度上比较大，之后采用现有的“整体加热，局部快冷”的热处理工艺方案，经常的也就会
导致刀盘裂纹、变形、残余应力等缺陷的出现，缺陷的性质导致纵剪钢带的切口出现毛边与影响平整度
。

选择好的产品，就到我们公司来。我们会以高质量的矫平机、合理的纵剪机价格和热情的服务，与大家
洽谈合作，共谋发展！

纵剪机是由机架、工作辊、活动横梁、压下机构、挡轮装置、主传动装置、润滑系统、电器控制系统等
部分组成。其传动方式为分动箱式传动，矫平机适用于薄板的矫平。我公司技术力量雄厚，以市场需求



为导向，以质量为生命，以诚信为宗旨，走职业化发展道路。公司坚持以科技引1领市场，积极开发生产
适用市场、科技含量高的产品。

     

 纵剪机的结构整机采用德国主流设计方式，增加中间过度模块，使整个开卷，矫直，纵剪，纵剪机厂
家，及收卷流程更加流畅，避免一些低成本机器在生产流程中因空间过于急促导致板材损坏或者表面产
生大量刮痕，纵剪后有防毛刺保护装置可有效防止大量毛刺产生，影响后续加工。

    我公司的纵剪机拥有的特性，这是是设备优异性能的前提，纵剪机生产厂家，可靠性的前提，稳
定性的前提.可靠无瑕疵的设计是纵剪机组的蕞重要的一步. 我公司的纵剪机采用优质模具钢及整块铸铁
打造矫直部分，大大提供矫直部分刚性和稳定性，核心纵剪刀片一律使用日本或者德国品牌，大大延长
机器使用寿命.

纵剪机厂家-常州纵剪机-华夏炜烨机械加工由山东华夏炜烨机械有限公司提供。山东华夏炜烨机械有限
公司（www.huaxiaweiye.cn）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，华夏炜烨一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：魏经理。同时本公司（www.sdkaipingji.cn）还是从事山东开平机厂家
，山东矫平机厂家，山东校平机厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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