
弯头 热压弯头 君道管道合金弯头

产品名称 弯头 热压弯头 君道管道合金弯头

公司名称 河北君道管道设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县蒲洼城开发区

联系电话  13315799175

产品详情

弯头具有良好耐腐蚀性和抗氧化性

不同种类的焊条在使用中具有不同的性能和特点，在使用中按照相应的需要选用，保障焊接的弯头的质
量。 为改善弯头耐蚀性能及焊接性，在生产时适当增加适量稳定性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较铬冲
压弯头好一些。

采用同类型的铬不锈钢冲压弯头时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火处理。若焊件不能
进行热处理，弯头，则应选用铬镍不锈钢冲压弯头。良好的特点促使其在不同的领域中使用和推广，广
泛应用于化工、化肥、石油、机械制造。

管线钢精L245L415L290X60

1、由于精大多数用于焊接，为了提高焊接质量，端部都车成坡口，留一定的角度，U型弯头，带一定的
边，这一项要求也比较严，边多厚，角度为多少和偏差范围都有规定。精表面质量和机械性能基本和管
子是一样的。为了焊接方便，管件与被连接的管子的钢种是相同的。

2、就是所有的管件都要经过表面处理，把内外表面的氧化铁皮通过喷丸处理喷掉，再涂上防腐漆。这是
为了出口需要，再者，热压弯头，在国内也是为了方便运输防止锈蚀氧化，都要做这方面的工作。

3、就是对包装的要求对于小管件，如出口，就需要做木箱，大约1立方米，规定这种箱子中的弯头数量
大约不能超过一吨，该标准允许套装，即大套小，但总重量一般不可超过1吨。对于大件y就要单个包装
，像24″的就必须单个包装。另外就是包装标记，标记是要注明尺寸、钢号、批号、厂家商标等。

弯头是采用与管材相同材质的板材用冲压模具冲压成半块环形弯头，然后将两块半环弯头进行组对焊接
成形，冲压弯头的焊接需要按照一定的工序进行生产和加工。一般冲压弯头中含碳量较高则硬度越大，
强度也越高，但塑性较低。主要指力学性能取决于钢中的碳含量，而一般不添加大量的合金元素的钢，
有时也称为普碳钢或碳素钢。碳钢也叫碳素钢，指含炭量WC小于2%的铁碳合金。冲压弯头根据长期生
产制做，在多次失败中总结出，比较合理的科学的新经验，加入一定量的稀土元素改善钢的合金质量。



还起细化晶粒作用;在表面形成保护膜，加入一定量的碳化硼，可将硬度控制在HRC45~65的范围之间，
同时解决了耐磨弯头的硬度和可焊性之间的矛盾，具有较高的耐磨性，在实际应用中其它耐磨材料与它
无法比美。

弯头-热压弯头-君道管道合金弯头(诚信商家)由河北君道管道设备制造有限公司提供。河北君道管道设备
制造有限公司（jdgdgs.tz1288.com）是河北 沧州 ,弯头的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发
展、诚实守信的方针，满足客户需求。在君道管道领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创君
道管道更加美好的未来。
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