
钢丝网骨架塑料pe复合管 隆胜管业 骨架

产品名称 钢丝网骨架塑料pe复合管 隆胜管业 骨架

公司名称 江苏隆胜管业科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 张家港保税区金港路

联系电话 13372125995 13372125995

产品详情

公司主要产品有：钢丝网骨架聚乙烯复合管、钢骨架聚乙烯复合管，孔网钢带聚乙烯复合管、聚乙烯缠
绕结构壁管、聚乙烯给水管，聚乙烯燃气管等新型塑料管道制品及各种配套电熔、热熔管件，钢丝网骨
架塑料pe复合管，欢迎新老客户咨询！

钢丝网骨架塑料复合管的装配是后期正常安装的基础，那么钢丝网骨架塑料复合管在实际的装配操作是
应该具体注意以下几点内容：

1.钢丝网骨架塑料复合管一头装好后，将另一根己去氧化皮且做好了清洗的管材刺进。如配合稍紧，pe
钢丝网骨架塑料复合管，可用木锤轻击，钢丝网骨架塑料复合管的符号处应正巧进入端口。

2.在承插过程中，假如不小心将钢丝网骨架塑料复合管刺进超越符号线，则应敲击，退回至符号线。

3.钢丝网骨架塑料复合管装配后，应对管材的同心度、水平度进行调整。

4.用目测的办法，站在离钢丝网骨架塑料复合管较远的方位（至少两根管材长度的跟离）进行调查，衔
接处的水平度通常不超越15°，过大时应进行调架。

5.依照待装管线走向，将管材摆正，然后刺进电熔接头。

6.要确保钢丝网骨架塑料复合管衔接面是枯燥无水渍的。如过没有晒干，焊接时就会很容易产生气泡，
将严重影响熔接的质量。

以上就是钢丝网骨架塑料复合管在装配中的注意事项，我们一定要严格要求，以免给后期的安装带来不
必要的损失。



公司主要产品有：钢丝网骨架聚乙烯复合管、钢骨架聚乙烯复合管，钢丝网骨架pe管报价，孔网钢带聚
乙烯复合管、聚乙烯缠绕结构壁管、聚乙烯给水管，聚乙烯燃气管等新型塑料管道制品及各种配套电熔
、热熔管件，欢迎新老客户咨询！

同时也对预计的焊缝冷却速率进行评价，以确定生成无裂纹的焊缝和热影响区所需的热输入量。研究表
明，母材厚度、管道内表面温度分布、管道內压引起的应力、焊条直径(与焊接时热量输入显著相关)等
因素均对烧穿有很大影响。一般认为，母材厚度大于128mm或焊接时管道内表面温度不超过982℃即可避
免烧穿。本工程母管壁厚为119mm，为避免烧穿，设计推荐第1焊道应采用直径为24mm或更小的焊条，
以后的焊道采用直径为32mm或更小的焊条来控制热量的输入，同时应避免采用过大的焊接电流及熔透型
焊条。

公司主要产品有：钢丝网骨架聚乙烯复合管、钢骨架聚乙烯复合管，孔网钢带聚乙烯复合管、聚乙烯缠
绕结构壁管、聚乙烯给水管，聚乙烯燃气管等新型塑料管道制品及各种配套电熔、热熔管件，骨架，欢
迎新老客户咨询！

孔网钢带聚乙烯复合管是以冷轧钢带焊接的孔网管为增强骨架，复合热塑性塑料的复合管材，由于引入
增强骨架，管材的耐压强度显著提高，选用不同种类和牌号的热塑性塑料可以生产不同用途的复合管材
。

钢丝网骨架塑料pe复合管-隆胜管业-骨架由江苏隆胜管业科技有限公司提供。江苏隆胜管业科技有限公
司（www.jslsgy.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快
！
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