
GGD配电柜侧片（带定位套）

产品名称 GGD配电柜侧片（带定位套）

公司名称 浙江时大电气有限公司

价格 60.00/片

规格参数

公司地址 浙江省乐清市柳市镇新光工业区

联系电话 0577-57174676 15167879795

产品详情

GGD配电柜侧片此外从安裝视角考虑到，底边不可以有凹陷状况。在排序安裝中，路基整平是前提条件
，但干整度和柜门自身常有一定偏差，在排序时要尽可能相抵横着误差，而不必导致误差累积，由于误
差累积将导致柜门形变，危害母线槽联接及造成部件安裝紊乱、应力，乃至危害家用电器使用寿命。故
在排序时须用路基最高峰为安裝机床坐标系，随后逐渐垫正扩排，在底边干整度比较理想并可预测分析
标准下，也可采用由正中间向两边扩排方法，使累积误差均布。以便便于调节，相抵尺寸公差累积，柜
门总宽尺寸公差都取负数。柜门的每个预制构件集合体进行之后，视必须还应开展整形美容，以考虑各
一部分形位规格规定。对定形或大批量很大的柜门生产制造时要考虑到用焊接夹具，以确保构造的恰当
统一，工装夹具的基准点以取底边为妥，工装夹具中的各精准定位块布局以工作中取下便捷为标准，针
对柜门的外门等因易受运送和安裝等危害，一般在安裝时开展统一调节。（2）抽出来式：抽出来式是由
固定不动的柜门和配有电源开关等关键电气元器件的可移设备一部分构成，可移一部分移换时要轻巧，
移进后精准定位要靠谱，而且一样种类和规格型号的柜子能靠谱交换，抽出来式中的柜门一部分生产加
工方式基础和移动式中柜门类似。但因为交换规定，柜门的精密度务必提升，构造的有关一部分要有充
足的调节量，对于可移设备一部分，要即能移换，又要靠谱地承装关键元器件，因此要有较高的冲击韧
性和较高的精密度，其有关一部分也要有充足的调节量。生产制造零件柜低压开关柜的加工工艺特性是
：（1）固定不动和可移两一部分要有统一的参照标准；（2）有关一部分务必调节到最好部位，调节时
运用专用型的规范工作服，包含规范柜门和规范柜子,（3）重要规格的偏差不可以偏差,（4）一样种类和
规格型号的柜子公差配合要靠谱。

2、GGD配电柜侧片从接口方式上分（1）焊合：它的优势是生产加工便捷、牢固靠谱；缺陷是偏差大、
易形变、难调节、欠美观大方，并且钢件一般不可以预镀。此外，对焊接夹具有一定的规定：①刚度好
、不容易受钢件形变危害；②尺寸略大钢件委托人规格，可相抵焊后收拢危害；③整平、简单、便捷实
际操作，尽量避免可旋转组织，防止卡损；④为避免焊蚀和便于维修调节，要挑选好钢件适用，适用也
要加置防焊蚀垫件。钢件焊后形变状况是电焊焊接时因为电焊焊接处遇热分子结构澎涨，挤压成型造成
外部经济偏移，制冷后不可以校准而造成的地应力引发。以便摆脱形变危害，务必考虑到整形美容加工
工艺。整形美容的方式一般有：①根据实验预测分析钢件形变范畴，在电焊焊接前逼迫钢件向反过来形
变，以求焊后超过预订规格；②焊完用过正方式纠正；③击、压电焊焊接后相对性收拢一部分，而获得
地应力子衡；④加温电焊焊接后相对性松凸一部分，超过与电焊焊接处一样收拢的目地；⑤必需时对预
制构件开展总体调质处理。此外，电焊焊接点挑选、焊接迈向、电焊焊接顺序、焊接精准定位对接焊后



形变状况常有一定的危害，如解决恰当可降低形变，但这要视详细情况而定。（2）标准件联接：它的优
势是适合钢件预镀，易转变调整，易清理解决，零部件可规范化设计方案，并可预制造库存量，架构尺
寸偏差小。缺陷是比不上电焊焊接牢固，规定零部件的高精度，生产成本相对性升高。标准件一般都为
标件，其类型关键有基本的螺丝、螺帽和螺栓、拉铆钉，及其力矩而可调整的管箍螺帽和力矩的拉固螺
帽，也有自攻螺丝等。也是专用型拧紧螺丝（如海外引入的低压开关柜大多数用专用型拧紧螺丝）。加
工工艺特性：以工装夹具定型，工作服精准定位，并视必须配上工作压力密封圈；铆合一般要配钻，且
预镀件要避免涂层被毁坏；针对用高精密的数控加工中心或专业设备生产加工的预制构件，如各联接直
径与标准件直徑能维持微量分析空隙时，则能够 无需工装夹具开展装合，一次成型；对导向性及精准定
位件的拧紧，要以专用型测量仪器先精准定位再用规范工作服检查
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