
MOOG穆格比例阀维修诚信为本

产品名称 MOOG穆格比例阀维修诚信为本

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

MOOG穆格比例阀维修诚信为本法那克/法那科/法拉科系统,FIDIA,天田,AMADA,友嘉,大宇系统；加工中
心,数控淬火机床，数控线切割机，数控钻床，数控车床，数控铣床，数控磨床，数控镗床，数控切纸机
，数控液压机，数控液压剪板机。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

MOOG穆格比例阀维修所以，表面上看，V/F控制和矢量控制时，你的油门开度同样都没有变化，但是
，实质上V/F控制时确实油门开度不变化，而‘矢量控制’时，实际的油门开度是变化的（在你原有油门
开度的基础上，上下调节）。这样车速才能尽量保持不变。R、S、T三相电，每相电压波形相差1200C，
如上图①所示。三相电通过整流桥整流，每相的波形如图②、③、④所示。因为它们在相位上各相差120
0C，所以在任一个时间周期上波形不可能重叠。这样经过整流后的三相波形相加就成了图⑤波形。这个
波形看起来好象水波一样，一浪一浪的，其实那是为了更直观去看。对于50HZ的电压来说一个周期的时
间很小，所以真正整流后的波形是没那么凸的，相对来说会接近水平线。如万用表的指针不动或阻值相
差许多，则标明该电位器已损坏。B、检查电位器的活动臂与电阻片的触摸是不是杰出。用万用表的欧姆
档测“1”、“2”(或“2”、“3”)两头，将电位器的转轴按逆时针方向旋至挨近“关”的方位，这时
电阻值越小越好。再顺时针渐渐旋转轴柄，电阻值应逐步增大，表头中的指针应平稳移动。当轴柄旋至
极点方位“3”时，阻值应挨近电位器的标称值。如万用表的指针在电位器的轴柄滚动过程中有跳动景象
，说明活动触点有触摸不良的故障。要想做好变频器维修，当然了解变频器基础知识是相当重要的，变
频器各电路之间的关联原理，必须需要掌握的。同时需要积累大量的变频器维修经验，融会贯通。康沃
变频器代码ER17表示电流检查毛病。

 

更换主控板CRT无显示，查稳压电源，无±5V输出，查三端稳压器7805，查CRT板的I/O信号，从PLC查
输入条件，查：系统位置环，速度增益；可控硅电路；坐标平衡；6M主轴严重噪声，最初间隙做响，后
来剧烈震动，查：主轴伺服电机的连接插头；伺服电路某相。

轴功率与转速的立方成正比，因此变频调速技术是风机调速比较理想的控制方式。但变频器使用不当将
导致故障频发，影响生产系统稳定运行，在治炼烟气制酸系统中，抽排烟的风机一旦出现故障停机，生
产系统将中断，并伴随着较大安全隐患。风机由于其叶轮直径较大，重量较重，负载惯性较大。在风机
加速过程中比较容易出现变频器报“恒速运行过压”跳停，其主要原因为加减速时间设置过短。在提升
风机转速时，变频器按设置的加速时间增加输出频率。当加减速时间设置过短时，风机叶轮在短时内获
得较大的加速转矩，风机叶轮实际转速达到变频器输出频率对应转速时，风机叶轮仍由于较大转动惯量
而持续加速，动机内部产生感应电动势，变频器处于再电制动状态，转动系统中储存的机械能转换为电
能并通过变频器逆变电路将电能回馈到直流侧。

 



MOOG穆格比例阀维修观察器是否有输出电流以及输出电压，若有电压、无电流则说明变频器到电机的
主回路开路，若有电压、电流，则检查电缆是否有单相接地情况，电机转子绕组是否开路。变频器维修
单元重故障。变频器维修单元重故障共有5种，包括熔断器故障、驱动故障、单元过热、单元过压、光纤
故障，其中前3种故障可以旁路（若单元带有旁路功能，且旁路级数设置为非0时有效）。变频器维修熔
断器故障检测到单元缺相时，报熔断器故障。请检查是否因为主电源停电引起；单元的三相进线是否松
动；进线熔断器是否完好,若熔断器开路，请更换单元。变频器维修驱动故障。检查单元电压检测板是否
短路，若短路会引起A1，B1及C1单元报驱动故障；功率单元输出端LL2是否短路。FANUC发那科31I-A数
控系统维修FANUC发那科A02B-0307-B822驱动器维修_数控系统FANUC发那科16-MC数控系统维修FAN
UC发那科A02B-0222-B503驱动器维修_数控系统。

在这段时期中申请直线电机的专利件数也开始急速增加，该时期直线电机专利的增长率超过了所有其它
技术领域的平均增长率。这种增长一方面固然是控制技术和材料促进了这种势头，另一方面，前些年的
理论探讨和实验研究工作作为多年的技术贮备起到了重要的作用。

MOOG穆格比例阀维修诚信为本有的不带风扇转动信号，换原型号风扇。故障原因：输出电流超过设定
极限、跳闸。①检查电机负载是否短路；②检查电机制动器是否完全打开；③检查机械转动装置是否运
转灵活；④判断异步电动机运转过程中是否有温升、有异味、有异响等现象；⑤在确定电机和绕组线圈
故障后，更换时注意原有型号和参数。故障原因：制动器运转不到位，到位信号限位不起作用，制动器
机械故障。①检查制动器供电是否正常；②检查制动器机械传动是否正常；③检查制动器线圈故障；④
检查制动器限位及返回信号；⑤检查接触器是否正常；⑥接触器主电故障，是由某一触点接触不好或是
接触端子螺钉松动，采取修复和更换新元件，制动器损坏应采取从新下线和更换，更换时注意原有型号
和参数。4）电源单元的直流输出电压不正常也可能导致报警。按软操作键时出现930报警软操作键的信
号电缆出现破损经查：软操作键的连接电缆破损，有些信号线与机床的金属面板压在了一起，请重新布
线。显示器屏幕上出现930。
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