
硚口全车喷漆改色 品胜钣喷中心服务

产品名称 硚口全车喷漆改色 品胜钣喷中心服务

公司名称 武汉匠人品胜汽车服务有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉客厅店（汉口天龙钢构工业园），汉阳客运
站店（汉阳新华工业园）

联系电话  13339990693

产品详情

     湖北省汽车油漆颜色专家，工匠精神是我们的灵1魂，超越4S店油漆品质是我们的底线，订制汽
车个性化颜色是我们的拿手好戏，复活经典老车是我们的信仰与使命。对油漆品质要求很挑剔是我们客
户的显著共性，体验过我们钣喷服务的车主超过80%的车型是：奔驰、宝马、奥迪、保时捷、路虎、雷
克萨斯、凯迪拉克等豪华车，其中还包括：宾利、劳斯莱斯、法拉利、兰博基尼、玛莎拉蒂、阿斯顿马
丁等超豪华车。

汽车喷漆后多久能洗车？

1、如果喷漆是在漆房里喷的，只要车开出来就可以洗车，因为在漆房中，汽车已经停留了3、4个小时。

2、如果是在正规店喷漆的话，当工作人员把车交给你时，你就可以洗车，因为正规的店是按照正规的烤
漆工序完成的，烤漆后洗车就没有影响了。

3、如果当天喷漆当天拿的话，建议2天之后再洗。保持足够的通风和湿度，6、7个小时后就可以洗车；
如果喷的漆干燥了，全车喷漆改色，那两天后就可以洗车了。

4、在较低的温度下，建议你在一个星期内不要洗车、毕竟是刚做的油漆是很脆弱的、洗车的话、车外面
的泥沙在擦洗的过程中都会伤害到油漆表面的清漆。

一般漆面喷完漆，只要在标准工艺下，2小时后便可触摸，24小时后漆面硬度便可达到80％，此时就可以
洗车了。

汽车喷漆是指给汽车表面上一层漆达到保护汽车的效果。汽车喷漆一般用烘烤漆。在汽车制造厂，车架
、车壳焊接完成，下一道工序就是喷漆。形式有普通漆、金属漆、珠光漆。汽车喷漆工序：刮腻子、打
磨、喷漆等。

汽车喷漆包括：普通漆；金属漆；珠光漆；清漆；哑光漆。



      湖北省汽车油漆颜色专家，工匠精神是我们的灵0魂，超越4S店油漆品质是我们的底线，订制汽
车个性化颜色是我们的拿手好戏，复活经典老车是我们的信仰与使命。对油漆品质要求很挑剔是我们客
户的显著共性，体验过我们钣喷服务的车主超过80%的车型是：奔驰、宝马、奥迪、保时捷、路虎、雷
克萨斯、凯迪拉克等豪华车，其中还包括：宾利、劳斯莱斯、法拉利、兰博基尼、玛莎拉蒂、阿斯顿马
丁等超豪华车。工艺难度排行榜靠前的油漆颜色，基本上都被我们攻克：蓝焰蓝、混动红、金葱银、火
焰红、珍珠白、超级变色龙等。

补漆

补漆呢，还是推荐到专门的大修理厂或者专修店去-武汉匠人品胜汽车服务有限公司。首先，所有的地方
，甚至包括在原厂，车装好以后，补漆都不会用什么“原厂漆”！如果修理厂告诉你他们使用的是“原
厂漆”，那一定是在骗你。原因很简单：上面说到原厂喷漆工艺的时候说过，喷好漆以后，用200℃的温
度烘烤。而成品车上那么多部件，有多少能耐200℃的温度呢？难道再把车拆光，只剩车壳？就算制造厂
碰碰擦擦 也是用修补漆。

补漆都用专门的修补漆。修补漆的烘烤温度比较低，60-80℃。

     湖北省汽车油漆颜色专家，工匠精神是我们的灵1魂，超越4S店油漆品质是我们的底线，订制汽
车个性化颜色是我们的拿手好戏，复活经典老车是我们的信仰与使命。

汽车喷漆

流程

（1）车体作防锈及内部喷涂

（2）打磨及修饰斜边

（3）除尘、清洁

（4）贴护

（5）涂装底漆

（6）填补原子灰

（7）打磨原子灰

（8）特幼原子灰

（9）打磨

（10）除尘、清洁

（11）贴护

（12）喷涂中间漆



（13）打磨中间漆

（14）检查

（15）除尘、清洁

（16）贴护

（17）除尘、清洁

（18）面漆喷涂素色漆

（19）喷涂底色漆

（20）清漆喷涂：混合及施喷两层清漆，每层间隔5~10分钟，配合温度添加固化剂和稀释剂。（21）烤
干：静置5~10分钟，摄氏60度干燥30分钟。干燥固化需判断，若用手指轻触感到发粘，则为表面干燥，
若轻触不留有指痕，则为半硬干燥，若强压不留指痕，则完全干燥。（22）打蜡抛光。（23）遮盖汽车
。遮盖汽车的目的是防止喷雾喷到不该喷到的地方，常规的基本遮盖材料是遮盖纸和遮盖带。汽车遮盖
纸的宽度从7cm～91cm不等，是耐热的，一般可在烘房内安全使用，其湿强度好，可防止溶剂渗透（注
意：不能用报纸遮盖，报纸耐热性不强，且含有印刷油墨，油墨会溶于油漆溶剂中，渗入下面的面漆，
造成污染）。

硚口全车喷漆改色-品胜钣喷中心服务由武汉匠人品胜汽车服务有限公司提供。武汉匠人品胜汽车服务有
限公司（www.psbpzx.com）是湖北 武汉 ,修补漆、汽车漆的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在品胜钣喷中心领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，
共创品胜钣喷中心更加美好的未来。
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