
广州数控伺服驱动器维修从低手到高手

产品名称 广州数控伺服驱动器维修从低手到高手

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数 伺服电机维修:数控系统维修
伺服驱动器维修:变频器维修
PLC维修:控制器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

广州数控伺服驱动器维修从低手到高手PIM模块的损坏也容易导致驱动光耦的损坏。检测电路的损坏主
要是霍尔传感器损坏也会引起过电流报警。OC-A加速时过电流1.加速时间设定太短2.V/F特性选择不当3.
使用电机的容量，OL1电机过载1.负载太大2.V/F模式设定不当3.F_069，F_070设定不当1.加大电机容量2.
设定适当的V/F曲线3.参考说明设定F_069，OL3过转矩1.负载太大2.V/F模式设定不当3.F_078，F_079设定
太小1.加大变频器容量2.设定适当的V/F曲线3.参考需要设定F_078，F台台安N2系列，400V，3.7kW变频器
，客户标明在起动时显示过电流。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

广州数控伺服驱动器维修Littelfuse推出专为电动汽车应用的500VDCD丝5月28日，Littelfuse宣布推出一个
表面安装式丝系列产品。其额定分断电流高达1500A，适合用于350VAC或450/500VDC的高电压汽车应用
。NANO2885系列丝旨在保护电动汽车免被严重的故障/短路电流损坏，确保在恶劣环境中也能发挥可靠
性能。885系列丝的尺寸仅为10.86mmx4.78mm，作为市面上针对450/500VDC汽车应用的规格的表面安装
式丝，该系列产品是电路板空间有限和不适合采用通孔丝的应用的理想选择。885系列的额定电流为1A至
5A不等。Maxim推出MAX22505±40V高速U故障保护器5月30日，Maxim宣布推出MAX22505±40V高速U
故障保护器。,另外，实验表明，轴杆上的电压还与变频器输出电压的基波频率有关，基波频率越低，轴
杆上的电压越高，轴承损伤越严重。,在马达工作的初期，润滑油温度较低的时候，电流幅度在5-200mA
，这么小的电流不会对轴承产生任何损坏。但是，当马达运行一段时间后，随着润滑油温度升高，峰值
电流会达到5-10A，这会产生飞弧，在轴承部件的表面形成小坑。

 

"常州三洋伺服驱动器显示A，C，D，E，F，H报警修理SANYO三洋伺服驱动器维修，可修复SANYO三
洋伺服驱动器常见故障：无显示，缺相，过流，过压，欠压，过热，过载，接地，参数错误，有显示无
输出，模块损坏，报错等。

详查接触器等相关电路及元器件未见异常。初步判断为充电电阻功率不足引致其损坏。遂将充电电阻改
为(30W/12Q)后试机运行正常。富士变频器维修故障现象：通电无显示。富士变频器维修过程：外部检
查：R、S、T、U、V、w对P、N电阻值(R*1k档)发现R、S、T对P、N电阻值明显存在开路和短路现象；
U、V、W对P、N电阻值正常。拆开检查开关电源。开关管等未见异常。该机型使用IPM一体化模块(SA5
20186—03PS12046)，即整流及逆变管、开关管、可控硅、驱动电路、检测电路都在模块内部。将R、S、
T和整流部分的P、N从模块内部断开后装回模块。从P、N端直接加500V直流电压供电试机运行正常。判
断结果：初步认为是模块的整流部分自身性能不能引致其自然损坏。

 



广州数控伺服驱动器维修(2)当出现三相输出电压不平衡时也可基本判断为A3120损坏.(3)特殊故障现象:一
台J9-200KW变频器用于离心风机,电机静止启动时容易出现过流保护,若在电机自由慢速运行时,变频器不
能启动,并出现FL故障代码,经检查模块与驱动电路没有异常现象,可能出在过流信号处理这一部位,将三路
互感器拆下后发现V相互感器直流电阻明显比其它两只低.将此元件从机器中拆除,故障排除。所以上式可
以针对各品牌的产品.注意：如果有制动电阻的话，因为制动电阻的散热量很大，因此最好安装位置最好
和变频器隔离开，如装在柜子上面或旁边等。$那么,怎样采能降低控制柜内的发热量呢,当变频器安装在
控制机柜中时，要考虑变频器发热值的问题。根据机柜内产生热量值的增加，要适当地增加机柜的尺寸
。因此，要使控制机柜的尺寸尽量减小，就必须要使机柜中产生的热量值尽可能地减少。如果在变频器
安装时。

安川伺服电机定位超定时间缩短为以往产品1/4。2具有共振和控制功能：安川伺服电机可弥补机械的刚
性不足，从而实现高速定位。3具有全闭环控制功能：通过外接高精度的光栅尺，构成全闭环控制，进一
步系统精度，4安川伺服电机具有一系列方便使用的功能：（1）内藏解析机能（FFT），从而可检测出机
械的共振点。便于系统。（2）有两种自动增益方式：常规自动增益和实时自动增益，（3）安川伺服电
机配有RS485,RS232C通信口。控制器可同时控制多达16个轴，5安川伺服电机防护等级达IP56，环境适应
性强，6电机可配用多种编码器，适应各种用户需要：（1）普通型：2500p/r增量式编码器，（2）高精度
型：17位型（217）增量式编码器。

广州数控伺服驱动器维修从低手到高手当这个电压的数值超过轴承中的润滑油的绝缘强度时，就会形成
一个电流通路。轴杆旋转过程中，在某个时刻，润滑油的绝缘又阻断了电流。这个过程类似于机械式开
关的通断过程，这个过程中会产生电弧，烧蚀轴杆，滚珠，轴碗的表面，形成凹坑。如果没有外部振动
，小凹坑不会产生过大的影响，但是如果有外部振动时，会产生凹槽，这对电机的运转影响很大。显示1
14号报警，指示的是Y轴伺服环有问题，即故障转移到Y轴上，说明是原X轴的EXE信号处理板有问题。口
故障处理:更换X轴EXE信号处理板后，机床恢复正常工作。口数控系统:西门子810M系统。口故障现象:这
台机床在开机时偶尔出现11号报警，指示机床厂家设置的特定功能不起作用。
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