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产品详情

冲压拉伸模具

冲压拉伸模具在拉伸过程中，它的周围边缘部分由于切向应力过大，造成材料失去稳定，使得产品沿边
缘切向形成高低不平的，称为起皱。起皱严重时，还将引起材料在拉伸过程中难于通过冲压拉伸模具的
凹模与凸模的间隙，增大拉伸变形力，甚至导致拉裂。冲压拉伸模具过程中防止起皱的方法可以采用压
边圈，在不影响产品后面工序的情况下，在冲压拉伸模具材料周围放上一圈凸起的筋，把材料四周压住
，这样做的好处就是，拉伸出来的产品会比较饱满，也可以防止起皱。而拉裂也是冲压拉伸模具在拉伸
过程中容易出现的第二个问题，过程中当筒壁处所受的拉应力超过了材料的强度极限时，冲压拉伸模具
的产品会拉裂，裂口一般出现在凸模圆角稍上一点的筒壁处。这与材料的拉伸性能，材料的直径和厚度
，电机壳模具价格，拉深系数，凹凸模的圆角半径，电机壳模具订做，压边力，摩擦系数等都有关系，
因此，冲压拉伸模具的时候，可以在客户产品要求允许的情况下，尽量把圆角加大，电机壳模具定做，
不能搞得太尖。拉伸时，采用必要的润滑，电机壳模具，有利于拉伸工艺的顺利进行，筒壁减薄得到改
善。但必须注意，润滑剂只能涂在凹模的工作表面，而在凸模和材料接触的面千万不要润滑，因为凸模
与毛胚表面间是属于有利摩擦，它可以防止材料滑动、拉裂以及变薄。

塑料模具厂加工时的分类要求及各种注意点

1、有些零件由于成型时有特殊要求，塑料模具还需使用热流道，气辅成型，氮气缸等先进的工艺。

2、塑料模具生产厂家应具备数控机床、电火花机床、线切割机床及数控仿型铣设备，高精度磨床，高精
度三座标测量仪，计算机设计及相关软件等。

3、一般大型冲压模具(如汽车复盖件模具)要考虑机床是否有压边机构，塑胶模具制作工艺，甚至边润滑
剂、多工位级进等。除冲压吨位还要考虑冲次、送料装置、机床及模具保护装置。

 在模具厂家中，轴头盖模具制造商定制，采用各种金属材料和非金属材料，主要是碳钢、合金钢、铸



铁、硬质合金、低熔点合金、锌基合金、铝青铜、合成树脂、聚氨酯橡胶、塑料、层压板等。模具制造
材料要求具有高硬度、高强度、高耐磨性、良好的韧性、较高的硬化性、不变形、淬火不易开裂等特点
。合理选择模具材料，实施正确的热处理工艺是保证模具寿命的关键。对于不同用途的模具，应综合考
虑加工材料的工作状态
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