
钣金加工及精加工量大从优

产品名称 钣金加工及精加工量大从优

公司名称 昆山天智过滤材料有限公司

价格 5.00/个

规格参数 品牌:SIEMENS/西门子
型号:STZ-00001
结构形式:嵌入式

公司地址 巴城镇石牌过境公路西侧

联系电话 15850371817 13862672758

产品详情

品牌 SIEMENS/西门子 型号 STZ-00001
结构形式 嵌入式 额定电压 1000（kV）
额定频率 50（Hz） 母线额定电流 20（A）
产品认证 ISO

各种钣金件及零静电喷涂工作原理工作时静电喷涂的喷枪或喷、喷杯部分接负极，工件接正极并接地， 
在高压静电发生器的高电压作用下，喷枪（或喷盘、喷杯）的端部与工件之间就形成一个静电场。涂料
微粒所受到的电场力与静电场的电压主和涂料微粒的带电量成正比，而与喷枪和工件间的距离成反比，
当电压足够高时，喷枪端部附近区域形成空气电离区，空气激烈地离子化和发热，使喷枪端部锐边或极
针周围形成一个暗红色的晕圈，在黑暗中能明显看见，这时空气产生强烈的电晕放电。涂料中的成膜物
即树脂和颜料等大多数是由高分子有机化合物组成，多成为导电的电介质，溶剂形涂料除成膜物外还有
有机溶剂、助溶剂、固化剂、静电稀释剂、及其他各类添加剂等物质。这类溶剂性物质除了苯、二甲苯
、溶剂汽油等，大多是极性物质，电阻率较低，有一定的导电能力，它们能提高涂料的带电性能。电介
质的分子结构可分为极性分子和非极性分子二种。极性分子组成的电介质在受外加电场作用时，显示出
电性；非极性分子组成的电介质在外加电场作用下，显示电极性，从而对外来的导性电荷产生亲合力，
使电介质在外加电场中其外表面能局部带电。涂料经喷嘴雾化后喷出，被雾化的涂料微粒通过枪口的极
针或喷盘、喷杯的边缘时因接触而带电，当经过电晕放电所产生的气体电离区时，将再一次增加其表面
电荷密度。这些带负电荷的涂料微粒的静电场作用下，向导极性的工件表面运动，并被沉积在工件表面
上形成均匀的涂膜。配件加工制作，来料加工喷油、喷粉、喷塑。
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