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产品详情

?泥浆脱水机主要结构特点：

 

主要结构特点：  

      泥浆脱水机的构造紧凑、式样新颖、操作管理方便，处理能力大、滤饼含水率低，效果好。它
与同类设备相比，具有以下特点：

1、重力脱水段为倾斜式，使污泥距地面高达1700mm，使污泥在重力脱水段高度增加，提高了重力脱水
能力。

2、重力脱水段长，与第二重力脱水段总长5m多，使污泥在压榨前充分脱水失去流动性。同时，重力脱
水段还设置反转等特殊机构，经“楔”形、“S”形压榨等作用使污泥滤饼获得含水量。

3、个脱水辊采用“T”型泄水槽，使压榨后的大量水迅速排出，从而提高脱水效果。

4、滤带跑偏等设有自动控制装置，滤带张力和滤带移动速度可自由调整，操作管理方便。

5、噪音低、无震动。

6、化学用量少。

如何提高泥浆脱水机的工作效率

(1)保证合理水平的入料浓度。理论上讲， 压滤机入料浓度越高越好。浓度越高， 压滤周期越短，



可保持较大的处理量、较为理想的滤饼水分以及滤液中较低的固体含量。但是，
我国选煤厂一般是耙式浓缩机底流进入泥浆脱水机，

过高底流浓度给耙式浓缩机的正常和安全运行带来隐患， 若追求过高的底流浓度，
可能会造成耙式浓缩机压耙，

影响正常生产。所以，洗砂泥浆脱水机，泥浆脱水机入料浓度应保持在400～600g/L， 这样，
既可以保证压滤机要求的入料浓度， 又可以保证耙式浓缩机的正常运转.

(2)保持合理的入料压力。入料压力是压滤过程的主要推动力， 入料压力越大， 压滤速度就越快，
但是， 过高的入料压力容易造成设备的磨损; 入料初期，

滤室中还没有被截留足够的物料， 严格地说滤室的封闭性还不理想， 所以，
入料阶段以及压滤初期要保持低压大流量， 压力控制在0.11～0.12MPa，

否则会造成压滤机跑料， 给后续的压滤、成饼以及卸饼带来不利的影响。压滤阶段的压力以控制在0.149
～0.159MPa为宜，河道泥浆脱水机， 但是不能大于0.18MPa，

以免压力过大对泥浆脱水机滤板、机架等造成损坏以及对入料泵无谓的磨损。现场可以通过闸阀节流调
节压力， 也可以通过入料泵电机的变频调速装置实现泵扬程(提供压力)

的合理调整;

(3)保证合理的入料粒度。我国选煤厂煤泥水处理系统大多选用压滤机回收煤泥， 实现洗水闭路，
但也有部分选煤厂采用煤泥离心机(高频筛)

或其他设备配合煤泥压滤机联合作业，实现煤泥回收和洗水闭路。对于前一种工艺，
压滤机入料矿浆的粒度组成基本是不可控的。但是， 后一种工艺设计则具有一定的灵活性，

即当洗煤系统(或浮选系统) 跑粗时， 可以将部分浓缩机底流合理分流进煤泥离心机， 回收粗物料，
而将离心机离心液返回泥浆脱水机入料，

这既能改善压滤机入料的粒度组成， 又可以改善压滤机工作状况。

泥浆脱水机利用一种特殊的过滤介质，对对象施加一定的压力，使得液体渗析出来的一种机械设备，是
一种常用的固液分离设备。在18世纪初就应用于化工生产，选矿泥浆脱水机，至今仍广泛应用于化工、
制药、冶金、染料、食品、酿造、陶瓷以及环保等行业。泥浆脱水机在使用时发生异常声音的原因，快
一起来了解一下吧!泥浆脱水机利用一种特殊的过滤介质，对对象施加一定的压力，泥浆脱水机，使得液
体渗析出来的一种机械设备，是一种常用的固液分离设备。在18世纪初就应用于化工生产，至今仍广泛
应用于化工、制药、冶金、染料、食品、酿造、陶瓷以及环保等行业。

过滤板具有性能稳定、操作方便、安全、省力;金属榨筒由无缝钢管加工、塑钢滤板精铸成型，耐高温、
高压，经久耐用。

1、泥浆脱水机的电机老化，载重的负荷已经使设备吃不消了;

2，高压油泵的损坏，压油泵通常为柱塞泵，如果液压油异常或是年限比较长的话，就会引发柱塞的损坏
;

3，液压站按装时连轴器会有些差别，如果连轴器都按放不正，会造成电机的摆动过大，负荷加大。



洗砂泥浆脱水机-泥浆脱水机-义利泥浆脱水机由巩义市义利机械有限公司提供。巩义市义利机械有限公
司（www.snjxc.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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