
深圳焊接管厂家批发东莞埋地钢管桩价格

产品名称 深圳焊接管厂家批发东莞埋地钢管桩价格

公司名称 广东江钢物质有限公司

价格 3800.00/吨

规格参数 品牌:朗泽
型号:齐全
产地:广东

公司地址 佛山市顺德区乐从钢铁世界

联系电话 0757-28783434 15899825854

产品详情

深圳焊接管厂家批发东莞埋地钢管桩价格格构柱的结构特点是将材料面积向距离惯性轴远的地方布置，
能保证相同轴向抗力条件下增强构件抗弯性能，并且节省材料。

空间分隔灵活，自重轻，节省材料；具有可以较灵活地配合建筑平面布置的优点，利于安排需要较大空
间的建筑结构；框架结构的梁、柱构件易于标准化、定型化，便于采用装配整体式结构，以缩短施工工
期；

格构柱：属于压弯构件，多用于厂房框架柱和独立柱，优点在于很好的节约材料；截面一般为型钢或钢
板设计成双轴对称或单轴对称的截面。

深圳焊接管厂家批发东莞埋地钢管桩价格格构体系构件由肢件和缀材组成。格构柱可能是主要的应用形
式，有缀条柱和缀板柱。格构柱的主要思想是：将材料面积向距离惯性轴远的地方布置，能保证相同轴
向抗力条件下增强构件抗弯性能，并且节省材料格构柱制作场地应采用平整夯实并用100mm厚C20素砼
硬化找平，平整度偏差应控制在±10mm以内。四周设排水沟，排水通畅，现场用电线路通过套管预埋在
场地下，加工场需搭设防护棚

翘曲、凹凸不平，影响缀板与角钢的焊接质量。因此钢板进场前按照图纸设计尺寸及数量要?
求钢板厂家用机械冲切成片，保证缀板边角顺直。??? （3）为确保格构柱尺寸准确，焊缝饱满，角钢与
缀板的定位要准确。首先根据格构柱的加工长度，在首尾和中间铺设垫木，垫木表面水平偏差不超过2m
m，?然后把2根角钢放置在垫木上，按设计要求尺寸调整摆放好，用100*100方形混凝土垫块及铁楔子初
步控制平整度，并用水平尺和卷尺微调后固定好。??? （4）采用电弧焊将中间部位一块缀板点焊在角钢
上，起初始固定作用，然后采用手动调紧器控制格构柱两端角钢的连接尺寸及方正度（偏差在±1°内）
，这样通过“首”、“中”、“尾”三块缀板的电焊确保“半边”格构柱尺寸的准确。??? （5）通过三
片缀板点焊固定后，开始进行“半边”格构柱剩余缀板的点焊，为避免焊接过程中钢结构受热产生的变
形，需对固定后的格构柱仍需要使用卡具及手动调紧器固定。边焊边用钢直尺及扳手校正调整平整度及
尺寸，确保缀板与角钢连接紧密、



无缝隙，连接位置准确，防止出现偏移或翘曲。??? （6）重复以上要求制作好另一半格构件后，将两边
格构柱侧向拼装，利用卡具、调紧器、钢直尺、扳手按前述要求控制好格构柱整体平整度（偏差±2mm
内）、整体顺直度（偏差±5mm内）、整体设计尺寸（偏差±5mm）以及断面方正度（偏差±1°内）。
??? （7）待两半格构柱位置调整准确后，同样采用点焊将剩余两面的缀板与角钢采用?CO2?气体焊?
接固定。固定过程中应随时对柱身尺寸进行测量调整，确保格构柱尺寸准确。???（?8?
）满焊：为确保满焊过程中钢材受热产生应力造成缀板偏移影响焊接质量，满焊时严禁有?
一端往另一端施焊，应焊缝厚度为?10mm?
，焊缝饱满，且表面无夹渣、咬边、气孔等，焊缝厚?度达到设计要求。???（?9? ）格构柱制作好后应整
齐堆放在平整干净场地内，且格构柱端头位置焊接用于地铁桥梁等支撑用，格构柱型号齐全，460-900m
m客户可图纸定制，格构柱由型钢或者钢板等制成钢柱。适用于大中型工业厂房、大跨度公共建筑、地
铁、高铁、高层房屋、轻型活动房屋、工作平台、栈桥和支、石油化工、冶金冶炼、桥梁、海洋平台、
电力能源、码头、车、机械设备等的柱，大多采用钢柱。

深圳焊接管厂家批发东莞埋地钢管桩价格

格构柱与立柱桩是一回事，叫法不同立柱桩是格构柱下面的砼灌注桩啊，格构柱是插入下面的砼灌注桩
中的。格构柱主要包括钢立柱和立柱桩两部分，上部钢立柱为钢构件，下部立柱桩为钢筋混凝土钻孔灌
注桩基础。格构柱是插在立柱桩里面的。格构柱主要作用是架钢支撑的，在格构柱下面也是有桩的，那
桩就是立柱桩，有的立柱桩是临时的，有的是直接由抗拔桩兼做立柱桩的。
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