
珠海订购格构柱批发钢护筒厂家价格

产品名称 珠海订购格构柱批发钢护筒厂家价格

公司名称 广东江钢物质有限公司

价格 3800.00/吨

规格参数 品牌:朗泽
型号:齐全
产地:广东

公司地址 佛山市顺德区乐从钢铁世界

联系电话 0757-28783434 15899825854

产品详情

珠海订购格构柱批发钢护筒厂家价格格构柱制作好后应整齐堆放在平整干净场地内，且格构柱端头位置
焊接4根直径28mm吊筋（带吊耳），吊筋长度应根据场地标高计算确定；分别与4根角钢端头双面焊接15
cm，焊缝质量必须满足要求。格构柱间对接焊接时接头应错开，保证同一截面的角钢接头不超过50％，
相邻角钢错开位置不小于50cm。角钢接头在焊缝位置角钢内侧采用同材料短角钢进行补强。

格构柱采用一台25T吊机进行吊放，吊点位于格构柱上部，采用整体吊装入孔。构柱固定采用钢筋笼部分
主筋上部弯起，与格构柱缀板及角钢焊接固定，固定时格构柱必须居于钢筋笼正中心。格构柱安放深度
依据灌注桩顶标高确定，格构柱插入灌注桩深度为3m，吊筋长度依据现场自然土面标高确定。型钢中桩
吊放时应精确定位，要求型钢中桩中心线与桩位中心线误差≤±5mm，垂直度偏差≤L/300且≤15mm确
定定位点→定位器就位→格构柱就位→格构柱与钢筋笼焊接→垂直度控制→（导向架）格构柱定位→垂
直度复测→下导管

格构柱桩钻孔完成后，将钻孔周边泥浆、土等清理干净、测量员计算好格构柱四边中点延长线四个坐标
点，然后进行放线，定位偏差小于10mm。

珠海订购格构柱批发钢护筒厂家价格桩孔周边在桩成孔完成后进行平整，孔四周铺150*150枕木，导向架
安放在枕木上。

钢筋笼下落至孔口位置时用型钢进行固定，将格构柱吊至钢筋笼内进行加固连接；格构柱吊至孔口位置
时，用型钢固定，用螺栓与导柱进行连接。将吊起的格构柱缓慢放入钢筋笼内，格构柱进入桩顶3m，尽
量避免碰撞钢筋笼。在格构柱每边的钢筋笼主筋上各焊接3根Φ25水平钢筋，距格构柱每边有20—30mm
的活动量，使格构柱位于钢筋笼中间，保证格构柱各面与钢筋笼间距均匀，以便吊装后能对格构柱位置
进行微量调整，使其位置准确柱身铅垂。

（2）格构柱四个面分别采用两根长1.0mΦ16钢筋斜向与钢筋笼主筋焊牢，焊接长度100mm，钢筋具有一
定的长度形成柔性连接，以便能使格构柱作相对微量调整。



8 格构柱的固定

将用定位的四个点引测至型托梁上，垂直方向用两台经纬仪进行位置控制，标好位置，同时报请监理人
员根据引测记录再次进行复核，在钢筋笼入孔后，格格柱位置安装定位导向架，架高1500mm，架体为14
#槽钢对拼焊接，导向架中部定位孔每边与格构柱大50mm，便于螺检连接和柱位调整，格构柱顶至导向
架设置与格构柱同规格导柱，导柱与下部格构柱四边通过Φ28螺栓连接，格构柱在下落过程中用靠尺进
行检测，最终保证格构柱中心及方位符合设计要求，并上紧螺杆固定，防止位移，然后在格构柱内下导
管浇筑混凝土

格构柱，截面一般为型钢或钢板设计成双轴对称或单轴对称的截面。

珠海订购格构柱批发钢护筒厂家价格

格构柱用作压弯构件，多用于厂房框架柱和独立柱，截面一般为型钢或钢板设计成双轴对称或单轴对称
截面。格构体系构件由肢件和缀材组成，肢件主要承受轴向力，缀材主要抵抗侧向力（相对于肢体轴向
而言）。格构柱缀材形式主要有缀条和缀板。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

