
L245弯管 弯管 君道管道长半径弯管 

产品名称 L245弯管 弯管 君道管道长半径弯管

公司名称 河北君道管道设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县蒲洼城开发区

联系电话  13315799175

产品详情

6倍弯管

弯管焊接：①用含有脱氧元素的焊丝，如含有锰、硅的填充材质减少焊接微气孔。

②用细微的热输入来减少热影响区，缩小加热时光，以致预防造成碳化物析出。

③预防焊接熔池金属被氧化铬的生成。

④预防焊缝反面内焊缝被氧化。

采用反面内焊缝气体保护对策，让焊缝反面及母体金属都受到保护，不会被氧化。这种氧化物对不锈钢
在抗环境侵蚀性对错常不利的，碳钢弯管，因为这层氧化物是粗糙的，并不耐侵蚀。尚有的即是，假如
不选用反面(内焊缝)气体保护方法，那么反面(内焊缝)成型将会很差。

所以，焊接时应当选用、氮气来保护焊缝反面和母材金属。至于多道焊接，L245弯管，在焊接过程中也
应当进体保护。

⑤对焊缝采用挤压、锤击或滚轧。

上述就是弯管的焊接方法，希望对你有所帮助 

弯管的使用
引起弯管质量下降的主要原因分析及注意方法：1、纯弯曲时，管子在外力距M作用下其中性层外侧臂壁
受拉应力&1作用而减薄，内侧受压应力。作用而增厚，合力N1和N2使管子横截面发生变化。基于这一
因素，引起弯管质量下降主要原因为RX与SX所以，GBJ235—82中，对各种压力等级情况下的RX值以及外
侧的减薄量均做了明确规定，目的是为了控制RX与SX的值，从而确保质量。2、前条已讲过，弯管时材
料外侧受拉，内侧受压中性轴所在位置则与弯管方法而不同，耐磨弯管，在顶弯式(压缩弯曲)工作时中
性轴处于离外壁约1/3处，在旋弯(回弯式)工作时，中性轴处于离外壁2/3处。因此薄壁管道弯曲，使用旋



弯法是有益的。碳钢：ASTM/ASME A234 WPB、WPC合金：ASTM/ASME A234 WP 1-WP 12-WP 11-WP
22-WP 5-WP 91-WP911、15Mo3 15CrMoV、 35CrMoV不锈钢：ASTM/ASME A403 WP
304-304L-304H-304LN-304NASTM/ASME A403 WP 316-316L-316H-316LN-316N-316TiASTM/ASME A403 WP
321-321H ASTM/ASME A403 WP 347-347H低温钢：ASTM/ASME A402 WPL3-WPL
6高性能钢：ASTM/ASME A860 WPHY
42-46-52-60-65-70铸钢，合金钢，不锈钢，铜，铝合金，塑料，PVC，PPR、RFPP(增强聚)等。铝合金
3003，弯管，6061，铜，紫铜，黄铜 L245弯管-弯管-君道管道长半径弯管(查看)由河北君道管道设备制造
有限公司提供。“合金钢,不锈钢,碳钢管件”就选河北君道管道设备制造有限公司（jdgdgs.tz1288.com）
，公司位于：盐山县蒲洼城开发区，多年来，君道管道坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。欢
迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。君道管道期待成为您的长期合作伙伴！
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