
广东品牌尼龙改性厂PA6 PA6

产品名称 广东品牌尼龙改性厂PA6 PA6

公司名称 东莞市富彦塑胶有限公司

价格 12500.00/吨

规格参数

公司地址 东莞市樟木头镇樟罗凹芝头村一巷五号一楼

联系电话 769 - 82209212 13712238916

产品详情

东莞市富彦塑胶有限公司

联系人:银小姐广东品牌尼龙改性厂PA6 PA6

富彦品牌专业生产PPO PBT POM PC+ABS
PA塑胶原料，二十年的工程塑料改性经验，质量货源长期稳定，并代理国内外品牌工程塑胶原料

聚酰胺6或尼龙
6（PA6）PA6又名尼龙6，是半透明或不透明乳白色粒子，具有热塑性、轻质、韧性好、耐化学品和耐久
性好等特性，一般用于汽车零部件、机械部件、电子电器产品、工程配件等产品。PA6/66共聚
增强尼龙PA6塑料 阻燃尼龙PA6 防火尼龙PA6,增韧尼龙PA6塑料厂家

由于PA6很容易吸收水分，因此加工前的干燥特别要注意，如果材料是用防水材料包装供应的，则容

器应保持密闭。如果湿度大于0.2%，建议在80℃以上的热空气中干燥16小时。如果材料已经在空气中暴

露超过8小时，建议进行温度为105℃，8小时以上的真空烘干。

熔融温度：

https://baike.baidu.com/item/%E8%81%9A%E9%85%B0%E8%83%BA
https://baike.baidu.com/item/%E5%B0%BC%E9%BE%99


230-280℃，对于增强品种为250-280℃。

模具温度：

80-90℃，模具温度很显著地影响结晶度，而结晶度又影响着塑件的机械特性。对于结构部件来说结晶

度很重要，因此建议模具温度为80-90℃。对于薄壁的、流程较长的塑件也建议施用较高的模具温度。增

大模具温度可以提高塑件的强度和刚度，但却降低了韧性。如果壁厚大于3mm，建议使用20-40℃的低温

模具。对于玻璃纤维增强材料模具温度应大于80℃。
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