
衡水柔性填料厂家

产品名称 衡水柔性填料厂家

公司名称 衡水一博工程橡胶有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 衡水滨湖新区彭杜乡赵辛庄

联系电话  15030826464

产品详情

衡水柔性填料我公司生产

SR柔性填料是一种黑色或黑***的带有弹性的膏状体,故又名腻子密封胶,弹性密封膏。通常也称为SR塑性
填料, GB嵌缝密封胶等。衡水材质止水材料有限公司生产的SR柔性填料包装规格为25千克/箱,柔性填料的
价格跟根据市场原材料的价格有所波动,另外根据施工的部位不同,价格也有所不同。GB-
SR柔性填料25KG/件施工方法：SR柔性填料的嵌填。采用填料挤出机嵌填和人工嵌填两种方案。

一,填料挤出机嵌填：波形止水带安装完毕后,把填料挤出机的外模固定在混凝土表面上,并在混凝土表面
上50 cm范围内涂刷底胶,底胶是我公司衡水恒创建工材料有限公司提供的***配套产品,然后接通电源,用填
料挤出机进行SR柔性填料嵌填施工。在填料挤出机的运行过程中,需要不断转移外模,并在每次换外模时涂
刷防粘剂。因为填料挤出机的内模在外模中行进且在砼表面滑动,故要求砼表面十分平整(长度方向2
m范围内起伏差在5一以内)

二,人工嵌填：根据SR柔性填料设计断面确定嵌填形状,把SR柔性填料板切割成相应的形状；待粘贴部位
经过表面处理后,涂刷底胶,底胶必须由衡水中创止水材料有限公司提供,待底胶开始变粘稠时粘贴SR填料
板(撕去SR填料板一边的防粘纸,沿SR填料板的长度方向从板的一端向另一端渐进粘贴,注意排出SR柔性填
料板与粘贴面之间的空气)；用橡皮锤敲击SR柔性填料板的边缘部位,使其密实,接头部分形成坡形过渡,以
利于第二层的粘贴,SR柔性填料粘贴后加压,以保证嵌填质量。

GB柔性填料的机械化施工：

以往GB柔性填料的嵌填都是由人工按照分块、分板、分条的组合方式进行的。这种方式存在的问题是嵌
填不密实，施工质量不能得到充分保证。根据调查以往的工程，柔性填料的嵌填密实度一般为90%，个
别工程甚至不到80%。尽管试验表明柔性填料在水压力的作用下可以挤压密实，但密实度过低会对止水
效果产生不利影响，并且造成实际嵌填量达不到设计要求。为此，水利水电究院与西安理工大学联合开
发研制了GB柔性填料挤出机。挤出机长约180cm，宽50cm，高50cm，重约200kg.它的工作原理是螺旋挤
压成形，利用挤出压力将柔性填料挤入满足设计嵌填断面要求的半圆形模具内，反向推力作为挤出机的
驱动力。施工时工作人员向投料口连续投放%＆柔性填料，机器可自行前进，进行填料嵌填。



挤出机的使用应满足一定条件，一般在接缝两侧50cm宽2m，长范围内的混凝土表面起伏差应小于10mm.
另外，由于挤出机是按照具体接缝断面设计的，缝口尺寸应严格满足设计要求。公伯峡表面止水施工中
曾发生过缝口尺寸较设计要求偏小，挤出机底部无法卧在缝口槽中，致使挤出机无法运行的情况，这时
应对缝口进行修整。

GB柔性填料挤出机需要利用固定镀锌扁钢的膨胀螺栓来固定机器的外模板。挤出机施工时，先将膨胀螺
栓按照安装扁钢的位置及尺寸预先装在混凝土中，混凝土表面处理干净后涂刷SK底胶，将橡胶棒放入槽
底。然后将机器底部放入槽中，并用膨胀螺栓固定挤出机的外模板，接通电源机器即可正常运转。施工
人员由进料口放入GB柔性填料，机器螺旋杆挤压运送填料从机器前端的内模挤出，在外模板中成形。在
内模反向作用力的推动下带动机器运行，直到内模快要从外模中退出时，安装另一块外模板，使机器连
续不断的前进。每台挤出机上配有5块外模板，每块长50cm.第5块模具安装完后，马上拆开块外模板，即
可形成表面光滑，均匀一致的成形GB柔性填料。因GB柔性填料粘结力极强，很容易造成粘模，挤出机外
模具的内侧需涂刷专用的脱模剂。

在GB柔性填料挤出机的使用过程中，由于要利用膨胀螺栓来固定挤出机的外模具，必然会对膨胀螺栓造
成一定的损伤，如果安装不得当会导致膨胀螺栓无法使用。为避免这种现象，水利水电究院与西安理工
大学联合研制了专门辅助挤出机施工的平台车，配合GB柔性填料挤出机的施工。挤出机放在留有挤出机
的运行空间和运行轨道的平台车上，平台车放置于坝面斜坡上构成一个操作平台，向挤出机里投放GB柔
性填料及安装挤出机外模具的工作都在操作平台上进行。平台车自身有方向控制系统，能够上下左右自
由移动，即可沿着施工缝移动运行。平台车的运行依靠坝顶卷扬机 的牵引，随着GB柔性填料挤出机的运
行而向前移动。平台车自重约80KN，通过中部两排可以升降的轮子加压，加压轮行走在挤出机外模的边
缘上，起到固定外模具的作用。每块模具之间用U形连接卡进行连接，使挤出机可以连续工作，提高安
装外模的整体施工的速度，如在面板A型缝工作面上，挤出机在平台车上施工速度可达10m/h.平台车的加
压轮共有两排，可以一直压在两块挤出机外模上，保证挤压成形的GB柔性填料稳定过渡，形状不致改变
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