
悬挂五金喷塑厂 资阳悬挂五金喷塑 叁崎涂装悬挂五金喷漆

产品名称 悬挂五金喷塑厂 资阳悬挂五金喷塑
叁崎涂装悬挂五金喷漆

公司名称 重庆叁崎涂装机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市沙坪坝区西永镇中柱村界牌社

联系电话 18084092758 18084092758

产品详情

自动喷涂流水线自主生产

产品喷涂时需按产品的软胶造型做轨迹走向，喷涂距离可控，移动速度需致，以涂覆均匀，光泽致；装
夹工装需考虑产品按单边放置排布上下左右各种，装夹便捷，排布尽可能紧凑数量尽可能多，同时产品
不被碰伤划伤，工装方便拆卸及清理；机器人喷涂设备在工作时不影响外部上下料产品，悬挂五金喷塑
流水线，装夹时间尽可能不影响喷涂周期；喷涂设备需考虑设计密闭式的喷涂空间，防止挥发物质弥漫
出来，可考虑自动门帘等均

喷涂线喷枪采用喷枪，其油漆吐出量稳定可靠，保证喷涂质量。喷涂后的工件随即进入流平段。流平段
设置有供风装置及排气装置，资阳悬挂五金喷塑，以保证流平室内油漆浓度不超过极限，确保安全。经
流平的工件进入烘干炉后在加热下进行固化，固化炉顶部设有数台运风风机，其叶轮搅动炉热空气，使
工件受热均匀，内胆全部采用不锈钢板，不生锈，适于经常维护清洁，并且在控制屏上设有自动显示和
记录炉内各测点温度的仪表，如实记录、直观显示，方便观察调控，烘烤后工件出炉进入冷却段，经过
鲜风的冷却，保证下道工序喷涂质量，而且也装有排气装置，适时排出热气。

自动喷涂线的喷涂工艺也是影响设备投资成本的关键因素，一般自动喷涂线自动化设备主要包括自动化
物流输送、自动化喷涂、工艺参数自动控制、工件自动识别与控制、数字化管理等内容。确定其水平高
低主要是根据产品档次、生产纲领、资金状况、管理水平、经济效益等方面的情况。一般产品要求不高
产量较小，工艺主要以人工或半自动化为主。如果产品档次较高并且产量要求大，可以采用机械化自动
线或全自动线。选择合适的自动化水平，悬挂五金喷塑厂，对成本控制非常重要

重庆叁崎涂装提供各种悬挂悬挂喷漆喷塑流水线

阀门悬挂喷漆喷塑烘道流水线，重型工件悬挂喷漆喷塑流水线：

1、主要用于阀门等重型工件的表面喷涂烘干固化等。运行方式采用流水式，适合批量产品的生产。具有



效率高，人工操作少的优点。

2、主要由水帘柜或喷塑台、烘道、轨道、链条、挂具、传动座等组成。

3、链条采用重型模锻悬挂链条，悬挂五金喷塑生产线，轨道用工字钢，挂具带负载滑架，悬转挂钩，链
条可采用XT-80，XT-100，XT-160型等 重型链条。

4、加热方式采用热风吹入式或对流式#能源用电，柴油，然气，煤，生物颗粒料等。

智能快速换色喷粉流水线

外形尺寸：非标、根据客户尺寸而定。

zui小吊挂间距：150mm

吊点承重：30KG-600KG

工艺流程：前处理、喷漆工序、加热烘干固化。

产品特点：具有运行平稳、效率高、承载力大、连续运行故障率低等优

智能快速换色喷粉流水线设计参数；

1、厂房面积:

2、车间布置: 产品暂缓区；上线、下线包装区；

3.除尘区；4.喷涂、固化区

4、喷涂环境: 净化车间，无尘室喷涂作业；

5、线体结构:可设计一涂一烤、两涂两烤、三涂三烤的线体，是根据客户要求定做的，连续式输送；

6、输送方式: 自动地轨链输送，线体长度按客户要求定做

7、输送速度: v=0.5-6m/min可调；设计速度:2.5m/min；

8、工件材质: 塑胶件外壳；

9、喷涂方式: 固定枪自动喷涂，(正、反自转机构装置)；

10、烘烤方式: 红外线电加热烘干固化(0-80℃)可调 + 紫外线uv光固化；

11、净化方式: 整体车间彩钢板隔墙；绿色自流平环氧地面装饰；

12、供风系统: 制冷供鲜风系统，供排风装置设室外安装；

13、喷涂设备工艺流程:



手动除尘→治具组装输送→手动除尘→工装上线→手动除尘→自动静电除尘1→自动静电除尘2 →底漆喷
涂→底漆流平→底漆固化→冷却→自动静电除尘→面漆喷涂→面漆流平→面漆固化→uv光固化→冷却→
下件→品检包装。

悬挂五金喷塑厂-资阳悬挂五金喷塑-叁崎涂装悬挂五金喷漆由重庆叁崎涂装机械设备有限公司提供。重
庆叁崎涂装机械设备有限公司（www.cqsqtz.cn）为客户提供“悬挂五金喷漆喷塑,自动线塑胶喷涂,包装流
水线,物流输送线”等业务，公司拥有“喷漆喷粉设备,电泳生产线,隧道炉,自动化物流输送设备”等品牌
。专注于工业自动控制系统及装备等行业，在重庆 重庆市
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：杨总。
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