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产品名称 聊城祥丰钢泰机械配件 立式炉排

公司名称 聊城祥丰钢泰机械配件有限公司

价格 面议
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公司地址 山东省聊城市经济技术开发区工业园

联系电话  18863533339

产品详情
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1.链条与链轮齿啮合不好或者严重磨损也会被卡死。

2、链轮轴轴承(铜套)缺油出现干磨或损坏也会被卡死。

3、立式炉排两边的调节螺栓调整不当，前后轴不平行，造成立式炉排单边运行，也会被卡死。

4、立式炉排上有硬物(金属物，电焊头，铁钉，耐火砖烧塌)等，使立式炉排片卡死。

5丶烧结块过大，轨道变形，增大了立式炉排片的运行阻力。

6、立式炉排过松，链轮磨损，造成立式炉排头拱起而被卡死。

7、由于长时间运行，立式炉排被损坏卡死。

8、立式炉排销长期未检查跑边，与两边墙摩擦，或卡住一边，也容易被卡死。

当出现立式炉排被卡死，在处理过程中，应首先把立式炉排倒转一段距离，然后关闭电源，分析判断被
卡死的原因所在，对症下药进行处理。



风门风量控制粗糙。由于立式炉排烘烤，风门处温度一般在100℃左右，受胀缩影响，立式炉排部件易变
形，造成关不严、开度与实际不符等故障。前后大轴润滑方式亟待改进。前后大轴多采用轴瓦滑运摩擦
，用润滑脂润滑，一般由4~8个加油孔径组成。

由于前后大轴工作温度在100℃附近，普通钙基脂易固化，宜采用耐温润滑脂。但油路过细过长，加油仍
很困难。有的锅炉房尝试用30#机油杯代替，目前使用效果良好。运行过程中维护不当。很多单位的司炉
人员工作素质偏低，缺乏锅炉的相关知识，有的则是责任心不强，如清灰不及时，导致通风不畅，油杯
缺油，使得润滑不佳。很多细小的毛病得不到及时的发现，立式炉排，终酿成在事故。领导管理出现问
题。如不燃用规定煤种，以至于锅炉和燃煤不相适应，不做定期的检查保养。不恰当地减少司炉操作人
员。

在组装立式炉排片时，为了节省人力，可用立式炉排减速机配合人工倒链组装。

链条立式炉排冷态试运转：立式炉排冷态试运转宜在筑炉前进行，试运转前转动部位应加足油(整、组装
锅炉宜在单机试运行时进行)，并应符合下列要求为合格：冷态试运转时间，链条立式炉排不应少于8小
时(往复立式炉排不应少于4小时)。试运转速度不应少于Ⅱ级，在由低速到高速调整阶段，应检查传动装
置的保安机构动作情况，开始整定减速机保安器(定保险)。整定保安器的操作步骤：a、用工具松动保安
器定位大螺母，调至到保安器动作，立式炉排停走。b、立即紧固保安器定位大螺母，至到立式炉排走动
停止紧固为宜。

聊城祥丰钢泰机械配件-立式炉排由聊城祥丰钢泰机械配件有限公司提供。“锅炉配件”就选聊城祥丰
钢泰机械配件有限公司（www.lcxfgt.cn），公司位于：山东省聊城市经济技术开发区工业园，多年来，祥
丰钢泰坚持为客户提供好的服务，联系人：邢金恒。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业
务。祥丰钢泰期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.xfgtjx.com.cn）还是从事往复炉排片，活芯
炉排片，锅炉鱼鳞片的厂家，欢迎来电咨询。
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