
塑通达设备制造 福建全自动160热熔焊接机

产品名称 塑通达设备制造 福建全自动160热熔焊接机

公司名称 济南塑通达机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东济南市天桥区北辛工业园80号

联系电话  18866828112

产品详情

手动pe热熔对接焊机使用教程方法：1．?接好油管、电热板连线、铣刀电源线。?2．?插上总电源线，打
开机箱左侧总电源开关及液压电机开关。?3．?通过设置开关，将加热温度设定为220℃。打开加热开关。
?4．?将待对接管材固定于夹具两端。两根管材的间隙以能放入铣刀盘为宜。5．?放上铣刀盘，全自动160
热熔焊接机定做，将对接里昂端铣平，注意：应先启动铣刀，然后启动油缸缓缓前进（切削压力由小到
大调至油缸慢慢移动为宜，注意：切削压力不得大于3Mpa），当出现连续切削时，撤去铣刀盘。通过调
节夹具的松紧（必要时转动管材）来校直两对接件，使其错位量不大于壁厚的10%。?6．?当加热板达到
设定温度后，将加热放置于夹具两端面之间。7．?按住液压开关“进”，将管材两端面压至电热板加热
，当两端面受压达到相应翻边时（具体翻边高度，全自动160热熔焊接机规格型号，请参考数表），松开
开关，全自动160热熔焊接机配件，保持吸热状态（吸热时间见参数表）。8．?达到吸热时间后，按下液
压开关“退”，退回油缸，迅速取出电热板后，立即按下“进”位（此切换时间越快越好，福建全自动1
60热熔焊接机，允许切换时间见参数表），使两端面对接受压直至出现3mm左右翻边时，立即松开按钮
。9．?冷却至环境温度。卸除固定夹具。?10．?对接结束。 

全自动热熔焊机基本介绍1、热板采用自动旋转取出方式，保证了转换过程的时间，并带有防保护装置；
2、机架带有高精度的位移传感器，更**的控制了各个过程的位置精度及小翻边的凸起高度；3、主机油
路部分采用进口电机、泵、阀，质量更稳定，体积小重量轻便；4、转换內夹具（卡瓦）采用燃气专用规
格，更结实稳固；5.自带微型打印机，可现场打印焊接记录。 

PE全自动热熔焊机相对于传统热熔焊机的功能有：1.焊接工艺参数可设定并储存，加热板温度自动调节
，工作压力自动调节。管件热熔焊机的操作需要注意这些，保证能满足其在功能上的要求，而设备使用
之后，还需要用正确的方式进行清理。比如说在安全上的保证，管件热熔焊机在清理的时候，需要注意
一定要将设备进行停止，减少及其可能存在的问题。2.加热、冷却时间自动控制，熔接参数及操作者代
码自动保存。全自动热熔焊机控制箱连有一个压力传感器和温度探头，可控制和调节加热板温度，也能
控制焊接过程中预热阶段、吸热阶段、转换阶段、焊接阶段、冷却阶段等5个阶段的时间参数。工作时允
许各阶段设置不同的压力及维持时间并记录，每个工作循环可自动记录并重复操作。一组新的焊接参数
被选定，如果实际参数超差，将会出现报警提示。3.可使用专用微型打印机或U盘输出熔接记录，对不同
的故障具有完备的报警功能。PE热熔机进行热熔对接的连接界面是平面，其方法是将两相同的连接界面



用热板加热到粘流态后，移开热板，再给连接界面施加一定压力，并在此压力状态下冷却固化，形成牢
固的连接。4.安全性强。一方面，PE全自动热熔焊机自动检查零件是否连接牢固。另一方面闭环控制系
统，出现不符合焊接的参数时，焊机能够自动中断焊接并报警。

塑通达设备制造-福建全自动160热熔焊接机由济南塑通达机械设备有限公司提供。塑通达设备制造-福建
全自动160热熔焊接机是济南塑通达机械设备有限公司（www.jnstd.cn）今年全新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：贾经理。
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