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产品名称 优质商家售后无忧/雄祥 铰制孔螺栓强度校核
铰制孔螺栓

公司名称 邯郸市永年区雄祥紧固件制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邯郸市永年县讲武乡讲武村东工业区

联系电话  15297589108

产品详情

铰刀尺寸大，铰出的孔也大。应用油石璧或用铸铁套涂上研磨膏开反车将铰刀进行研磨，使铰刀直径符
合要求。铰刀轴线与工件回转轴线不同轴，使铰孔后的尺寸变大。应调整机床或夹具，铰制孔螺栓连接
画法，使其同轴。也可使用刀具浮动夹头，使刀具在使用中自动调整轴线。铰刀排屑不畅而使孔径扩大
。应增大铰刀的刃倾角。通孔可采用负的刃倾角，使切屑排向待加工表面。适当的减小铰孔余量，增大
冷却润滑液的流量和增加排屑次数。

2、在铣床上钻出的孔，产生偏斜的主要原因是什么？如何预防?

答：在铣床上钻出的孔产生偏斜的主要原因有：

（1）钻头两主切削刃不对称。

（2）进给量太大而使钻头弯曲。

（3）工件端面与钻头轴线不垂直。

（4）在圆柱面上钻孔时，钻头中心未通过工件轴线。

球磨机作为水泥磨时，筒体有效长度为6.2m，有效容积为21.3m3，其中粗磨仓为2.75m，铰制孔螺栓 加工
，细磨仓为3.4m，卸料仓为0.21m，生产能力为14~15t/h，铰制孔螺栓，研磨体装载量为31t。该机由JR158
8型且功率为380kW电机经联轴器、ZD7091型速比为5的减速机再经大小齿轮带动磨筒体以21.4r/min的速
度回转。2.1.2 2.4×13棒球磨机的构造    2.4×13棒球磨机是中心传动、中心卸料、两端由主轴承支承
的四仓管磨机。在磨内装有隔仓板，铰制孔螺栓强度校核，将筒体分隔为四个仓，第一仓装的研磨体为
钢棒，所以称为棒磨机。 优质商家售后无忧/雄祥(图)-铰制孔螺栓强度校核-铰制孔螺栓由邯郸市永年区
雄祥紧固件制造有限公司提供。邯郸市永年区雄祥紧固件制造有限公司（www.xxjgj.com）是从事“塔基



配件,塔基螺栓,塔吊螺栓,特大螺栓,防松垫圈”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您
提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：杜经理。
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