
数控外圆磨床改造 连云港数控外圆磨床 无锡精展

产品名称 数控外圆磨床改造 连云港数控外圆磨床
无锡精展

公司名称 无锡精展机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区陆通路11号

联系电话 18352520999 18352520999

产品详情

外圆磨床的特点

1、砂轮主轴轴承采用锥形成型油楔动承、砂轮主轴在低速时仍具有较高的轴承刚度。

2、轮轨采用交叉滚子刚性导轨，半自动进给机构由旋转油缸实现。

3、尾座轴系具有无间隙刚度，电箱，液压箱冷却箱和机床分离的特点。

4、丰富的磨削指示器和冷却液过滤器。

5、头架速度具有交流变频无级调速。

6、电气采用可编程逻辑控制器(plc)，具有自诊断功能、，数控外圆磨床哪家好，维修非常方便。

7、可选自动测量仪器。

外圆磨床在工厂等地方经常使用，数控外圆磨床改造，为了降低整个操作过程中，发生意外的可能性，
我们需要在使用它之前做好一些准备工作，具体要求如下所述。外圆磨床用前准备工作

1、首先对外圆磨床即将使用的环境进行检查，确保其整个操作空间范围内没有杂物存在，如此可以避免
杂物对其部件构成损坏的异常发生。



2、对即将进行起吊操作所需的力度进行估测，以便选择吨位合适的牵引机进行工作，以免出现超载使用
情况而引发危险。

3、对所选牵引机的各个部件进行安全检查，对于有异常情况出现的部件及时进行维修，以降低使用过程
中突发事件的发生可能性。

1油池中的油盆应达到规定的油位; 2调整皮带松紧度;
3，保护罩和砂轮应牢固安装，位置正确，防尘垫粘合良好;
4检查电气系统(电机、配电箱、安全灯、导线、接地线)是否良好，无短路，周围环境应清洁;
5.根据活塞杯规定的润滑区域对外研磨机说明书，注入润滑油; 6打开总功率，平稳启动油泵等电机，注
意运行状态，连云港数控外圆磨床，并发现异常情况。如果差异异常，应立即关闭电源。检查后，应该
驾驶车辆。
7启动活塞杯和异形磨床，空转3分钟，检查部件运动是否正常，声音是否正常，冷却液是否畅通;
8在安装砂轮之前，应保护砂轮免受潮湿，并应测试砂轮的静平衡

数控外圆磨床改造-连云港数控外圆磨床-无锡精展由无锡精展机床制造有限公司提供。无锡精展机床制
造有限公司（www.wuxinmochuang.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 无锡 的行业专用设备等行业积累
了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领无锡精展机床制造和您携手
步入辉煌，共创美好未来！
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