
外圆磨床有哪些型号 外圆磨床 无锡精展

产品名称 外圆磨床有哪些型号 外圆磨床 无锡精展

公司名称 无锡精展机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区陆通路11号

联系电话 18352520999 18352520999

产品详情

怎么小心使用外圆磨床

1、启动外圆磨床前应先检查各操作手柄是否已退到空档位置上，然后空车运转，并注意各润滑部位是否
有油，外圆磨床，空转数分钟，确认机床情况正常再进行工作。

2、装卸重大工件时应先垫好木板及其它防护装置，工作时必须装夹牢固，严禁在砂轮的正面和侧面用手
拿工件磨削。

3、启动外圆磨床后应站在砂轮侧面，砂轮和工件应平稳地接触，使磨削量逐渐加大，不准骤然加大进给
量。细长工件应用中心架，防止工件弯曲伤人。停车时，应先退回砂轮后，方可停车。

4、调换砂轮时，必须认真检查，砂轮规格应符合要求﹨无裂纹，响声清脆，并经过静平衡试验，新砂轮
安装时一般应经过二次平衡，外圆磨床有哪些型号，以防产生震动。安装后应先空转3—5分钟，确认正
常后，方可使用。在试转时，人应站在砂轮的侧面。

外圆磨床开机之前，外圆磨床公司，需要做一番准备工作，为的是保证外圆磨床开机后的顺利运行，外
圆磨床开机前的准备工作主要就是做好各部分的检查:

1、油池中的油盆应达到规定的油面高度。

2、调整皮带松紧度是否合适。

3、防护罩和砂轮要装卡牢固，位里正确，防尘毡垫密贴良好。

4、检查电气系统(电动机、配电箱、安全灯、导线、接地线)是否良好，无短路，周围环境应清洁。



5、按活塞杯外国磨床说明书规定的润滑处所，顺次注入润滑油。

6、接通总电源，顺次启动油泵等电机，注意运转状态，外圆磨床厂，发现异状，异者应立即关闭电源，
经检查处理后方准开车。

完成汽车后使用金刚石笔对砂轮进行精加工(如何提高外圆磨床的磨削精度)

在用金刚笔完成后，首先用心轴调整锥度，该心轴的磨削长度与工件基本相同，然后在完成车辆后用砂
轮精细修复。当砂轮完成后，将砂轮安装在卡盘上，夹头夹在自定心心轴上，然后放在精密车床的两个
顶部，形成粗糙细小的外圆，使砂轮在外面圆圈是不偏不倚的。完成车轮后的砂轮放置在磨床的顶部，
以微调砂轮。推荐阅读：数控磨床软件故障处理

外圆磨床有哪些型号-外圆磨床-无锡精展由无锡精展机床制造有限公司提供。“无心磨床,数控外圆磨床,
数控内圆磨床,外圆磨床,内圆磨床”就选无锡精展机床制造有限公司（www.wuxinmochuang.com），公司
位于：无锡市惠山区陆通路11号，多年来，无锡精展机床制造坚持为客户提供好的服务，联系人：张总
。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。无锡精展机床制造期待成为您的长期合作伙伴
！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

