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公司名称 巩义市新华模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省巩义市北山口镇铁匠炉村东庄38号

联系电话  13613801300

产品详情

花砖模具

砖机模具是我们免烧砖机制砖的所需物品，因为砖机模具的质量直接影响胚胎体的整体效果，我们也知
道整个水泥砖机的生产过程，对于模架，花砖模具，需要使用一些废机油。这是为了实现良好的润滑，
使胚胎体不会因粘附而破坏整个胚胎的形状。如果整个胚胎体的形状被破坏，那就是以前工作的结果。
它是。同时也可采用在模框内部采用衬布的方法加以解决。花砖模具

花砖模具

在清理之前，我们先要对各个部件进行详细的了解才行，否则会打乱水泥制砖机设备的正常工作秩序的
。

1、砖机模具是组装在一起的，由模架和侧板组成。那么我们如何清洁涂油以重新组装模具？涂油方式有
很多种，主要是刷涂、喷涂、浸涂和机械滚涂等，刷涂主要是人工持毛刷或是长把油棍浸上模具油完成
刷油工作。

2、关于免烧砖机模具的喷涂方法主要配备储油罐，压缩空气供给装置，花砖模具厂家，油气管和喷雾器
，模具油通过筛网过滤后加入油箱，然后通入0.6-0.8mpa的压缩空气加压，将喷雾器的开关打开自动形成
雾状喷出。花砖模具

制砖机模具空心砖模具制作精度高、难度大、生产周期长，配套和合理使用模具是用户购机之前就要综
合考虑的要点，从安装、使用开始，请用户根据客户提供的图纸审查各种模具。

1.安装或更换新、旧模具，一定要避免冲撞、磕碰，文明装配，注意保护模具。

2.使用中经常检查模具尺寸，焊接结合部位状况，出现焊缝裂纹，应及时修补，出现磨损过快要调整骨
料粒度，水泥花砖模具，磨损过度影响制品质量需另配新模具.



3认真调节间隙，包括压头与模芯、压头与料车运动平面、模框与线板等间距，相对运动不得干涉，搽碰
。

4.日常清理模具是，水泥空心花砖模具，使用空压机、软性工具清楚混凝土残渣，严禁重力敲打、撬刮
模具。

5.替换下来的模具，清洗干净，涂油防锈，应置干燥、平整处支垫平放，防止重力变形。花砖模具

花砖模具厂家-新华模具(在线咨询)-花砖模具由巩义市新华模具厂提供。“生产机械设备及模具加工”就
选巩义市新华模具厂（www.xhmj66.tz1288.com），公司位于：河南省巩义市北山口镇铁匠炉村东庄38号
，多年来，新华模具坚持为客户提供好的服务，联系人：李宪章。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临
指导，洽谈业务。新华模具期待成为您的长期合作伙伴！
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