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产品详情

南阳市工业厂房验厂安全检测咨询单位*新闻热点

楼宇承重能力检测鉴定权威机构通过以实际工程项目中的全钢结构节点为基础，在之际的工程项目的试
验过程中，按照等比的关系设计出了尺寸大小以及构件布置完全相同的足尺模型试件。试件的钢管柱上
可布置两个加强环式节点，每一个加强环式节点的钢管柱上外三根悬臂梁，两个节点之间的净距离为350
mm，相应的参数如下所示： 试验当中的钢板以及钢管采用的是345B 钢，该种型号的屈服强度超过350
MPa，极限的抗拉强度超过530 MPa，弹性模量为2. 06 x 105 MPa。泊松比为0. 3。
工字钢的腹板可使用摩擦型为10.9级别的M16
螺栓进行连接，同时采用剖口熔透焊实现宽翼缘工字钢边缘的连接。 检测机构的资质要求国家对于检测
鉴定机构的资质要求非常严格，除合法营业执照外，还需要专门的实验室认证（即计量认证CMA，且认
证项目中要具有所检测项目的资格）、住建部颁发的建筑工程质量检测机构认证（即行政许可），且该
认证项目至少应包括主体结构现场检测等资质。资质要求里，对于检测鉴定人员要求同样严格，必须具
备一级注册结构工程师，方可进行鉴定工作，检测报告需一级注册结构工程师签字盖章，检测人员需要
通过检测人员培训考核，并取得检测员资格证后方可进行检测工作。

二、相应的试验使用液压千斤顶对试件施加荷载，而相关试件的柱脚均采用靴梁进行加固连接，在柱顶
施加数值向下的恒定荷载，从而实现对实际工程项目中柱所承受的轴力进行模拟，同时也能稳固试件，
同时实现对各个刚梁端部的加载。从整体上来看，钢管柱上的两个加强环式节点所分布的距离较近，从
而实现连接至节点的梁上下重叠，同时与相关的构造特征结合起来，使用的加载方案如图所示。
图1所示为构件结构形式。通过向GL1～ GL3、 GL5三处直接向下施压；在梁端的叠加区域，也就是GL3 
与GL4，GL5与GL6之间填入钢管，从而实现竖向荷载的传递。在填入钢管的位置安装上荷载感应器从而
实现对G14以及G16受力状况进行分析；具体的试验中使用单调比例分级加载，读数在荷载保持稳定之后
则开始。 

.

三、具体实验加载顺序：首先应对钢管柱施加轴向力，而后在整个试验过程当中保持较为稳定的大小和



方向，而后实现对钢梁端部位置进行同时加载直到节点被破坏。在试验过程中，要通过百分表实现对梁
端挠度的测定，同时通过布置在加强环板、钢管壁以及钢梁上的电阻应变片实现对应变值的测量。在加
载后期，梁端变形相对较大，出于安全操作上的考虑，试件并没有施压到荷载破坏，而是当试件失去稳
定状况的趋势之时则停止施压，在稳定一段时间之后，按照加载过程中的路线以及级别逐渐反向卸载。
某工业厂房设计楼面活荷载为5.0kN/㎡，拟在楼面放置一台注塑机，注塑机本身自重为3吨，占地面积1.0
m*2.0m，要确定该注塑机能否放置于楼面上安全使用。根据我公司检测经验及查阅相关资料，注塑机在
生产使用时，会有间歇性振动，故，在计算时应乘以扩大系数，可取3*1.3即3.9吨，换算成集中荷载约为
38.22kN，设备共四个支点，底部未设垫层，设备所在楼层楼板面积为3.3m*3.6m，为双向板，设备放置
于楼板右上角，且两个支点直接支撑于次梁按照《建筑结构荷载规范》（GB 50009-2014）中关于集中荷
载转换为楼面活荷载计算规则，利用楼板弯矩变形等效荷载效应方法，可计算出该注塑机设备在放置于
楼面所产生的楼面均布活荷载值，将该值与设计活荷载限值5.0kN/㎡进行对比，即可初步了解是否超载
。若超载不多，可经专业检测鉴定机构检测建筑物实际承载能力（检测鉴定方法见下文），若能满足使
用要求，则可放置使用。若超载过量，则需专业检测鉴定机构出具加固施工方案，加固处理后继续使用
。三、承重检测的方法承重检测目前常用的方法主要有：1.结构检测模拟计算由于该检测鉴定方法具有
简便快捷、成本的优点，故在检测鉴定时*为常用，主要原理是现场检测取得建筑物相关参数，再利用计
算机模拟计算，从而得出承重结论。该方法主要分为以下几步。（1）建筑结构质量检测。在无设计资料
或需超载使用时，应对建筑结构质量进行检测，取得实际参数。（2）设备参数调查检测。调查设备自重
、振动、占地面积、放置位置、垫层设置等参数。（
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