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产品详情

手工砖模具

在清理之前，我们先要对各个部件进行详细的了解才行，否则会打乱水泥制砖机设备的正常工作秩序的
。

1、砖机模具是组装在一起的，由模架和侧板组成。那么我们如何清洁涂油以重新组装模具？涂油方式有
很多种，主要是刷涂、喷涂、浸涂和机械滚涂等，刷涂主要是人工持毛刷或是长把油棍浸上模具油完成
刷油工作。

2、关于免烧砖机模具的喷涂方法主要配备储油罐，手工砖模具，压缩空气供给装置，油气管和喷雾器，
手工空心砖模具，模具油通过筛网过滤后加入油箱，然后通入0.6-0.8mpa的压缩空气加压，将喷雾器的开
关打开自动形成雾状喷出。手工砖模具

手工砖模具

模具是全自动液压砖机比较昂贵的易损件，即便是比较好的模具也会磨损或损坏，有时我们需求出产多
种规格的砖坯，就会遇到替换模具。全自动液压砖机模具的装置是每个操作人员都会遇到，也是有必要
要了解和掌握的技术，我们就来为您科普下全自动液限制砖机模具装置过程和细节。

1、液压砖机模具的拆装都需求有专门的技术人员来操作，依照模具厂家供给的装置过程去装置，装置前
应放下安全锁，将滑块锁紧，避免拆装过程中滑块自动下滑;

2、从砖机的前面拆装模具，应先将出砖平运送移开，为模具的运送、拆装留出足够的空间;

3、装置前应先将滑块、底座与模具接触面打扫洁净，并涂改润滑油;

4、用叉车将模具从包装箱中挑出，放置在支撑架上，对模具进行打扫和保养，小型手工制砖模具，然后
叉车挑起渐渐将模具送入压头下方，调运过程中要确保模具放置平稳，手工做水泥砖模具，避免坠落损



坏模具;

5、调整模具的方位居中，然后再依据固定螺丝孔的方位进行调整，然后用螺丝固定在底座上;

6、放下安全锁，使滑块缓慢下行，下降到模具上，将压头固定在滑块下方;

7、然后再将液压砖机调整到手动操作模具，缓慢移动模具和上压头，确保没有冲突后，再将模具固定螺
丝锁紧;

8、加料试压模具，检查成型砖坯的强度和外形尺寸是否符合要求;

9、新模具装置后，限制时会发生噪音，多磨合几次后，限制时就没有噪音了。手工砖模具

模具是我们烧砖制砖必用的工具，免烧砖机设备在生产中模具损坏是很常见的，形式一般为裂纹、开裂
。而导致模具损坏的主要原因就是应力。机械、化学、热等操作冲击都是产生应力的根本，机械应力和
热应力，那我们如何尽量消除这种情况的发生呢，下面来讲一下：

砖机模具就是用户要求的砖块的尺寸及规格。模具工业生产上用以注塑、吹塑、挤出、压铸或锻压成型
、冶炼、冲压、拉伸等方法获得所需产品的各种模子和工具。模具是用来成型物品的工具，这种工具由
各种零件构成，不同的模具由不同的零件构成，它主要通过所成型材料物理状态的改变来实现物品外形
的加工。手工砖模具

手工砖模具-新华模具-手工空心砖模具由巩义市新华模具厂提供。巩义市新华模具厂（www.xhmj66.tz128
8.com）是从事“生产机械设备及模具加工”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提
供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李宪章。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

