
河北pe给水管 pe给水管材 华海源管业

产品名称 河北pe给水管 pe给水管材 华海源管业

公司名称 四川华海源科技发展有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 四川省绵阳市游仙区石马镇

联系电话 19981756715 19981756715

产品详情

   PE给水管因其具有耐腐蚀，内壁光滑阻力小，抗老化使用寿命长（50年），重量轻，施工费用少，
室外pe给水管，抗震性能强，材料柔韧性好等特点备受使用.

   PE管材原料有哪几种？

1、高密度聚乙烯，pe管给水管，是乙烯单体在低压状态下共聚而成，故又称作低压聚乙烯；高压聚乙烯
材料由于具有较好的抗压性能，所以PE管材广泛应用于压力管领域（比如给水、供气、城市排水等）；

2、低密度聚乙烯，是乙烯单体在高压状态下共聚而成，所以又称作高压聚乙烯，PE管材的抗压耐压强度
较低，所以只能用于低压力小直径的管材，它经常被制作成盘管而用于农村改水和一些非长期使用的场
合。

对于PE管材的原料来说，刚性、韧性、加工性能以及长期性能等都是非常重要的，所以，以上两种PE管
材的原料，都是使用很广泛的用料，大家可以方式使用购买。

原因：供料不足、喷嘴孔太大或太小、浇口太小或流道过狭或过浅，流道效率低、阻力大，熔料过早冷
却、浇口过大，材料失去了剪切速率，材料的黏度高，同样不能使制品饱满、浇口来开设在制品的厚壁
部位、模具的冷却系统设置不合理、注射、保压压力过小、注射速度过低、模温过低、射胶残料量过小
或没有残量、原料太软。

应对之策：

1、检查模具温度，如产品是因胶位过厚而缩水，应降低此处的温度；如产品是因胶位过薄而缩水，应提
高此处的度。

2、适当增加保压压力，或延长保压时间。



3、对于胶位过薄的产品，尽量用提高射胶速度的方法。

4、PE管件的浇口位置选择在胶位厚处可改善收缩。

5、PE管件壁厚均匀可改善收缩。

 

PE给水管的连接方式：

1、切换：将加热板拿开，河北pe给水管，迅速让两热融端面相粘并加压，为保证熔融对接质量，pe给水
管材，切换周期越短越好。

2、熔融对接：是焊接的关键，对接过程应始终处于熔融压力下进行，卷2边宽度以2-4mm为宜。

3、冷却：保持对接压力不变，让接口缓慢冷却，冷却时间长短以手摸卷边生硬，感觉不到热为准。

4、对接完成：冷却好后松开卡瓦，移开对接机，重新准备下一接口连接。

注：由于PE给水管本身具有较好的柔韧性和伸缩性，所有管道安装均未考虑伸缩节的安装。

河北pe给水管-pe给水管材-华海源管业(诚信商家)由四川华海源科技发展有限公司提供。四川华海源科技
发展有限公司（www.schhype.com）实力雄厚，信誉可靠，在四川 成都 的塑料建材等行业积累了大批忠
诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领华海源管业和您携手步入辉煌，共创
美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

