
日业变频器维修故障排除及检测

产品名称 日业变频器维修故障排除及检测

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

日业变频器维修故障排除及检测常州凌科自动化科技有限公司作了如下总结：按键损坏，电源板故障，
以及高压板故障，还有液晶故障这些都是西门子NCU容易出现的故障。除此之外，主板受损，上是黑屏
还有花屏，触摸失灵等这些故障也属于西门子NCU在使用过程中比较容易出现的问题。关于这些故障，
操作人员首先要了解故障发展的原因，进一步掌握一些简单的处理方法。当然，最重要的一步就是进行
专业的报修，而且在设备出现故障之后要第一时间采取正确的处理方法。西门子NCU维修当然要了解西
门子NCU在使用过程中比较容易出现的故障。至于西门子NCU在使用过程中比较容易出现的故障比如及
时关闭电源，找专业人员进行简单的处下，或者拨打维修服务中心的电话等等。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

日业变频器维修SW1为变频器停机触发开关，SW2为正转触发开关，SW3为反转触发开关。SW1为变频
器停机触发开关。变频器的品牌众多，名称、型号不太一样，但是电位器的接线方法都大同小异，产品
说明书上都有图纸说明。以艾米克变频器为例，各种系列的都可以使用电位器来控制频率输出，电位器
接线0~10v电压。首先外部电位器后面有3个端子，分别是3。将电位器的3号端子连接在变频器10V的位置
，将电位器的2号端子连接在变频器I的位置，将电位器的1号端子连接在变频器ACM的位置。其中，10V
是速度设定用电源，是模拟信号的频率设定电源，10Vdc3mA(可调电阻3~5kΩ)，I是模拟电压频率指示
，电压范围是0~10VDC，对应到0~最大输出频率。N端即为整流后出来的负极，PB是接制动电阻的端子
），将万用表调到二极管档，红表棒接到P端，黑表棒分别依到R、S、T，应该有大约几十欧的阻值，且
基本平衡。相反将黑表棒接到P端，红表棒依次接到R、S、T，有一个接近于无穷大的阻值（万用表显示
为1）。将红表棒接到N端，重复以上步骤，都应得到相同结果。如果有以下结果，A、阻值三相不平衡
，可以说明整流桥故障。B、红表棒接P端时，电阻无穷大，可以断定整流桥故障或起动电阻出现故障。
测试逆变电路将红表棒接到P端,黑表棒分别接U、V、W上，应该有几十欧的阻值，且各相阻值基本相同
，反相应该为无穷大。将黑表棒接到N端，红表棒分别接U、V、W上，重复以上步骤应得到相同结果。

 

二，零点调整调整步骤如下：MD--&rarr，进行参数调整：将34100(轴在参考电坐标值)修正，如果换完后
，现在和原来相差10mm，则将参数34100调至10。也可以对34090(参考点偏移)进行修改：现在的零点与
原来的零点相差多少，则输入多少。

荣信高压变频器保养英威腾高压变频器保养汇川高压变频器保养ABB变频器保养西门子变频器保养施耐
德变频器保养三菱变频器保养常州控制柜制作常州电柜订做常州变频器控制柜订做非标自动化设备订做
非标自动化设备常州电柜定制。

 

日业变频器维修由泵类设备的电动机在变频调速方式下运行时的功率与其转速（频率）的关系可知：变



频器调速方式的节能效果很高，胜过以往的任何一种调速方式，并可通过节能在较短的时间里收回投资
。因泵类负载与液体搅拌机负载相似，故通过在搅拌机设备上加装变频调速节能装置则可一劳永逸的解
决好传统搅拌机在使用过程中存在的很多问题，并可通过变频节能收回投资。切割或者搬运，CNC控制
系统NUMPower1000系列，都能够因为其优异的操作性能和操作宜人性而与众不同。◎紧凑的结构◎不
同处理器基础商的不同的硬件平台。◎可以得到数学处理器（Ｃ语言）◎操作系统可以使用闪存存储器
◎同NUM1000系列完全兼容。◎多32组◎多8群◎集成PLC◎PC界面:串行115kBaud,4MB同步接口◎可以
采用同MDLA驱动并排放置。全部的NUM1000系统彼此全部兼容特殊的CNC功能:◎用户特定的实时任务
功能，G和M编码◎极坐标编程◎代码编程◎凸轮和螺旋线（样条式）编程◎动态预览功能◎加速滞后
的跳动防止控制面板:◎的CNC控制面板或者PC控制板◎机床控制板。具有用户可定义的按键、LED、电
位计等常州市凌科(c。

常州时运捷变频器维修、嘉兴时运捷变频器维修、平湖时运捷变频器维修、余姚时运捷变频器维修、宁
波时运捷变频器维修、衢州时运捷变频器维修、褚暨时运捷变频器维修、义乌时运捷变频器维修、无锡
时运捷变频器维修、常，维修奥的斯电梯驱动、西威、锐进、、OVF等系列、测试平台、修复后无返修
，西威Y系列O系列AGY系列等电梯变频器维修。都有测试平台。

日业变频器维修故障排除及检测控制面板常见故障如：黑屏、白屏丶闪屏丶花屏、死机丶蓝屏按触摸屏
无反应或反应慢、内容错乱、进不了系统界面、无背光、背光暗、有背光无字符、不能通讯、按键无反
应等；还提供触摸屏配件供应：触摸屏触摸镜片；触摸屏按键膜；触摸屏液晶屏；触摸屏主板；触摸屏
电源板；触摸屏高压板；触摸屏灯管等！是西门子触摸屏维修-西门子控制面板维修-西门子操作屏维修-
西门子控制盘维修-西门子人机界面维修摸屏，工业电脑维修首选。西门子触摸屏主板坏,控制板维修，
上电后检测故障显示内容，该工艺解决了BGA返修中的关键技术难题焊锡膏使用常见问题分析焊膏的回
流焊接是用在SMT装配工艺中的主要板级互连方法，系统报警：“电压过低，可能基本Ｉ／Ｏ上的“SV
1”口有问题。更换顶针开关。手动有开模终止，半自动无开模终止故障处理处理方法：(1)：开模阀泄
漏，手动打射台后，观察二板向后退得快，更换开模阀。(2)：放大板斜升斜降不当，检查放大斜率时间
长，重新放大板斜坡时间。日钢注塑机维修锁模不起高压，超出行程故障处理处理方法：(1)：限位开关
超出限位，检查调模是否合适，适当模厚。(2)：液压限位超过行程，检查调模是否合适，适当调模向前
。日钢注塑机维修锁模不畅故障处理处理方法：(1)：A。B孔不当，设定系统流量20，压力99时，观察锁
模动作是否爬行，重新。(2)：油路中有空气，听油路中有无空气声，需排气。(3)：放大板斜升斜降不当
，观察电流表电流值与升降变化速度是否一致。
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