
石油机械耐磨修复等离子熔覆堆焊机设备技术厂家

产品名称 石油机械耐磨修复等离子熔覆堆焊机设备技术厂
家

公司名称 阿尔维德焊接科技（苏州）有限公司

价格 88888.00/台

规格参数 电流:300A
型号:DM-V03BD
负载率:95%

公司地址 太仓市城厢镇娄江路38号

联系电话 0151-72456850 15172456850

产品详情

等离子粉末堆焊机DML-VO3BD介绍

 

等离子粉末堆焊机原理：

等离子粉末堆焊机是我公司自主研发的拥有完全自主知识产权的金属表面改性设备，该堆焊工艺是提高
金属表面耐磨性、耐腐蚀性和耐冲击等性能的有效技术方法之一。DML-
V03BD等离子粉末堆焊机工作原理：

等离子粉末堆焊是以等离子弧作为热源，应用等离子弧产生的高温将合金粉末与基体表面迅速加热并一
起熔化、混合、扩散、凝固，等离子束离开后自激冷却，形成一层高性能的合金层，从而实现零件表面
的强化与硬化的堆焊工艺，由于等离子弧具有电弧温度高、传热率大、稳定性好，熔深可控性强，通过
调节相关的堆焊参数，可对堆焊层的厚度、宽度、硬度在一定范围内**调整。等离子粉末堆焊后基体材
料和堆焊材料之间形成融合界面，结合强度高；堆焊层组织致密，耐蚀及耐磨性好；基体材料与堆焊材
料的稀释减少，材料特性变化小；利用粉末作为堆焊材料可提高合金设计的选择性，特别是能够顺利堆
焊难熔材料，提高工件的耐磨、耐高温、耐腐蚀性。

在阀门制造行业的应用

     等离子粉末堆焊工艺在我国阀门制造行业成功的推广应用已有四十余年的历史，主要用于密
封面堆焊钴基、镍基、铁基硬面合金。对于高温高压阀门或耐腐蚀阀门，密封面堆焊钴基或镍基合金，
具有**、高效、节材、工艺稳定、劳动强度低等突出的优越性。对于量大面广的中温中压阀门（闸阀、
截止阀、止回阀、旋塞阀等）,采用已研制成功有良好工艺及使用性能的铁基合金粉末堆焊,代替手工堆焊
2Cr13,使耐擦伤性能成倍提高,大大延长了阀门使用寿命,而且降低了综合的密封面制造成本,有显著的社会
效益和企业经济效益。随着我国阀门制造业的飞速发展和对品质的不断提升,密封面制造工艺技术及其装



备愈益显得重要, 粉末等离子堆焊工艺技术更显其优越性。

 

DML-V03BD等离子粉末堆焊机技术优势： 

1、堆焊熔覆合金层与工件基体呈冶金结合，结合强度高；
2、堆焊熔覆速度快，低稀释率；等离子弧堆焊的稀释率可控制在5%一10%，或更低。
3、堆焊层组织致密，成型美观；堆焊过程易实现机械化、自动化；
4、可在锈蚀及油污的金属零件表面不经复杂的前处理工艺，直接进行等离子堆焊；  5、与其他等离子
喷焊相比设备构造简单，节能易操作，维修维护容易；6、等离子弧温度高、能量集中、稳定性好，在工
件上引起的残余应力和变形小。7、可控性好。可以通过改变功率、改变气体的种类、流量及喷嘴的结构
尺寸来调节等离子弧的气氛、温度等电弧参数，从而实现高效自动化生产，提高劳动生产率。8、使用材
料范围广。堆焊合金粉末作为熔敷材料，不受铸造、轧制、拔丝等加工工艺的限制，可依据不同性能要
求配置不同成分的合金粉末，特别适用于那些难于制丝但是易于制粉的硬质耐磨合金，以获得所需性能
的堆焊层。

 

多木焊机与市场等离子焊机的区别：

功能方面：

DML-V03BD等离子粉末堆焊机有连续等离子焊、脉冲等离子焊、精密脉冲、连续脉冲和氩焊功能，既可
以用合金粉末，也可以用焊丝精密修复，是国内的一台多功能焊机   

2、电源方面：

市场上目前的等离子粉末堆焊机大多以大功率为主，其一定程度上是因为等离子电源问题，大功率等离
子堆焊机目前构造都是以两台大小功率氩弧焊为主，小功率氩弧焊引导维弧，大功率氩弧焊引导主弧。
从而使得主机笨重不易携带，进而使得机器只适合单向工作，不宜外出工作。维弧电压过高达不到等离
子国际标准、微弧不稳定等原因，多木等离子堆焊机正是克服以上问题，采用纯等离子电源系统体积小
重量轻适合在任何场合工作。

3、等离子堆焊枪方面：

市场上目前的等离子堆焊枪大多都是外置送粉系统，焊枪把手还采用普通材料制作而成，这样在使用过
程中很容易出现堵粉或者漏电等现象，严重影响正常生产需要及使用者的人生安全。多木等离子堆焊枪
采用内置送粉系统，焊枪把手采用聚乙烯绝缘材料制造而成，从而克服了种种问题。焊枪的承载电流不
够不能配合机器达到满负荷。

4、送粉器方面：

市场上目前的等离子堆焊机采用的都是刮板式送粉，这种送粉方式长时间送粉易出现送粉不均，堵粉等
现象进而影响正常生产需要。多木等离子堆焊机采用目前进的叶轮式送粉，可以准确的控制送粉的大小
与快慢进而克服了以上的种种问题。

5、节能环保方面：

市场上目前的等离子堆焊机大多都以三相电（380v)为主，气体消耗量在4-8之间，粉末利用率在70%左右
。多木等离子堆焊机采用两相电源(220v)气体消耗量在1-2之间，粉末利用率在90%左右。进而节省了生



产成本。功能方面：市场上目前的等离子堆焊机只具备一个单一的功能（粉末熔覆），而且对工件堆焊
只限于表面堆焊内孔堆焊很难做，多木等离子堆焊机具备粉末熔覆与氩弧焊两种功能，这对于一些笑面
积的修补提供了更多种选择。相对与内孔堆焊而言，65mm的堆焊枪对内孔堆焊行业做出了不可磨灭的贡
献。

等离子熔覆技术的应用

  等离子熔覆技术是新兴的表面改性技术，其应用领域非常广泛，如煤矿、铁路、航空航天、军工、
海洋防腐、钢铁、机械、玻璃模具、截齿、阀门密封面、螺杆、轧辊、石油、化工、煤炭、建筑机械等
诸多行业，其应用前景非常广阔

型号

DML-VO3BD

离子焊

氩焊

输入电源

AC220V

额定功率

4KVA

输出电流范围

1-300A

2-300A

电流输出时间范围

1-999ms

间隔时间

0.1-2s

重量

38KG

体积

275*470*400mm

功能配置：



1、连续等离子焊2、脉冲等离子焊3、精密脉冲4、连续脉冲5、氩焊

焊机应用：1.焊接  2.堆焊  3.熔覆  4.精密修补
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