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昆明焊接钢管，昆明焊管厂家销售价格

焊接钢管也称焊管,是用钢板或钢带经过卷曲成型后焊接制成的钢管。焊接钢管按焊缝的形式分为直缝焊
管和螺旋焊管。焊接钢管生产工艺简单,生产效率高,品种规格多,设备资少,但一般强度低于无缝钢管。本
文主要阐述管材如何焊接钢管。

    螺旋焊管的强度一般比直缝焊管高,能用较窄的坯料生产管径较大的焊管,还可以用同样宽度的坯料
生产管径不同的焊管。但是与相同长度的直缝管相比,焊缝长度增加30~100%,而且生产速度较低。因此,较
小口径的焊管大都采用直缝焊,大口径焊管则大多采用螺旋焊。

    1.低压流体输送用焊接钢管也称一般焊管,俗称黑管。是用于输送水、煤气、空气、油和取暖蒸汽等
一般较低压力流体和其他用途的焊接钢管。钢管接壁厚分为普通钢管和加厚钢管;接管端形式分为不带螺
纹钢管(光管)和带螺纹钢管。钢管的规格用公称口径(mm)表示,公称口径是内径的近似值。习惯上常用英
寸表示,如11/2等。低压流体输送用焊接钢管除直接用于输送流体外,还大量用作低压流体输送用镀锌焊接
钢管的原管。

    2.低压流体输送用镀锌焊接钢管(gb/t3091-1993)也称镀锌电焊钢管,俗称白管。是用于输送水、煤气
、空气油及取暖蒸汽、暖水等一般较低压力流体或其他用途的热浸镀锌焊接(炉焊或电焊)钢管。钢管接
壁厚分为普通镀锌钢管和加厚镀锌钢管;接管端形式分为不带螺纹镀锌钢管和带螺纹镀锌钢管。钢管的规
格用公称口径(mm)表示,公称口径是内径的近似值。习惯上常用英寸表示,如11/2等。

    3.普通碳素钢电线套管(gb3640-88)是工业与民用建筑、安装机器设备等电气安装工程中用于保护电
线的钢管。

    4.直缝电焊钢管(yb242-63)是焊缝与钢管纵向平行的钢管。通常分为公制电焊钢管、电焊薄壁管、变
压器冷却油管等等。



    5.承压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管(sy5036-83)是以热轧钢带卷作管坯温螺旋成型,用双面埋弧焊法
焊接,用于承压流体输送的螺旋缝钢管。钢管承压能力强,焊接性能好,经过各种严格的科学检验和测试,使
用安全可靠。钢管口径大,输送效率高,并可节约铺设管线的投资。主要用于输送石油、天然气的管线。

    6.承压流体输送用螺旋缝高频焊钢管(sy5038-83)是以热轧钢带卷作管坯,经常温螺旋成型,采用高频搭
接焊法焊接的,用于承压流体输送的螺旋缝高频焊钢管。钢管承压能力强,塑性好,便于焊接和加工成型;经
过各种严格和科学检验和测试,使用安全可靠,钢管口径大,输送效率高,并可节省铺设管线的投资。主要用
于铺设输送石油、天然气等的管线。

    7.一般低压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管(sy5037-83)是以热轧钢带卷作管坯,经常温螺旋成型,采用双
面自动埋弧焊或单面焊法制成的用于水、煤气、空气和蒸汽等一般低压流体输送用埋弧焊钢管。

    8.一般低压流体输送用螺旋缝高频焊钢管(sy5039-83)是以热轧钢带卷作管坯,经常温螺旋成型,采用高
频搭接焊法焊接用于一般低压流体输送用螺旋缝高频焊钢管。

    9.桩用螺旋焊缝钢管(sy5040-83)是以热轧钢带卷作管坯,经常温螺旋成型,采用双面埋弧焊接或高频焊
接制成的,用于土木建筑结构、码头、桥梁等基础桩用钢管。
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