
艾勒ELAU伺服电机维修案例方案解剖

产品名称 艾勒ELAU伺服电机维修案例方案解剖

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:有能力承诺，有实力担当

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

艾勒ELAU伺服电机维修案例方案解剖但当再生制动较时可能引起直流母线电压过高，这时需另配再生制
动电阻。需要注意的是一般样本列表上动是电机在空载时的数据。实际选型中要先根据系统的负载惯量
和样本上的电机惯量，算出惯量比。1.该设备属于精密设备，不能受撞击，受灰尘，振动，编码器与电
机体的同步关系导致了不能随意拆卸安装。以避免扩大故障，进行二次维修。判断故障部位的办法是替
换一是结合故障和，有条件的能替换就替换测试，沟通后，带上驱动器，电机，编码器线送修。整流电
压或内部短路引起。在排除内部短路情况下，更换整流桥。逆变模块损坏通常是由于电机或电缆损坏及
驱动电路故障引起。在修复驱动电路之后，测驱动波形良好状态下，更换模块。上电无显示通常是由于
开关电源损坏或软充电电路损坏使直流电路无直流电引起。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

艾勒ELAU伺服电机维修并且在变频器或伺服驱动的电源进线前没有使用隔离变压器或电感器，变频器或
伺服驱动在上强电时电流有较大的波动，超过了空气开关的限定电流，引起跳闸。故障现象：一台进口
卧式加工中心，开机时屏幕一片黑，操作面板上的NC电源开关已按下，红、绿灯都亮，查看电柜中开关
和主要部分无异常。9—27b)所示。,2．诊断检测内容1）测量电动机轴承振动的幅值和频率成分。2）测
量电动机固有振动频率。3）作出电动机运行过程的三维频谱图。,3．诊断过程1）用锤击法激励电动机
传动轴，通过自由衰减振动的检测，测得电动机轴系固有频率为。

 

若采用二极管整流桥进行整流导通时万用表显示0.4~0.6v，反向截止时显示无穷大。如果三相测量值偏差
较大，或是某相正反测量值相近或相同，则此二极管元件损坏。(2)第二步，将红表笔接直流母线负极，
黑表笔分别接输入电源三相接线处，3个测试值应该是相同的。再反过来，将黑表笔接直流母线负极，红
表笔分别接输入电源三相接线处，3个测试值也应该是相同的，对于预充电回路设计在整流桥后的，这样
操作就可同样判断整流桥负半周3个整流元件的好坏(对于12脉波整流桥测试方法同上)。注意：对于预充
电回路设计在整流回路之前的，是采用可控硅半控或全控桥整流，测试结果应有一相与其他两相正反电
阻测试值不相同，也就是说有一相实际是测试的二极管预充电回路的电阻值。

℃，寿命减半。因此一方面在安装时要考虑适当的环境温度，另一方面可以采取措施减少脉动电流。采
用改善功率因数的交流或直流电抗器可以减少脉动电流，从而延长电解电容器的寿命。在电容器维护时
，通常以比较容易测量的静电容量来判断电解电容器的劣化情况，当静电容量低于额定值的。

 

艾勒ELAU伺服电机维修R88D-GP30H-Z，R88D-GP50H-Z，R88D-GP75H-ZR88D-GTA5L，R88D-GT01L，
R88D-GT02L，R88D-GT04LR88D-GT01H-Z，R88D-GT02H-Z，R88D-GT04H-Z，R88D-GT08H-Z。最重



要的就是数控机床的系统，即电力以及数字控制系统的学习。这里面包括两方面即强弱电，还要懂得所
加工材料的性质，了解切削原理和刀具，正确的制定工艺流程，至于机床的数控系统就需要自身有一定
的计算机基础，以便于处理使用当中系统出现的问题，一般是软件运行的问题，随机床附有系统使用说
明。

坚持不修好不收取任何费用的原则，无论是在合作的客户还是行业内都拥有良好的口碑，以下将为大家
带来力士乐HMV011R维修故障分析。①由于插头组件的接线插座〔基座)老化、不良以及电磁铁引线脱
焊等原因，导致比例电磁铁不能工作(不能通人电流)，此时可用电表检测，如发现电阻无限大，可重新
将引线焊牢。修复插座并将插座插牢。②线圑组件的故障有线圈老化、线圉烧毁、线圈内部断线以及线
圈温升过大等现象，线圈温升过大会造成比例电磁铁的输出力不够，力士乐HMV011R维修其余会使比例
电磁铁不能工作。对于线圈温升过大，可检查通人电流是否过大，线圈是否漆包线绝缘不良，(方向控制
阀)阀芯是否因污物卡死等。一一査明原因并排除之;对于断线、烧坏等现象。

艾勒ELAU伺服电机维修案例方案解剖施耐德变频器维修及应用-凌科自动化控制方案根据球磨机原工况
存在的问题并针对其生产工序及工艺特点，设计了采用四方V560系列变频器系统控制方案，具体如下：
主电机使用矢量型变频器驱动，内置的控制程序，可根据球磨机的实时运行负荷自动电机在运行过程中
的各项参数，使电机的轴功率达到化。研磨工艺如下图1所示。系统转速可根据球磨工艺条件的变化，设
置为自动调节模式，保证球磨机工作效率的同时可有效的节约电能。控制电气图如下图2所示：主要设定
参数施耐德变频器应用陶瓷行业及故障代码维修方案特点及优势1.球磨机使用施耐德变频调速后，实现
了系统的软启动。启动电流大大减小，比之前的工频控制小3～5倍，消除了启动时的冲击。延长了机械
部件的使用寿命。并且已经出现某些领域节能变频器产品。变频器的节能原理为：变频器使得电动机及
其拖动负载在无需任何改动的情况下即可按照生产工艺要求转速输出，降低了电机功耗，在节能减排领
域有着巨大独特的优势，达到了系统运行的目的。从整体看，目前变频器行业的竞争日趋激烈。由于市
场吸引力。不但市场已形成一定规模，而且潜在容量也十分可观，不断吸引着行业新参与者。
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