
厂家供应大口径HDPE钢带塑钢缠绕内肋波纹管

产品名称 厂家供应大口径HDPE钢带塑钢缠绕内肋波纹管

公司名称 江苏欧远科技发展有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 连云港市连云区好莱坞26号楼1单元201室（注册
地址）

联系电话  15996114733

产品详情

聚乙烯塑钢缠绕管(SRWPE)是由钢塑复合的异型带材经螺旋缠绕焊接(搭接面上挤出焊接)制成，其内壁
光滑平整，规格为DN200- DN3000mm。该种管材具有耐腐蚀、质量轻、安装简便、通流量大、寿命长(5
0年)等优点，可替代高能耗材质(水泥、铸铁、陶瓷等)制作的管材，属环保型绿色产品。

钢带增强管以其良好的强度和抗性被多个行业使用，其中因为管材用到的地方空间有限，所以我们经常
需要对其进行适当的切割来确保可以使用，但是传统的切割方式会对管材造成一定的损伤。可采用机械
或手工方法对钢带增强管切割，采用砂轮切割或修磨时应使用专用砂轮片，碳素钢钢带增强管，镀锌钢
管宜用钢锯或机械方法切割，管道切口质量应符合下列规定。

切口表面应平整，无裂纹，重皮，毛刺，凸凹，缩口，熔渣，氧化物，铁屑等，切口端面倾斜偏差不应
大于管道外径的1%，且不得超过3mm，凹凸误差不得超过1mm。钢带增强管的切割应确保切割工具不会
对其造成损伤并且因为切割后的切口比较容易出现问题且需要和别的地方相连，所以我们要保证切口的
精度和平整度能够符合标准才可以确保管材的使用不会出现问题。

要想较好的使用一种产品，就需要对其有一个深入的认识，而要想对一个产品有深入的认识，那么对它
生产工艺与过程的了解是必不可少的，对于钢带增强管来说也不例外。钢带由一台挤出机挤出聚乙烯带
料缠绕并熔接成型管材的内层。

已涂塑好的钢带通过成型机，横向断面压成近似∧形，而且纵向适度弯曲成螺旋形的钢肋，缠绕并熔接
在聚乙烯内层之外。钢带增强管另外一台挤出机挤出聚乙烯带料缠绕并熔接成型管材的外层。钢带增强
管通过各部分温度，压力和速度的控制保证各层熔接成一个牢固的整体。

钢带增强管管材连续性缠绕成型，达到合适的长度后锯切。钢带增强管的生产工艺较为复杂，需要经过
多种设备的共同合作，并且对温度，压力等外部环境也有较高要求，只有对生产过程严格要求，才能保
障整体性能发挥作用，满足人们的不断需求。

钢带增强管是我国近年开发出来并被经常使用的一种新型埋地排水管，由于具有较多优势，得到了广大
人们的青睐，被广泛使用，为了保证良好的使用效果，在施工时有一些问题需要注意。在安装时应该注



意保护，避免造成机械的破坏，安装完毕后要标出管道所在位置，这样如果二次装修的避免破坏。

由于钢带增强管不耐低温，在冬天安装时避免敲击，切管时要用锋利刀具缓慢切割，必要时要采取保暖
措施。安装在户外或者阳光直射的地方要采取包扎深色防护层。在明装或非直埋暗敷布管时必须采取防
止管道膨胀变形的技术措施。

管到安装后在封管（直埋）及覆盖装饰层（非直埋暗敷）前须试压。钢带增强管的在施工过程中应严格
按照以上要求进行操作，避免剧烈敲击，并且采取合理的方案保存，这样不仅有助于保障设备的施工安
全，还有益于延长其使用寿命。

与传统的管材相比，钢带增强管的采购成本和安装费用更低。由于钢带增强管管材比其他类型的管材成
本更低，具有良好的抗腐蚀性和更长的使用寿命，可以预计在不久的将来，市场对钢带增强管的需求量
将会保持持续增长。凭借其造价低廉，性能优越的特性继续超越铜，钢铁等，成为市面上管道生产重要
材料。

hdpe钢带增强管的低成本和高性能的优势使得其能够在不同行业大批量的生产使用，并且随着厂家的不
断开发其在未来的需求量和应用行业也将越来越多，所以其在管材市场上有比较好的前景。企业在购买
钢带增强聚乙烯螺旋波纹管过程中会发现其内外壁比较粗糙，会认为这是质量不好的产品，但实际并不
是这样的，粗糙的内外壁与生产工艺相关，是无法避免的。

钢带增强聚乙烯螺旋波纹管的成型方式决定了其内外壁不可能非常光滑，主要原因是：熔融的聚乙烯在
自然状态下冷却成型，而我们看到的实壁管是在一定压力下冷却定型的，而且在收缩的过程中，会有不
断的材料不从进来，所以才非常光滑。

这是指在钢带增强聚乙烯螺旋波纹管的螺旋端口焊接上特制的聚乙烯连接构件（在制造工厂内完成），
此构件可将螺旋端口转化为有锥形凸缘的平端。在铺设现场，用有锥形凹槽的剖分卡箍将两管段的锥形
凸缘夹紧连接，依靠凸缘端面间的密封胶圈保证密封。

弹性密封圈的承插连接是埋地排水管常用也是受用户欢迎的的连接方法，因为铺设时只要进行承插即可
完成连接。钢带增强螺旋波纹管的连接方式主要有上述几种，不同的连接方式各有优点和缺点，企业在
选择时，应综合分析自己的需求，选择一种适合的连接方法，更方便的使用。

由于现代排水管道的工作环境比较严苛，所以对其性能和抗性要求越来越高，而新式的钢带增强管则成
为热门管材，其独特的钢带增强技术使得在不同行业的地下运输中都能起到一定作用。极低的摩擦系数
，流体阻力小：管壁光洁度高，摩擦系数小。

钢带增强管不易结垢：表面吸附力非常微弱，抗粘附能力强，因而管材表面与其他材料不易粘附，不易
结垢。连接方便：可直接在母体上翻边用法兰连接，不用再焊接管件，避免了因管件焊接不好而断裂的
现象，能节省管件的费用普通pe管法兰托连接易掉头。

钢带增强管耐腐蚀：化学稳定性很高，除了某些强氧化性酸在高温下能轻微腐蚀外，其他的酸碱液不易
腐蚀，耐老化。阻燃，抗静电性能稳定：阻燃，抗静电性能良好，均达到标准要求。使用寿命长：井下
使用寿命超过20年，经济效益显著。

钢带增强螺旋波纹管内壁不平坦主要是由于三个原因导致的，分别是真空度偏小，水套温度过高及内层
过薄，当然还有可能是因为其它，但这三个方面是主要原因。真空度偏小的话用户应该查看内层的真空
管状态，看看是否是通的，真空泵的作业是否正常，如果不通或者作业不正常便要对此进行调节即可。

水套温度过高一般是由于冷却水的水温过高导致的，又或者是冷却水的流量过小引起的，用户在关于水
套温度方面可以从这两块着手检查以及调整。内壁过薄则需要调整内部涂层的厚度问题。由于钢带增强
螺旋波纹管的使用范围广泛，所以为了避免因管道内壁不平坦，造成管道结垢等影响管道流通问题的出



现，对于出现此问题得管道，一定要及时的进行解决，从而抱保证管道的好使用效果。

钢带增强管在长时间的使用下，可能会因为环境，质量，温度等问题造成管材局部出现破损，如果进行
全部跟换，不仅会浪费时间，同时还来加大企业的成本，所以企业通常会采用局部破损修补的方法来进
行补救，从而恢复管材的正常使用。

道的外壁发生局部或较小部位裂缝或孔洞在20mm以内时，可先将管内水排除，用棉纱将损坏部位清理干
净，然后用环已刷基面后，涂刷耐水性能好的塑料粘合剂。从未使用的管道相应部位取下相似形状大小
的板材，进行粘接，用土工布包缠固定，固化24小时后即可还土。

应将损坏的管段或整根管道更换，重新铺设。带增强管的外壁损坏部位呈现管壁破碎或长100mm以内孔
洞时。用刮刀将破碎的管壁或孔洞完全剔除。剔除部位周围50mm以内用环已清理干净。刷耐水性能好的
塑料粘合剂。再从相同管材相应部位取下相当损坏面积2倍的弧形板。内壁涂粘接剂扣贴在损坏部位。用
铅丝包扎固定。如果管外壁有助。将损坏部位周围50mm以内的波纹去除。刮平。采取上述相同方法补救
。当损坏超过管周长1/12时。

由此得知，钢带增强管的局部修补方法，但是在操作时我们首先要明确管材的修补范围，如果损坏较大
，那就需要对整根管材进行替换，重新铺设，切记，杜绝盲目行动，以免操作失误反而对管材造成更大
的损坏。钢带增强聚乙烯螺旋波纹管作为现在较为常用的一种管材，在使用时可能会因为某些原因对管
材进行连接，然而为了保证管材的连接质量，我们需要提前了解有关钢带增强聚乙烯螺旋波纹管的连接
规定，以免出现意外，应先管材的使用。

对于管道各种连接应采用相应的专用连接工具，而且连接时严禁明火加热。管道连接宜采用同种牌号级
别使用压力等级相同的管材，管件以及管道附件。不同牌号的管材以及管道附件之间的连接，应经过试
验，判定连接质量能有保证后，方可连接。

乙烯管材，管件与金属管，管道附件的连接，当采用钢制喷塑或球墨铸铁过渡管件时，对于它的过渡管
件的压力等级不得低于管材公称压力。是在寒冷气候-5°c以下或者是大风环境条件下应避免进行热熔或
连接。总之，要想保证钢带增强聚乙烯螺旋波纹管的连接质量，在进行操作时一定要按照相关的规定进
行，切勿盲目操作，以免在对管材后续的使用造成影响的同时，还加大了企业的成本付出。

规格为DN200- DN3000mm。该种管材具有耐腐蚀，质量轻，安装简便，通流量大，寿命长(50年)等优点
，可替代高能耗材质(水泥，铸铁。节省投资30%以上净化效果明显抗渗性能好坚固耐久结构合理可缩短
传统式工期12倍具有组合安装安全简捷易行改产品是水泥制品在建筑工程应用中的一项技术创新陶瓷等)
制作的管材，属环保型绿色产品。使用寿命长达50年之久。其内壁光滑平整聚乙烯塑钢缠绕管(SRWPE)
是由钢塑复合的异型带材经螺旋缠绕焊接(搭接面上挤出焊接)制成。

并且实现了米重轻环刚度高的优点。 塑钢缠绕管于2005年引入我国后，经过广大生产厂家，设备制造商
，化学建材检测部门，给排水设计研究部门和塑料行业专家的不懈努力，使管材质量有了很大提高，并
且发明了很多易于施工安全可靠的连接管件，管材管件达数十项之多。完全可以满足各行业排水需要。
只要和土建施工单位密切配合，很容易达到输送介质零渗漏。传统排水管材是无法做到的。

由于钢带是包覆在聚乙烯内部，管材具有与聚乙烯管材相同优良的稳定的化学性能，几乎对所有稀释酸
，碱，盐，酒精，洗涤剂等介质均具有抗腐蚀能力，管道即可以输送腐蚀性物质，也可以埋设在高盐碱
等环境恶劣的高腐蚀性环境。

抗非正常突发载荷能力强，由于管材环刚度高，轴向柔性好，从而使管道系统刚柔相济。当发生土壤不
均匀沉降，地下水浮升，地面局部载荷过大或地震等突发性载荷及灾害时，管材可通过低应力弹性变形
来适应，避免连接处因承受过大的应力及变形而泄露或破坏，而钢管，铸铁管或混凝土管道由于刚度过
大，在上述环境条件发生变化导致管基变形时，会造成管材及连接处内应力过大，容易使承受不了管材
破坏或连接处泄露失效。



重量轻，安装简便，施工成本低，由于塑钢缠绕管具有较高的刚度/重量比，因此其重量轻于任何其它环
刚度与之相同的纯塑料管材或刚性管材，安装时不需要大型吊装设备，管材长（6-12米，可根据检查井
间距定制），接头少，橡胶套加不锈钢活套及电热熔（带）两种连接方式采用人工及专业机具操作简便
快捷，因此安装施工总成本低。

很高耐磨性，管道级PE材料和PP材料的耐磨性大大优于普通金属或水泥等材料，因此采用塑钢缠绕管输
送矿砂泥浆，含沙量高的河水，颗粒杂质含量高的污水或雨水时，塑钢缠绕管道的使用寿命远高于其它
管材，安全无毒性，管材塑料采用可达到饮用水输送卫生等级的聚乙烯树脂，适用于大口径长距离重力
自流清洁供水管道，不会对输送介质造成二次污染。

柔性无泄漏连接确保可靠密封性DN≥1200mm管材采用热熔带管内焊接连接，DN<1200mm采用不锈钢活
套密连接，两种连接方式均可做到可靠的零泄漏密封，即使在埋设后由于外界条件变化造成管材轴向有
限弯曲变形时，仍可保证正常密封。

使用寿命长，在正常使用情况下，塑钢缠绕排水排污管道的使用寿命可达50-100年，大大高于水泥或金
属排水管的使用寿命，尤其是在相对恶劣的使用条件下，其使用寿命可能会相差10至数10倍。特殊的外
部结构，使其与土壤形成良好的握裹（像拧在土里的螺丝），所以工程具备较高的承载力。

所以化学稳定性好。除少数的强氧化剂外，大多数化学介质对其不起破坏作用。一般使用环境的土壤，
电力，酸碱因素都不会使该管道破坏，不滋生细-菌，不结垢，其流通面积不会随运行时间增加而减少。
使用寿命长：在不受阳光紫外线条件下，hdpe的双壁波纹管的使用年限可达50年以上。
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