
螺母点焊机厂家 螺母点焊机 骏崴焊机

产品名称 螺母点焊机厂家 螺母点焊机 骏崴焊机

公司名称 佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区陈村镇白陈路南涌路段工业
11号之二

联系电话 18665432709 18665432709

产品详情

佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司主要生产的设备有：不锈钢滚焊机，螺母点焊机厂家，滚焊机，中
频点焊机 螺母点焊机等设备。

电阻率不仅取决与金属种类，还与金属的热处理状态、加工方式及温度有关。如果您对我们的闪光对焊
机感兴趣，对焊机闪光对焊机厂家铁马凳点焊机

   设备采用三相变频交流变压器为电源，对法兰两端口同时进行通电预热、烧化、顶锻完成对接；预
热次数、预热电流、顶锻量均可通过液晶屏设定、显示。而且温度饱还有以后即使延长通电时间，点焊
机焊核也不会再增大，而且表面压痕以及热变形也会增大，对材料产生不良的冶金效果。

佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司主要生产的设备有：不锈钢滚焊机，不锈钢螺母点焊机，滚焊机，
中频点焊机 螺母点焊机等设备。

高强钢螺母凸焊机焊点不均匀是因为焊接电极局部有磨损或者焊接磨具不平，请将其调平或者将电极修
正即可解决此问题；高强钢螺母凸焊机的调试三大因素：即焊接电流、焊接时间、焊接气压，改变任何
一项都会影响到焊接。下面小编就为大家介绍一下如何去解决焊点不均匀的方法。

1、检查触发电路信号是否给到可控硅了。

2、PLC显示有信号，正常来说应该是两组触发信号是正常的。

3、导致有一次无电流输出的原因可能是触发信号后面可能还有一级开关（控制两组可控硅交替导通）的
开关，是否正常。

4、检查可控硅是否损坏（换触发信号线）。



如果焊点还是发黄，接触面打火，可以将气压加大再试。

佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司主要生产的设备有：不锈钢滚焊机，滚焊机，中频点焊机
螺母点焊机等设备。

焊接机器人与焊接机器人工作站到底有什么区别，荣仕杰小编告诉您一般焊接机器人指的就是一套机器
，主要由机械手总成、控制系统、示教育系统、焊机、送丝机构、焊枪等组成。而焊接机器人工作站除
了包括焊接机器人外，还包括了很多辅助设备如地轨、变位机、翻转台、焊缝跟踪系统、安全围栏、清
枪器、安全系统、外围设备等配合焊接机器人工作的。

1.机器人：接受控制柜的信号，使焊抢到达焊接位置等。

2.机器人控制柜：接收外部信号，如：焊接、示教器、外部控制柜等，并将数据传输给机器人，使机器
人完成焊接任务。

3.焊枪：焊枪利用焊机的高电流，高电压产生的热量聚集在焊枪终端，手持式螺母点焊机，融化焊丝，
融化的焊丝渗透到需焊接的部位，冷却后，螺母点焊机，被焊接的物体牢固的连接成一体。

4.焊接电源：是利用正负两极在瞬间短路时产生的高温电弧来熔化电焊丝上的焊料和被焊材料，使被接
触物相结合的目的。

5.送丝机：是在微电脑控制下，可以根据设定的参数连续稳定的送出焊丝的自动化送丝装置。

6.送丝盘： 盛放盘装焊丝，固定于机器人上，使机器人在运动焊接时，出丝更畅快。

螺母点焊机厂家-螺母点焊机-骏崴焊机由佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司提供。佛山市顺德区骏崴
焊接设备有限公司（junweiwelding.1688.com）在工业自动控制系统及装备这一领域倾注了无限的热忱和
热情，骏崴焊机一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与
社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：李细勤。
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