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3、龙膜复合PE，下机时剥离强度还可以，但固化16h后则容易剥离撕开的原因？

有以下几种现象:

1）原材料(印刷材料和热封材料) 的电晕面处理度是否达标，( PA—52dny、PET—48dny 、PE—40dny)；

2）印刷和热封材料的添加剂(助剂) 太多受热上浮使复合层降解而易剥离；

4)PE膜的爽滑剂量太高，即添加剂含量在500PPm以上，并且膜的厚度偏厚(60um以上)添加剂加入量太多
而引起剥离度低；

5）熟化条件没有符合要求，或熟化时间太短。各种不同胶粘剂的彻底交联都不一样，自立自封袋生产设
备， 为保证胶水的完全交联，要根椐不同牌号的胶水、不同用途采用不同的熟化工艺；

6）气侯条件。一般超过80%的湿度对于干式复合来说是非常不利的，
一般应控制在23℃±3℃和湿度65%±5%；

7）胶粘剂的内在质量。首先是固化剂的百分比含量，
一般固化剂百分比含量少于2%，配出来的粘度就要大打折扣， 其次是固化剂比例也不能太大，
如过大则造成复合膜脆化撕裂。

5、溶剂的质量也非常重要。

必须对所使用的溶剂的含水、醇量进行控制。各种溶剂的质量非常重要，如醋酸乙酯的含水量、含醇量
多少完全可以影响到干式复合产品的质量。在国家标准GB3728--1991中有规定。优等品醋酸乙酯含量应
达99.0%，水分含量0.1%、一等品醋酸乙酯含量应达98.5%水分含量为0.20%以内。在干式复合中水分含量



不超过0.20%才能符合要求，并且不能含醇、胺、活性氢类，否则将消耗固化剂，出现复合剥离牢度差、
不干、复合脱层或起皱等现象。这是由于带-OH封端的聚氨酯主剂与带-NCO封端的聚氨酯固化剂发生反
应生成较大分子量的聚氨酯而形成粘合力。因此，它们之间的配位是有固定的配比，自立自封袋生产厂
家，而带有-OH的醇类物质及带有-NH2的物质对复合加工的干扰性较大，不但会产生大量的不干现象，
同时残留溶剂多，复合产生气泡等质量问题也会不断涌现。为了保证在高湿天气下复合胶粘剂主剂和固
化剂的匹配合理，考虑空气中湿度大的同时，在配制胶粘剂时，可适当增加5%~8%的固化剂用量，以保
证胶粘剂的正常交联固化。

我们知道，自立自封袋，溶剂的作用是溶解和稀释树脂，颜料，添加剂及助剂等，给予流动性，使颜料
润湿和容易分散。如果油墨印刷粘度偏大时，整个油墨体系就处于饱和状态，颜料等物质流动性以及润
湿性就差，不能均匀分散，而是成团出现，容易堆积在一起，这样颜料就不能顺利地进出网眼，油墨印
刷粘度太大时，颜料甚至根本就不能进入网眼内，就更谈不上转移了，这就是所谓的堵版现象。因此我
们只要让树脂、颜料等在有溶剂所组成的胶体体系不是处于过饱和状态，而是饱和状态或非饱和状态，
让颜料等物质能很好地分散在其中形成均匀细腻的胶体体系，这样颜料进出网眼就顺利了。当然油墨印
刷粘度也不能太小，避免出现网点空缺或部分空缺，同时树脂是使颜料牢固地附着在塑料上的主要材料
，因此油墨印刷粘度太小，透明自立自封袋工厂，对颜料的转移也会带来不良影响。实践证明油墨印刷
粘度在一定范围(15-24秒，使用察恩粘度杯3号)内，油墨印刷粘度越大，颜料转移的效果就越差，为了保
证转移效果的良好性，油墨印刷粘度一般在11-18秒(察恩粘度杯3号)之间寻找其理想状态点。 透明自立
自封袋工厂-倍特包装材料-自立自封袋由东莞市倍特包装材料有限公司提供。东莞市倍特包装材料有限
公司（www.dgbpk.com）是一家从事“卷膜,水果袋,铝箔袋,吸嘴袋,自立袋,拉链袋,防静电袋异形袋”的公
司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“卷膜,水
果袋,铝箔袋,吸嘴袋,自立袋,拉链袋,防静电袋异形袋”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至
上”的原则，使倍特包装材料在塑料包装制品中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

