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41该模型将流动分为3个阶段。

1)沿壁定向熔体汇合之前 ，熔体中靠近模头流道壁的聚合物分子 ，由于与壁之间的摩擦作用
，连云港复合袋，产生强的分子定向。

(2)无相互嵌合的界面定向在熔融流体汇合时 ，界面处的聚合物仍有强的残余定向
，复合袋加工，尚不致产生强的聚合物层间的嵌合 ，两聚合物流动层间处于相互打滑状态
，产生界面不稳定性流动。

(s)无界面定向的界面嵌合两熔体汇合后 ， 熔融流动一段足够长的距离之后 ，界面定向完全消失
，产生强的界面嵌合 ，并可能表现出强的黏合 ， 不过在通常所用的多层共挤出模头中物料流动的距
离内一般尚不会产生这种无界面定向的界面嵌合 。复合时界面结合的模型
根据聚合物熔体多层流动流变学的研究成果 。

39进人圆筒状细孔模头的是黏度不同的两股相等的树脂流
，其中高黏度树脂中配有钛白粉)，低黏度树脂为本色，改变模头长度 ，得到的样品具有不同的横截面
，可以清楚地看到各处低黏度树脂
(半透明体)对高黏度树脂的包围情况。从可以看出，当共挤出段足够短时 ，即使各层流间有黏度差存在
，包覆现象也不会十分明显 ，因此 ，只要合流段的长度设计得当就不会因低黏度树脂对高黏度树脂的包
覆效应而明显地破坏共挤出塑料制品的多层结构。

树脂层间的界面不稳定性两种或两种以上的聚合物熔体共挤出时
，经常可以看到由于层间界面流动的不稳定性而形成的界面不规则凹凸不平状态。

43此外 ，复合袋厂家，还有套管式圆管形多层共挤出复合模头与叠加式圆管形多层共挤出复合模头的组
合式模头。套管式圆管形多层共挤出复合模头各层物料的导人 ，可以视为并联关系 ;叠加式



圆管形多层共挤出复合模头各层 套管式圆管形多层物料的导人以相叠的方式排列 ，它们之 间可以视为
串共挤出复合模头联关系 ;而混合式 圆管形多层共挤出复合模头各流道间的排列关系 ，则可视为并联式
排列与串联式排列的组合。套管式圆管形多层共挤出复合模头套管式圆管形多层共挤出复合模头的结构
，可供初涉足于多层共挤出复合吹塑薄膜领域的读者在设计与制造两层
、三层共挤出复合薄膜模头时参考。

复合袋厂家-连云港复合袋-南京金泰塑料包装公司(查看)由南京金泰塑料包装有限公司提供。南京金泰塑
料包装有限公司（www.njjtsld.com）位于南京市浦口区柳州北路22号小柳工业园。在市场经济的浪潮中拼
博和发展，目前金泰塑料包装在塑料袋中享有良好的声誉。金泰塑料包装取得全网商盟认证，标志着我
们的服务和管理水平达到了一个新的高度。金泰塑料包装全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美
好未来。
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