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产品详情

47单机共挤出机的主要特点如下。① 结构紧凑 ，节省空间 ，一台挤出机即能生产多层复合制品。②
通过调节转子和送料螺杆的转速 ，可方便地调节物料的挤出量及熔体的温度。③
物料在挤出机中的滞留时间短 ，可进行快速换色。④
可以方便地调节转子与定子之间的间隙。其他优点还有能量耗费少、噪声低(小于 80dB)等
。超多层共挤出复合技术的开发应用采用多喂料块串联的特种共挤出平模模头
，已可制造成百上千层的超多层共挤出薄膜
，其原理是将从第x一喂料块出来的多层料流(例如三层料流)分 割成若T股(例如五股)多层层流
，再供人下一喂料块并叠加，复合袋加工，形成更多层的多层料流 (3× 5= 15层
)，经过若干次的分股、叠加之后 ，层数迅速提高
，这种技术已在生产装饰用彩虹薄膜以及热反射薄膜等方面得到工业化应用。

42对共挤出模头中物料汇合部位提出了如下建议 :当两聚合物的熔点差小于30℃ 、黏度比小于2~3时
，复合袋定制，复合部位可设计在接头 (喂料块 )处 ，而当两聚合物的熔点差大于30℃ 、黏度比达到 3时
，物料的汇合部位应在模口(即采用多流道模头 );当聚合物温度差及黏度比是够大时 ，应在两树脂层间增
设一层过渡性黏合层。圆管形(环状）多层共挤出复台模头圆管形多层共挤出复合模头也称环形多层共挤
出复合模头 ，是多层共挤出吹塑复合薄膜生产线中的关键性部件 。根据模头组合方式的不 同
，圆管形多层共挤出复合模头 ，有套管式圆管形多层共挤出复合模头、 叠加式(积木式
)圆管形多层共挤出复合模头两个大类 。

21MLLDPE具有好的热黏性 。热黏性是指在连续自动填充操作中热封后立即填充
，由于内容物的质量而产生的剥离力作用到热封处
，当热封处还没有充分冷却时的粘接强度。MLLDPE在热封时 ，包装材料还没降温
，南通复合袋，其封口强度就很高，因此 ，该材料经常被用于高速垂直自动包装机灌装 汤料、酱料、调
料等湿的食品。MLLDPE具有优x秀的抗污染性。油包、洗发水等产品在包装时难免在封口处会沾上一些
液体 ，给封口造成困难 ，漏包严重。MLLDPE由于其熔点低、熔体流动性好
，复合袋定做，因此其抗污染性较好。即使在包装时封口处沾有难以处理的污染物
，用MH"DPE作内膜的包装材料 ，仍具有可靠的低温热封性和热封强度。



复合袋定做-南通复合袋- 金泰塑料包装公司(查看)由南京金泰塑料包装有限公司提供。南京金泰塑料包
装有限公司（www.njjtsld.com）在塑料袋这一领域倾注了无限的热忱和热情，金泰塑料包装一直以客户为
中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共
创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：汤经理。
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