
安川机器人伺服控制器维修故障手册

产品名称 安川机器人伺服控制器维修故障手册

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:有能力承诺，有实力担当

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

安川机器人伺服控制器维修故障手册伺服电机和驱动单元的本身质量，以及强电元件、机械防护等出现
问题而引起的。设备调试和用户维修服务是数控设备故障的两个多发阶段。设备调试阶段是对数控机床
控制系统的设计、ＰＬＣ编制、系统参数的设置、调整和优化阶段。用户维修服务阶段，是对强电元件
、伺服电机和驱动单元、机械防护的进一步考核。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

安川机器人伺服控制器维修全数字化的实现，将原有的硬件伺服控制变成了软件伺服控制，从而使在伺
服系统中应用现代控制理论的先进算法（如：最优控制，人工智能，模糊控制，元网络等）成为可能。
（3）采用新型电力电子半导体器件目前，伺服控制系统的输出器件多采用开关频率很高的新型功率半导
体器件，主要有大功率晶体管（GTR），功率场效应管（MOSFET）和绝缘门极晶体管（IGBT）等。如
果两者不同,则需要测量一下输入模块。如果发现存在问题,则需要更换I/O装置、现场接线、电源等。6)
如果该信号控制一个计数器,则需要先检查控制复位的逻辑,再检查计数器信号。然后检查、判断相关组件
是否异常,需要更换。PLC控制系统故障是指其失去了规定功能，一般指整个生产控制系统失效的总和。
它又可分为PLC故障和现场生产控制设备故障两部分。PLC系统包括中央处理器、主机箱、扩展机箱、I/
O模块及相关的网络和外部设备。现场生产控制设备包括端口和现场控制检测设备，如继电器、接触器
、阀门、电动机等。为了便于故障的及时解决，首先要了解到故障到底是全局性还是局部性的，例如上
位机显示多处控制元件工作不正常，提示报警信息。

 

9，软启动器维修故障-F09(输有缺相)：主要是检查进线和出线电缆是否有松脱，软起输出相是否有断相
或是电机有损坏。联系电话1常州凌科凌科自动化联系就找凌科自动化；广东省，常州市，江苏，天众电
子诚七楼708—709室""【PST,ABB软启动器维修故障-F02】。

JxlB需插上FANUC(提供的短接插头，如果遗忘会出现#401报警.另外，荐选用一个伺服放大器控制两个电
动机，应将大电动机电抠接在M端子上，小电动机接在L端子上．否则电动机运行时会听到不正常的嗡声
。

 

安川机器人伺服控制器维修4其它故障4.1过载过载故障包括变频过载和电机过载。其可能是加速时间太
短，电网电压太低，负载过重等原因引起的。一般可通过延长加速时间，延长制动时间，检查电网电压
等。负载过重，所选的电机和变频器不能拖动该负载，也可能是由于机械润滑不好引起。用500V兆欧表
测量绝缘电阻，电阻值超过10MΩ即为正常，在伺服电机动力线UVW的某一相和FG间进行测量。剩下的
是油封的更换至少5000小时一次，综合检测为5年左右，不过这个时间太长不用牢记。关于安川伺服电机



保养的事项大概就是以上几点。第一种:可能是用户参数设定不适当导致这个问题的，我们可以去检查用
户参数设定值PN001.0，解决方式就是使用户参数恢复正常，不会操作的可以联系我们。第二种：DB电
阻断线了，我们要确定是否为转动惯量过大，转数过大或者DB使用频度过大。需要更换或者维修伺服单
元，重新评估负载系。第三种：单纯的DB驱动电路故障了，内部电路有问题，可以联系我们安川伺服电
机维修中心维修。以上几点是对于安川伺服DB动态制动器不动作的处理方式。

直流电机结构主要有以下部件组成:定子，电枢（转子）电刷，端盖，轴承，出线盒等部件组成。直流电
机修理拆卸与装配是两大关键工艺程序。下面详细介绍直流电机拆卸与装配步骤，拆卸与装配技术要求
。一．拆卸，装配工具，工装，检测工具。

安川机器人伺服控制器维修故障手册G92程序段分粗车，精车多次切削完成同一螺纹的加工。由于在螺
纹切削的开始及结束部分X轴，Z轴有加减速过程，此时的螺距误差较大，G92指令的螺纹退尾功能可用
于加工没有退刀槽的螺纹，但仍需要在实际的螺纹起点前留出螺纹引入长度G92。没有动态存储器可用
。处理：没有写数据说明：该文件被写保护。处理：未选择数据说明：光标没有指向有效文件名。处理
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