
橡胶模具开模定制 橡胶模具开模 星冠橡塑

产品名称 橡胶模具开模定制 橡胶模具开模 星冠橡塑

公司名称 日照星冠橡塑制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 日照市岚山区中楼镇鸡山沟村

联系电话  15763316668

产品详情

硅橡胶模具是快速模具里的一种为简单的方法，具有很好的弹性和性能，用硅橡 胶模可不用考虑拔模斜
度，不会影响尺寸精度，有很好的分割性，橡胶模具开模订制，不用分上下模可直接进行整体浇注硅橡
胶模具是快速模具里的一种为简单的方法，一般是用硅胶将RP原型进行复模，但寿命很短，只有10-30件
左右!他具有很好的弹性和性能，用硅橡 胶模可不用考虑拔模斜度，不会影响尺寸精度，有很好的分割性
，不用分上下模可直接进行整体浇注.再沿预定的分模线进行切割取出母模就可以了!

挤出成型模具通过机头的成型模具制成各种截面形状的橡胶型材半成品，达到初步造型的目的，而后经
过冷却定型输送到硫化罐内进行硫化或用作压模法所需要的预成型半成品胶料。

特点：生产效率高、质量稳定、能实现自动化生产。橡胶模具高度要按照所用硫化机的相关技术参数来
确定。例如，橡胶模具的其热板大开挡为300mm，而橡胶模具合模大小厚度、热板之间的距离和开模行
程。这些制造商的硫化设备的技术参数为模具高度的确定提供了方便。一般来说，橡胶模具的高度与其
外形其他尺寸的关系是：橡胶模具外形如果为长方形，则其高度不要大于短边的2/3；橡胶模具外形如果
为正方形，则其高度不要大于边长的一半；橡胶模具外形如果为圆形，则其高度不要大于圆的半径。

样品模又名手板模。当客户确认打样品时，山东橡胶模具开模，首先需要客户提供样板或2D图或3D图。
如果客户提供的是样板，橡胶模具开模，我们将根据样板去抄数后得到3D图。如果客户提供的是3D图，
那就可以直接根据客户提供的3D图来编程开模。通常是先开样模打样让客户确认，当客户确认没问题后
再开大模进行产。

为什么要开样品硅橡胶模具

样品模一般开1穴到2穴，当样品要得多时，样品模也会开4穴。样品模起到一个确认初样的作用，它将图
档变成实物。因为硅胶有弹性，所以生产出来的产品实物不一定和图纸上的完全吻合，这时候我们只有
先开个样品模，打了样品出来让客人来确认。



橡胶模具开模定制-橡胶模具开模-星冠橡塑由日照星冠橡塑制品有限公司提供。橡胶模具开模定制-橡胶
模具开模-星冠橡塑是日照星冠橡塑制品有限公司（wwwrzxingguan.com）今年全新升级推出的，以上图
片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张经理。
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