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产品详情

硬质合金刀片越来越受到关注

重庆硬质合金刀片主要由合金钢、高速钢、镶嵌钢、全钢、钨钢、H13、SKD-11、T10等材料制成。该机
采用独特的热处理工艺和进口加工设备，其合金刀片各项性能指标均达到国家行业标准。该设备经压制
烧结制成的毛坯内部金相组织致密，工艺独特，毛坯尺寸致密性好，加工方便，加工过程中材料损耗小
。

重庆硬质合金刀片采用先进的精密设备和合理的深加工工艺，成形产品公差小，硬质合金刀片，硬度高
，抗弯强度高，冲击韧性好，硬质合金刀片分类，化学惰性高。不存在断卷现象，耐磨性高，一次性安
装使用寿命长，大大提高了生产效率，有效降低了生产成本。

高速加工在现代机械化生产中得到了广泛的应用。例如，在发动机铝缸体和缸盖的加工中，材料去除率
很高。这种加工就是我们所说的高速加工。高速加工通常是指以合理的加工速度和较高的表面进给速度
进行加工。合金刀片的高速加工可以使我们在的时间内加工出合格的零件，提高企业的市场反应能力。
因此，高速加工越来越受到制造业的关注，尤其是企业新建项目。当他们建造新工厂、新项目和生产线
转换，他们优先处理模式，这不仅符合高速加工的发展趋势，也符合生产线的精益生产要求，有效地降
低了生产成本，使产品具有竞争力。

然后粉末通过自身的有机化合物作为粘合剂粘合在一起

当粉末干燥后，它会直接变成100微米的颗粒。然后把它们送到实验室进行质量检验。然后，粉末被包装
成一个小桶和处理的压力。然后粉末通过自身的有机化合物作为粘合剂粘合在一起。当刀片模具就位后
，粉末被填入模具腔内。即使整个叶片的制造过程都是自动化的，但每一个叶片在生产完成后仍会称重
，并进行外观控制，以保证叶片的质量和精度。



在烧结阶段，在烧结炉内一次可烧结数千片刀片。在烧结过程中，将刀片加热至1500c，整个烧结过程需
要13小时。后，压制粉末颗粒熔化成硬质合金。在烧结过程中，烧结后的刀片仅为压实尺寸的一半左右
。经过质量检查，叶片的顶部和底部磨至正确的厚度。由于硬质合金非常坚硬，只能通过含有工业金刚
石颗粒的砂轮进行研磨。通常情况下，刀片需要再次抛光才能达到其的凹槽形状和尺寸。

因此，硬质合金刀片毛坯，在制造硬质合金刀片的整个过程中，的一步就是磨削。为了确保严格的公差
可以满足要求，将使用六轴磨床来完成任务。

抛光后，对抛光部分进行清洗和涂敷。刀片需要戴手套以避免污染。有两种类型的叶片层，化学气相沉
积(CVD)和物理气相沉积(PVD)。在传统的CVD方法中，叶基与挥发性涂层气体接触，在叶基表面产生
所需的沉积。在低压炉内进行了PVD工艺。通过在炉内输送带上喷涂叶片，使叶片更加坚硬，耐磨。

到目前为止，加工过程已经完全完成，然后对硬质合金刀片进行包装、运输、再运输。但在包装前还应
进行质量检查。虽然在整个过程中进行了许多实验，但仍需要用肉眼进行人工检查。另外，还需要与图
纸、批量订单、激光打标材料进行正确的对比。

碳化钨粉是通过对钨（W）粉进行渗碳处理而获得的。碳化钨粉的特性（尤其是其粒度）主要取决于原
料钨粉的粒度以及渗碳的温度和时间。化学控制也至关重要，硬质合金刀片加工硬度，碳含量必须保持
恒定（接近重量比为6.13％的理论配比值）。为了通过后续工序来控制粉体粒度，可以在渗碳处理之前
添加少量的钒和/或铬。不同的下游工艺条件和不同的终加工用途需要采用特定的碳化钨粒度、碳含量、
钒含量和铬含量的组合，通过这些组合的变化，可以产生各种不同的碳化钨粉。例如，碳化钨粉生产商
ATIAlldyne公司共生产23种标准牌号的碳化钨粉，而根据用户要求定制的碳化钨粉品种可达标准牌号碳
化钨粉的5倍以上。

在将碳化钨粉与金属结合剂一起进行混合碾磨以生产某种牌号硬质合金粉料时，可以采用各种不同的组
合方式。的钴含量为3%－25%（重量比），而在需要增强刀具抗腐蚀性的情况下，则需要加入镍和铬。
此外，还可以通过添加其他合金成分，进一步改良金属结合剂。例如，在WC-Co硬质合金中添加钌，可
在不降低其硬度的前提下显著提高其韧性。增加结合剂的含量也可以提高硬质合金的韧性，但却会降低
其硬度。

硬质合金刀片毛坯-硬质合金刀片-遵义富绅达电气(查看)由遵义市富绅达成套电气有限公司提供。遵义市
富绅达成套电气有限公司（www.fsddq.com/）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士
的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对
话，愿我们今后的合作愉快！
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