
钢制焊管加工 柯华钢铁供 白银钢制焊管

产品名称 钢制焊管加工 柯华钢铁供 白银钢制焊管

公司名称 西安柯华钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 陕西西安东元路66号非凡库

联系电话  13519108736

产品详情

卷管根据结构的不同，合金主要类型是： (1)金属互化物合金，各组分相互形成化合物的合金，如铜、锌
组成的黄铜（β-黄铜、γ-黄铜和ε-黄铜）等。 (2)混合物合金（共熔混合物），当液态合金凝固时，钢
制焊管制作，构成合金的各组分分别结晶而成的合金，如焊锡、铋镉合金等；
(3)固熔体合金，当液态合金凝固时形成固溶体的合金，钢制焊管价格优惠，如金银合金等；
合金的许多性能优于纯金属，故在应用材料中大多使用合金(参看铁合金、不锈钢)。
各类型合金都有以下通性： (1)多数合金熔点低于其组分中任一种组成金属的熔点；
(2)硬度比其组分中任一金属的硬度大； (3)合金的导电性和导热性低于任一组分金属。利用合金的这一
特性，可以制造高电阻和高热阻材料。还可制造有特殊性能的材料，如在铁中掺入15％铬和9％镍得到一
种耐腐蚀的不锈钢，适用于化学工业。 (4)有的抗腐蚀能力强(如不锈钢) 钢管卷管结构形式为三辊对称式
，上辊在两下辊中央对称位置作垂直升降运动，通过液压缸内的液压油作用于活塞而获得，为液压传动
；两下辊作旋转运动，通过减速机的输出齿轮与下辊齿轮啮合，为卷制板材提供扭矩。钢管卷管缺点是
板材端部借助其它设备进行预弯。

卷管
卷管致力于生产环缝、纵环各类卷管及钢制压力钢管制设备同类规格型号的基础上进行改造。使卷焊钢
管设备的各项参数提高30％之功能，填补了原有传统卷制设备不能生产的空白。可生产直径400以上，壁
厚8-100mm的钢管。材质主要有Q235、Q345、20#、16锰、16锰容等。产品执行标准为：GB/T50205-2001
、GB/T3092-2001等。产品广泛用于石油、化工、天然气输送、打桩及城市供水、供热、供气等工程。 

螺旋钢管工艺流程(1)原材料即带钢卷，焊丝，焊剂。在投入前都要经过严格的理化检验。

(2)带钢头尾对接，采用单丝或双丝埋弧焊接，在卷成钢管后采用自动埋弧焊补焊。

(3)成型前，带钢经过矫平、剪边、刨边，表面清理输送和予弯边处理。

(4)采用电接点压力表控制输送机两边压下油缸的压力，确保了带钢的平稳输送。

(5)采用外控或内控辊式成型。



(6)采用焊缝间隙控制装置来保证焊缝间隙满足焊接要求，管径，错边量和焊缝间隙都得到严格的控制。

(7)内焊和外焊均采用美国林肯电焊机进行单丝或双丝埋弧焊接，从而获得稳定的焊接规范。

(8)焊完的焊缝均经过在线连续超声波自动伤仪检查，保证了的螺旋焊缝的无损检测覆盖率。若有缺陷，
自动报警并喷涂标记，生产工人依此随时调整工艺参数，及时消除缺陷。

(9)采用空气等离子切割机将钢管切成单根。

(10)切成单根钢管后，每批钢管头三根要进行严格的首检制度，白银钢制焊管，检查焊缝的力学性能，
化学成份，溶合状况，钢管表面质量以及经过无损探伤检验，确保制管工艺合格后，才能正式投入生产
。

(11)焊缝上有连续声波探伤标记的部位，经过手动超声波和X射线复查，钢制焊管加工，如确有缺陷，经
过修补后，再次经过无损检验，直到确认缺陷已经消除。

(12)带钢对焊焊缝及与螺旋焊缝相交的丁型接头的所在管，全部经过X射线电视或拍片检查。

(13)每根钢管经过静水压试验，压力采用径向密封。试验压力和时间都由钢管水压微机检测装置严格控
制。试验参数自动打印记录。

(14)管端机械加工，使端面垂直度，坡口角和钝边得到准确控制。

钢制焊管加工-柯华钢铁供(在线咨询)-白银钢制焊管由西安柯华钢铁有限公司提供。钢制焊管加工-柯华
钢铁供(在线咨询)-白银钢制焊管是西安柯华钢铁有限公司（www.81614556.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：毛经理。同时本公司（www.xafj
g.com）还是从事西安q345b方矩管，西安镀锌方矩管，西安大口径方矩管的厂家，欢迎来电咨询。
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