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产品详情

集中空调通风系统清洗程序

一、主管道清洗/消毒程序：

说明：主管道清洗机器人MMP400（以下简称MMP400）

大功率负压集尘机VS3（以下简称VS3）

a) 空调主机停机；

b) 现场保护（地面全部覆盖塑料布，办公用品、家具、电器全部覆盖白布）；

c) 确定清洗工作点/段；

d) 设备入场；

e) 电源到位；

f) VS3（大功率负压集尘机）连接到本系统风道的最末端；

g) 各房间支风管道临时密封；

h) 打开VS3使风道产生内外压差防止工作期间的二次污染，并捕集漂移的污染物；

i) MMP400选择最大工作半径的中心点开工作口；



j) 工作口防护，做标记并记录，拍摄风道内部图片；

k) MMP400上装吸尘爬头对底面接触式吸尘；

l) MMP400上装高速滚刷对顶/底/侧面进行抛光；

m) MMP400上装吸尘爬头对底面接触式吸尘；

n) MMP400上装擦布对风道四壁进行擦拭；

o) 评估清洗效果（如不合格返回k），拍照记录；

p) 关闭VS3；对主风道进行消毒；

q) 对主风道进行验收；

r) 主风道封口；

s) 撤掉所有防护/恢复风道；

t) 撤掉所有密封/恢复；

u) 集中密封处理污染物；

v) 系统试风；

w) 恢复天花；

x) 擦拭设备工具避免在运输过程中污染非工作段；

y) 设备撤场；

z) 现场保护物清理；

aa) 保洁工作。

 

二、支管道清洗/消毒程序：

说明：支管道清洗机FD3310X（以下简称FD3310X）

h) 打开空气负压机使风道产生内外压差防止工作期间的二次污染，并捕集漂移污染物；

i) 拆卸并清洗送散流器或开工作口

k) FD3310X根据风道尺寸选择安装上适当的清洗刷头；

l) FD3310X先进行预洗工作；

m) FD3310X往复清洗直至将风道清洗干净；



n) 评估清洗效果（如不合格返回h），拍照记录；

o) 关闭空气负压机；

p) 对支风道进行消毒；

q) 对道进行验收；

r) 风道安装散流器或封口；

u) 系统试风；

v) 恢复天花；

w) 擦拭设备工具避免在运输过程中污染非工作段；

x) 设备撤场；

y) 现场保护物清理；

z) 保洁工作。

三、风机盘管清洗/消毒程序：

 

a) 风速仪测量风速（风机开始运转30秒以上，测量最大值，散流器的中心位置）编号记录；

b) 确认空调设备处于停机状态，并切断空调设备专供电源；

c) 覆盖保护所工作范围（地面全部覆盖塑料布，办公用品、家具、电器全部覆盖白布）；

d) 设备到位；

e) 拆下并清洗送风散流器；

f) 拆下并清洗回风百叶；

g) 拆下并清洗空气过滤器；

h) 风道吸尘；

i) 清洗离心风扇；

j) 清洗软连接部分；

k) 拆起风机涡流罩清洗；

l) 用多功能气枪配清洗剂喷洒翅片表面；

m) 一分钟后，用多功能气枪打入清水进行清洗。10%压缩空气90%清水；



n) 清洗托水盘（使用消毒药水），引射排水口；

o) 高压风机配消毒药水从出风口吹入；

p) 恢复空调设备/测量拖水盘排水坡向；

q) 检查有无漏水现象；

r) 恢复盘管；

s) 检查紧固；

t) 清点并移动设备；

u) 取消保护；

v) 接通空调设备专供电源，开启空调设备；

w) 风速仪测量风速（风机开始运转30秒以上，测量最大值，散流器的中心位置）编号记录。

空气处理机组（风机房）清洗/消毒程序：

a) 关闭系统电源（如控制系统与网络相连需通知甲方现场负责人）挂牌“正在清洁,严禁开启”；

b) 拆下所有过滤网，进行消毒清洗消毒→冲洗（消毒方法按说明书）；

c) 做好施工现场及施工人员防护工作，使用防护布覆盖电机部位，防止二次污染；

d) 勘察施工现场，准备施工；

e) 首先清洗机房内管道系统；

f) 选定开口位置。根据实际经验，开口位置大多数为新风口处，机组上方位置处。根据机房的大小，开
口数目为2-6个；

g) 清洗管道系统。采用人工清洗及设备清洗（主要使用工业吸尘器）。清洗过程中避免触碰防火阀；

h) 管道系统消毒作业。使用消毒机或雾化器。

i) 检测管道系统清洗是否达标；

j) 封口。选定擦拭干净的封口板放置开口位置处；确定打孔位置，按照对角的顺序打孔；打孔完毕后，
拿下封口板，将开口处重新擦拭干净；使用铆钉固定封口板；使用铝铂胶带将封口处密封；恢复管道保
温层。

k) 清洗机组涡轮；

l) 使用高压水枪进行清洗，清洗前要检查覆盖在电机上的防护布（采用塑料布，防止污水渗透）；

m) 清洗过程中注意避免电机受损；



n) 清洗后用干净的布擦拭外围部位。

o) 清洗表冷器；

p) 清洗前拆下两边的过滤网；

q) 清洗过程中将高压水枪控制在合适的位置，避免其冲击力损坏翅片（在垂直方向使用，偏向则会损坏
翅片）；

r) 清洗后用干净的布擦拭外围部位；

s) 过滤网的清洗及消毒，安装过滤网。

t) 清洗后用吸尘器或其他吸水设备将机组内的污水排出；

u) 去除防护布，擦拭机组外观部位；

v) 机组消毒；

w) 恢复机组设施（电源、阀门恢复原位）。

四、冷却水塔的清洗/消毒程序

检查冷却水塔各个组件，如发现问题及时通知甲方。

a) 在建筑时，被灰尘或有机物等污染。

b) 曾被停止使用超过一个月（或冷却水塔停止使用超过五天）。

c) 曾被机械性的改造或分解，而导致污染。

d) 在定期间隔使用时，若周围环境是多灰尘的或当地水之品质无法被控制。

e) 邻近的冷却水塔与“军团菌-退伍军人病”之流行曾是有关联的来源。

冷却水塔清洗和消毒的步骤：

e.1) 首先对冷却水塔内的水进行消毒：使用含有5ppm的合格的含氯消毒药剂及生物分散剂（biodispersant
）进行消毒，并让水循环6-8小时。

e.2) 将消毒后的冷却水塔中的水放光。

e.3) 清洗冷却水塔内及水的输送系统的步骤及注意事项：

 ★为避免清洗时避免用会产生太多水泡，用高压水喷洗水塔周围和供水附件；

 ★确保清洗时间无人使用。如相邻建筑物仍有人员，其门窗及空气流通口应闭。

 ★ 确保使用经过专业培训的清洗人员清洗，工作时要佩戴呼吸保护装备，例如：正压呼吸器或整套
的头罩与工作服。



e.4) 重新注入清水并用合格的含氯的消毒剂及生物分散剂的水重新消毒。

e.5) 在送风关闭的状况下运转6-8小时，并保持余氯之浓度在5-15ppm之间。

e.6)
再次放光冷却水塔中的水，并再次冲洗后，重新注入清水，并添加适当的化学药品，如消毒杀菌剂。

e.7) 上述步骤完成后，重新运转冷水塔。

五、不同材质和结构的风道清洗工艺说明:

1) 镀锌板管道：镀锌板管道（俗称铁皮管道）材质是比较普遍的一种管道材质，只要按照我司前面所述
的施工流程，就能够使清洗达标，因此不在此特别说明。

2) 土建管道：土建管道难度在于不能或尽量少开口，且表面和内部灰尘多，容易造成二次污染。因此需
要清洗设备尽量避免扬尘，使用全程负压式清洗机器人配合二合一管道清洗机完全能够达到该要求。其
他施工工艺基本相同。

3) 岩棉管道：岩棉管道质地较软，因此要求清洗设备不能在管道内的运动过于强烈，尽量少开口，使用
二合一管道清洗机配合竖管清洗机器人，能够有效的解决该问题。

4) 玻璃钢管道：玻璃钢管道也是较为常见的一种管道。在施工中，减少开口数量是非常必要的。施工工
艺和镀锌板管道是基本一致的。重点是结构恢复，需要同材质的板材来恢复。

5) 圆形管道：圆形管道由于密闭的问题，施工中尽量少开口，所以，可以使用二合一管道清洗机，配合
大功率吸尘器，达到施工要求。

六、药剂使用及消毒方法

1 采用专用消毒机器人对风管进行消毒，对于消毒机器人无法进入的部位采用电动气溶胶喷雾器进行消
毒。

2 消毒剂：采用喷雾消毒，金属管壁首选季铵盐类消毒剂，非金属管壁首选过氧化物类消毒剂。

3 消毒剂的使用方法

3.1季铵盐类消毒剂

适用范围：风管、空气滤清箱、盘管组件、冷凝排水槽、净化器、风口、空气处理机组、表冷器、加热
（湿）器、风机、过滤网、过滤器等金属或非金属表面的预防性消毒。

使用消毒剂：具有卫生部卫生许可批件的消毒剂。

使用方法：1：20倍稀释，采用喷雾、擦拭或浸泡方法，使表面完全湿润，作用10-30分钟。

3.2 过氧化物类消毒剂

适用范围：非金属表面或不再重复使用物品的预防性消毒；已经或可能受到致病微生物污染时的消毒。

使用消毒剂：具有卫生部卫生许可批件的过氧乙酸消毒剂。



使用方法：严格按使用说明书的作用浓度、时间与配制方法进行操作，可采用喷雾、擦拭、浸泡等方法
，使表面完全湿润，作用至规定时间。

3.3积尘消毒方法：

用有效氯含量为1000mg/L-2000mg/L的含氯消毒溶液直接浇洒在积尘上至其完全湿润，作用1-2小时。

 

七、工程收尾工作

1、清洗完成后，对管道进行可视化检查及使用视频系统对风管内重新检查，发现问题及时纠正；

2、检查现场电气设备、水源，按照施工要求撤掉现场保护；

3、现场保洁人员完整清洁所有现场施工过的区域。

4、将清洁设备和工具打包放置甲方指定地点或运回库房。其他清理出的垃圾带出现场。全体施工人员撤
离现场。
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