
衡阳市钢结构厂房安全检测办理机构

产品名称 衡阳市钢结构厂房安全检测办理机构

公司名称 深圳市建工质量检测鉴定中心有限公司

价格 .00/个

规格参数 头条新闻:钢结构厂房鉴定中心
每日新闻:钢结构厂房验厂中心
天天新闻:钢结构检测新闻

公司地址 深圳市南山区桃源街道塘兴路集悦城A26栋102室

联系电话  13926589609

产品详情

衡阳市钢结构厂房安全检测办理机构/新闻

工业厂房通常采用单层门式钢架结构，在整个结构的受力体系中，檩条、墙梁以及支撑等是作为横向受
力的主结构和次结构。檩条和墙梁不仅是处于横向受力状态，同时也受到了竖向荷载的作用，并且也是
作为刚架和钢架之间的连续构件。支撑体系主要是承受工业厂房纵向的水平力。在工业厂房中划分为不
同的温度区段，在每个区段的端部柱间或第二柱间应设置屋盖横向支撑，而在其他位置，应每间隔40m
布置一道横向支撑，这样可以有效的提高整个门式刚架轻钢结构体系的空间稳定性。钢构件的使用范围
从轻钢工业厂房到大型公用建筑和民用建筑，说明其应用越加广泛，使得钢结构建筑在全国各地迅速兴
起。钢结构与混凝土结构相比具有高强质轻、高塑性、高韧性、抗震性能好、施工简便、有利于环境保
护等特点，从而得到机械行业与建筑行业的青睐，得以在一些重要部件或重点工程中使用。然而在使用
过程中，不乏出现安全质量等事故，这使我们不得不对钢结构的检测技术进行研究，因为这是降低钢结
构工程安全事故的主要手段。钢结构的检测技术*主要方法是无损检测，此种方法可以完全检测工件与原
材料，不但能检测某一部分性能，而且可以检测整体性能，工艺简单，成本低廉，因而是检测技术中主
要的方法，早在20世纪80年代中期，我国钢结构工程中使用了这种技术，并取得了良好效果。在上海卢
浦大桥和南京地铁大厦等重大工程中都用到了无损检测技术。除此之外还有模拟实验和破坏性实验，前
者可评估钢结构的整体性能，但由于实验周期长、成本高而限制其发展；后者能够准确判断被抽检样品
，但不能检测其整体性能，而且其成本也比较高。

进行钢结构焊缝无损探伤检测，及时发现并弥补钢结构的缺陷，是确保建筑钢结构的安全性与稳定性的
重要手段。无损检测方法是一项综合性技术，通过应用化学、物理现象，并借助的器材和设备等，可对
钢结构焊缝进行有效的测试和检测，以保证钢结构的可靠性、安全性、致密性、连续性和完整性。以下
就钢结构焊缝无损探伤质量检测技术进行探讨分析，以供参考。 钢结构因其重量轻、稳定性好等优点迅
速被广泛应用到各类中大型建筑中去。钢结构的连接对于建筑结构的稳定性有很重要的影响，其中，焊
缝连接是钢结构连接的一种重要的连接方式。因此，提高和保证钢结构焊接质量是相关技术人员面临的
重要课题。检测钢结构在焊接后的结构稳定性是否满足使用要求具有非常重要的现实意义。钢结构焊缝
无损检测技术能够在不进行大面积破坏性试验的前提下，检测焊接结构或焊件在成型后是否满足要求，



值得在钢结构领域内推广应用。 钢结构焊缝根据母材和焊缝的连接位置可将焊缝分为角焊缝和对接焊缝
。角焊缝分为斜角焊缝和直角焊缝；对接焊缝分为部分焊透焊缝和完全焊透焊缝。根据《钢结构设计规
范》（GB 50017―2003），焊缝应该根据应力状况、工作环境、焊缝形式、荷载特性和结构的重要性等
，将焊缝的质量划分为不同等级。对于不同质量等级的焊缝，应根据相应的钢结构工程施工质量验收标
准验收，并分别对钢结构焊缝进行内部质量检测和表观检测。内部质量检测是指根据相关的设计要求，
采用超声波探伤技术检测焊缝内部是否存在缺陷。如果超声波探伤无法准确判断焊缝内部是否存在缺陷
，则应采用射线探伤技术。上述无损检测的探伤方法和内部缺陷分级均符合国家现行标准中的相关要求
，比如《钢熔化焊对接接头射线照相与质量分级的规定》（GB
3323）和《钢焊缝手工超声波探伤结果分级法》（GB 11345）等。此外，对于厚度>8
mm的板材和曲率半径相对较小的管材，常采用超声波探伤；对于厚度在8
mm以下的板材和曲率半径相对较大的管材，常采用渗透探伤或磁粉探伤。
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