
三菱变频器保养核心问题点

产品名称 三菱变频器保养核心问题点

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

三菱变频器保养核心问题点如过电流失速防止，再生过电压失速防止。(2)检知异常后封锁电力半导体器
件PWM控制信号，使电机自动停车。如过电流切断、再生过电压切断、半导体冷却风扇过热和瞬时停电
保护等。为什么用离合器连续负载时，用离合器连接负载时，在连接的瞬间，电机从空载状态向转差率
大的区域急剧变化，流过的大电流导致变频器过电流跳闸，不能运转。在同一工厂内大型电机一起动，
运转中变频器就停止，电机起动时将流过和容量相对应的起动电流，电机定子侧的变压器产生电压降。
电机容量大时此压降影响也大，连接在同一变压器上的变频器将做出欠压或瞬停的判断，因而有时保护
功能(IPE)动作，造成停止运转。如果给定的加速时间过短，变频器的输出频率变化远远超过转速(电角频
率)的变化。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

三菱变频器保养简单总结如下：水泵供水控制器在没有水的情况下空转，随着时间的延长，电机带动轴
，叶轮转动将电动转化为机械能和热能，如果没有水的过流冷却，被转化的热能不能通过水的冷却而带
走，产生的热量会造成泵的填料密封，机械密封温度过高而烧坏，轴承温度过高而烧坏，对泵的叶轮也
可能会由于温度过高而变形。我们常常看到水泵泵体上会张贴“严禁水泵无水干转”这样的警告语。但
很多用户却不知原由；为此。小编向水泵供水控制器厂研发人员请教了一翻。发那科系统368报警串行数
据错误维修发那科寮步A06B-6164-H333四合一驱动器维修发那科系统电源单元不能打开维修发那科数控
系统机床750报警维修发那科数控机床607报警维修发那科数控机床613报警维修。

 

插头松动，可控硅损坏。3、欧陆590维修之FIELDOVERI励磁过电流:电机励磁电流超过校准值120%启动
，故障原因：电路板励磁触发故障，控制回路调谐不良，电机励磁线圈故障，4、欧陆590维修之HEATSI
NKTRRIP散热器过热:调速器的散热器温度太高，5、欧陆590维修之THERMISTOR外接热敏电阻:电机温
度太高。

步进电机的应用非常遍及。随着全数字式交换伺服体系的出现，交换伺服电机也越来越多地应用于数字
控制体系中。为了顺应数字控制的生长趋势，活动控制体系中大多采取步进电机或全数字式交换伺服电
机作为实行电动机。固然两者在控制方法上相似(脉冲串和方向信号)，但在利用性能和应用场合上存在
着较大的差别。如：制精度差别;低频特性差别矩频特性差别过载本领差别运行性能差别速率相应性能差
别。交换伺服体系在很多性能方面都优于步进电机。但在一些要求不高的场合也常常用步进电机来做实
行电动机。以是，在控制体系的计划进程中要综合思量控制要求、本钱等多方面的因素，选用得当的控
制电机。有关伺服零点开关的题目。找零的要领有很多种。

 



三菱变频器保养（4）对齐过程结束。西门子直流伺服驱动系统故障维修10例例1．进线快速熔断器熔断
的故障维修故障现象：一台配套SIEMENS8MC的卧式加工中心，在电网突然断电后开机，系统无法起动
。分析与处理过程：经检查，该机床X轴伺服驱动器的进线快速熔断器已经熔断。该机床的进给系统采
用的是SIEMENS6RA系列直流伺服驱动，对照驱动器检查伺服电动机和驱动装置，未发现任何元器件损
坏和短路现象。常见的电压畸变是正弦波的顶部变平。谐波电流一定时，电压畸变在弱电源的情况下更
加严重，这种干扰的特征是会对使用同一个电网的设备形成干扰，而与设备与变频器之间的距离无关；
由于负载电压为脉冲状，因此变频器从电网吸取电流也是脉冲状。这种脉冲电流中包含了大量的高频成
分，形成射频干扰，这种干扰的特征是会对使用同一个电网的设备形成干扰，而与设备与变频器之间的
距离无关；射频辐射干扰来自变频器的输入电缆和输出电缆。在上述的射频传导发射干扰的情形中，变
频器的输入输出电缆上有射频干扰电流时，由于电缆相当于天线，必然会产生电磁波辐射，产生辐射干
扰。变频器输出电缆上传输的PWM电压，同样包含丰富的高频的成分，会产生电磁波辐射。

振动现象消失，机床恢复正常运行。分析可能的原因是CNC中与伺服驱动有关的参数设定、不当引起的
；且由于机床振动很高，因此时间常数较小的电流环引起振动的可能性较大。驱动器无好信的故障维修
故障现象：一台配套FANUC0M数控系统的加工中心，机床起动后，在自动方式运行下，CRT显示401。
分析与处理过程：FANUC0M出现401的含义是“轴伺服驱动器的VRDY信断开，即驱动器未好”。根据
故障的含义以及机伺服进给系统的实际配置情况，维修时按下列顺序进行了检查与确认：（1）检查L/M/
N轴的伺服驱动器，发现驱动器的状态指示灯PRDY、VRDY均不亮。（2）检查伺服驱动器电源AC100V
、ACl8V均正常。（3）测量驱动器控制板上的辅助控制电压。

三菱变频器保养核心问题点系统弱电部分的设计2数控系统的配置根据机床的功能规格和参数提供FANU
C0i的系统配置清单3电器元件的根据电气控制要求提供需外购的电器元件的清单4PMC程序的编制根据机
床动作设计要求用FAPTLADDER。在更换编码器后,故障排除。对于一些涉及到控制系统的故障，有时不
容易确认是哪一部分有问题，在确保没有进一步损坏的情况下，可以采取对怀疑有故障的部件或元器件
，用相同的备件或同型号机或本机其他部分的相同部件或元器件来替换，以确定是否发生故障。如果更
换器件后故障解除，则可以确定为是器件损坏导致，若故障依旧，则证明器件完好，可以用其他方法继
续检测。数控机床维修技术作为一门新的行业，它的直接目的和最终结果就是使数控机床恢复正常运行
，从而保证设备的顺利使用。数控技术的发展可谓是日新月异，新设备，新系统层出不穷，作为从事数
控系统维修技术的相关人员，就应该不断地学习和掌握新的知识与技术，并将其总结，归纳，使其具有
可利用性、持续发展性,为行业内的其余人员提供参考。
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