
E+H质量流量计维修故障排查开始

产品名称 E+H质量流量计维修故障排查开始

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数 伺服电机维修:数控系统维修
伺服驱动器维修:变频器维修
PLC维修:控制器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

E+H质量流量计维修故障排查开始造成的电能浪费很严重。只有少数风机和水泵增设了液力偶合器等装
置调速，虽然改变了负载转速，但是电动机转速不变，部分能量损耗在液力偶合器中，其运行效率较低
，节能效果不明显。若采用高压变频器对风机水泵进行改造，通过改变风机水泵转速，从而改变风机风
量，水泵流量以适应生产工艺的需要，运行能耗最省，节能效果非常明显。现在变频调速技术已成为的
一种调速节能方式。2.1原理。(1)变频调速就是通过改变输入电源频率来调节变频电动机的转速。2.2特点
。(1)变频调速可以实现变频起动。启动时间短，启动电流小，拖动更大的负载转动惯量，并且启动平稳
，可无极平滑调速，对电网及电机无损害，延长机电设备使用寿命。(2)操作方便维护简单。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

E+H质量流量计维修过电压，欠电压，过热，过载，过速，抖动，编码器异常，模块损坏，接地故障，
不能调速，参数错误，限流运行等。东元伺服器常修系列：东元ESDA系列伺服器维修东元TSDA系列伺
服器维修东元TSTE系列伺服器维修东元JSDAP系列伺服器维修东元JSDA系列伺服器维修东元JSDE系列伺
服器维修东元TSTA系列伺服器维修东元TSTS系列伺服器维修东元JSDEP系列伺服器维修东元伺服器维修
，东元伺服放大器维修。仔细观察变频器的外在工艺和内在实力。变频器首先给人的是外观视觉冲击，
就和手机一样，都有一个第一印象。好的变频器外观新颖，独具流线型的机身，似乎更加有张力，这样
的外壳设计是需要外形设计，模具开模，内部元器件的排版，在到批量生产，这个成本就已经非常高了
，一般进口品牌变频器企业才会在这方面投入很大。比如ABB变频器很细长，富士变频器很宽大，西门
子变频器很厚重，都有自己的特点。而国产变频器品牌没有实力去投入这些改进，让国产品牌一眼望去
都是方方正正，毫无辨识度可言。这就需要我们仔细观察，外壳模板是哪一品牌的磨具开的，看是不是
淘汰的型号，就能分别此厂家的潜力。外形其实也不是最重要的，但做工能看出一个品牌的实力。

 

交流进给驱动1.交流伺服电动机的基本检查。原则上说，交流伺服电动机可以不需要维修，因为它没有
损坏。但由于交流伺服电动机内含有精密检测器，因此，当发生碰撞，冲击时可能会引起故障，维修时
应进行如下检查：①是否受到任何机械损伤；②旋转部分是否可用手正常转动；③带制动器的，制动器
是否正常；④是否有任何松动螺钉或间隙；⑤是否安装在潮湿，温度变化剧烈和有灰尘的地方。

由此可以确认数控装置工作正常，故障是由于伺服驱动器的不良引起的。检查驱动器发现，驱动器本身
状态指示灯无，基本上可以排除驱动器主回路的故障。考虑到该机床X、Z轴驱动器型相同，通过逐一交
换驱动器的控制板确认故障部位在6RA26**直流驱动器的A2板。根据SIEMENS6RA26**系列直流伺服驱动
器的原理图，逐一检查、测量各级信，后确认故障原因是由于A2板上的集成电压比较器N7(型：LM348)
不良引起的：更换后，机床恢复正常。例4．故障现象：一台配套SIEMENS850系统、6RA26**系列直流伺
服驱动系统的进口加工中心，在开机后，手动移动X轴，机床X轴工作台不运动，CNC出现X跟随误差超
差。分析与处理过程：由于机床其他坐标轴工作正常。

 



E+H质量流量计维修004程序段的个字符不是：A06B-6089-H101、A06B-6089-H102、A06B-6089-H103A06B
-6089-H104、A06B-6089-H105、A06B-6089-H106A06B-6089-H201、A06B-6089-H202、A06B-6089-H203A06
B-6089-H204、A06B-6089-H205、A06B-6089-H206A06B-6089-H207、A06B-6089-H208、A06B-6089-H209A0
6B-6089-H210。进过查看说明书及现场检测，发现变频器在减速时，电动机转子绕组切割转磁场的速度
加快，致使转子的电动势和电流增大，电机处于发电状态中，回馈的能量通过逆变环节中与大功率开关
并联二级管流向直流环节，致使直流母线电压升高所致。在实际维修中应重点检查制动回路。

还应在控制柜外加装抗震橡皮垫片，在控制柜内的器件和安装板之间加装缓冲橡胶垫，减震。一般在设
备运行一段时间后，应对控制柜进行检查和维护。变频器的电气主体是功率模块及其控制系统的硬软件
电路，这些元器件和软件程序受到一定的电磁干扰时。电机变频器由哪几部分组成，电机变频器是把工
频电源(50Hz或60Hz)变换成各种频率的交流电源，以实现电机的变速运行的设备。其中控制电路完成对
主电路的控制，整流电路将交流电变换成直流电，直流中间电路对整流电路的输出进行平滑滤波，逆变
电路将直流电再逆变成交流电。对于如矢量控制电机变频器这种需要大量运算的电机变频器来说，有时
还需要一个进行转矩计算的CPU以及一些相应的电路。整流电路：将50HZ交流电整流成直流电。

E+H质量流量计维修故障排查开始关机后重开，故障一样。故障分析：经查，确定其电源部分无故障，
各处电压都正常，仔细检查发现数控系统有多处损坏，在更换了显示器，显示控制板后屏幕出现了显示
，使机床能进入其它的故障维修。故障现象：一立式加工中心，开机后屏幕无显示。故障分析：该加工
中心使用进口数控系统。数控机刀具及托盘等装置的自动交换动作都是按照一定的顺序来完成的，因此
，观察机械装置的运动过程，比较正常和故障时的情况，就可发现疑点，诊断出故障的原因。例2：某立
式加工中心自动换刀故障。故障现象：换刀臂平移到位后，无拔刀动作。
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