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产品详情

济南德虎数控科技有限公司专业生产数控木工车床，木工车床，大型铸铁木工车床的厂家，集生产、研
发、销售于一体的企业，公司拥有完整、科学的质量管理体系。济南德虎数控科技有限公司的诚信、实
力和产品质量获得业界的认可。欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务洽谈！

数控木工车床主要是用于一些工件的切削加工，其根据所应用的行业不同还可以分为很多类别，但是无
论是那种车床其都需要进行平时的保养工作，全自动数控木工车床，比如说润滑保养，对于车床的很多
部位都需要进行，下面就让我们来了解一下法兰车床需要润滑的部位有哪些。

一、轴承的润滑

对数控木工车床的轴承进行润滑具有很多方面的好处，比如说可以让车床具有不容易生锈和抗磨性等等
，小型数控木工车床，所以说在平时的应用中对于这个部位进行润滑是非常有必要的。

二、齿轮的润滑

在进行车床的齿轮的润滑工作时需要根据齿轮所处的位置不同来决定使用不同类型的润滑油，对于一些
负荷比较大的齿轮需要使用含抗磨剂的齿轮油，在平时的保养工作时需要注意这一点
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，服务至上，是德虎机械一贯追求的信念；研制和生产高品质的数控机械、高性价比的产品，多功能数
控木工车床，是我们永恒的追求；用信息技术改造传统产业，全力提升民族产业的自我装备水平，是我
们前进的动力。
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数控木工车床磨刀的方法

1．刃磨手法手法仍然是重要的，包含以下两方面内容：

   ⑴ 固定的刃磨角度不仅推刀过程中，刃磨角度要固定，而且在暂停后，重新确定角度时，依然不能
变，必须依赖一双稳定的手和长期的练习。作为新手或技术不佳者，可以使用参照物或者测量工具，确
保切换前后的刃磨角度一致。例如在刀脊上找几个特征点顺序编号，然后在刀身两侧绘制尽量与刃口垂
直的标记线，逐一测量标记点至刃口的距离，根据三角函数计算所需高度值，对应序号记录，磨刀时以
对应的高度值确定角度，株洲数控木工车床，如图所示。推刀的方向好和标记线一致，每次确定角度时
，先将刀具的姿势调整到与切换前接近，然后用直尺测量标记 点高度，达到前面的计算值后，才开始推
刀。这种方法需要标记和反复测量定角，但刃磨效果值得肯定，甚至超过不少高手，因此特别适合于新
手。

   ⑵ 正确而稳定的推刀方向刃纹对刀刃的保持性影响很大，必须给予高度重视。刀具在油石上的滑擦
方向应从刃口向刀脊单向移动，并尽量与刃口垂直，目的是生成纵刃纹（弧形刀刃允许斜刃纹），避免
产生有害的X刃纹和横刃纹。正确的推刀方式如图所示 当刀具包含弧形刃时，刀具的滑擦方向不同，产
生的效果也有很大差异。一种情况，滑擦方向始终与刃口垂直，并保持固定的刃磨角度。这种方法比较
容易掌握，由于油石的两边经过同一位置时，产生的刃纹不平行，所以会伴随大量X刃纹。为了减弱X刃
纹对保持性的不利影响，可以采用更精细的油石（比如红宝石油石），使刃纹尽可能细小。第二种情况
，滑擦方向仅与刀具的直刃垂直，并且始终保持不变。这种方法属于变角度刃磨，大的优点就是刃纹都
是相互平行的，全部是纵刃纹和斜刃纹，而不会有X刃纹，但是如果不借助专用磨刀工具，手工基本无
法完成。

小型数控木工车床-德虎数控今日行情-株洲数控木工车床由济南德虎数控科技有限公司提供。“木工车
床,数控机车床,双刀数控木工车床,全自动木工车床”就选济南德虎数控科技有限公司（www.dehucnc.com
），公司位于：山东省济南市历城区荷花路街道刘姑店村223号，多年来，德虎数控坚持为客户提供好的
服务，联系人：孙经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。德虎数控期待成为您的
长期合作伙伴！
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